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LK-1941, LK-1942

INSTRUCTION MANUAL MANUEL D’UTILISATION
BETRIEBSANLEITUNG ~ MANUAL DE INSTRUCCIONES

MANUALE D’ISTRUZIONI {= A1 RH$

NOTE : Read safety instructions carefully and understand them before using.
Retain this Instruction Manual for future reference.

HINWEIS : Lesen Sie die Sicherheitsanweisungen aufmerksam durch, um sich mit ihnen vertraut
zu machen, bevor Sie diese Maschine in Betrieb nehmen. Bewahren Sie diese
Bedienungsanleitung fiir spatere Bezugnahme auf.

NOTE : Avant d’utiliser la machine, lire attentivement toutes les consignes de sécurité.
Conserver ce manuel pour pouvior le consulter en cas de besoin.

NOTA : Antes de comenzar a usar esta maquina lea con detencion hasta comprender todas las
instrucciones de sequridad. Conserve este Manual de instrucciones a mano para futuras
consultas.

NOTA : Leggere attentamente e compredere tutte le istruzioni per la sicurezza prima di inziare I’ uso
di questa macchina. Conservare questo Manuale d’Instruzioni per pronto riferimento.
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TO ENSURE SAFE USE OF YOUR SEWING MACHINE

For the sewing machine, automatic machine and ancillary devices (hereinafter collectively referred to as
"machine"), it is inevitable to conduct sewing work near moving parts of the machine. This means that there
is always a possibility of unintentionally coming in contact with the moving parts. Operators who actually
operate the machine and maintenance personnel who are involved in maintenance and repair of the machine
are strongly recommended to carefully read to fully understand the following |[SAFETY PRECAUTIONS
before using/maintaining the machine. The content of the [SAFETY PRECAUTIONS| includes items which
are not contained in the specifications of your product.

The risk indications are classified into the following three different categories to help understand the meaning
of the labels. Be sure to fully understand the following description and strictly observe the instructions.

HSITON3

(1) Explanation of risk levels

DANGER :
A This indication is given where there is an immediate danger of death or serous injury if the person in charge or any third
party mishandles the machine or does not avoid the dangerous situation when operating or maintaining the machine.

WARNING :
This indication is given where there is a potentiality for death or serious injury if the person in charge or any third
party mishandles the machine or does not avoid the dangerous situation when operating or maintaining the machine.

CAUTION :
A This indication is given where there is a danger of medium to minor injury if the person in charge or any third par-

ty mishandles the machine or does not avoid the dangerous situation when operating or maintaining the machine.

A Items requiring special attention.

(11) Explanation of pictorial warning indications and warning labels

. . - . Be aware that holding the sewing
There is a risk of injury if contact- - - -
. . . o machine during operation can
ing a moving section. c
- s . hurt your hands.
S 5§
© There is a risk of electrical shock if | 3 § There is a risk of entanglement in
2 contacting a high-voltage section w® .2 the belt resulting in injury.
2 == -
£ o £
= . . k] o L
£ There is a risk of a burn if contact- | & There is a risk of injury if you
E ing a high-temperature section. touch the button carrier.
3
w Be aware that eye deficiency can g
s be caused by looking directly at the| ®© The correct direction is indicated.
o laser beam. c
a 9
There is a risk of contact between ® . .
. o Connection of a earth cable is
your head and the sewing ma- = -
- 2 indicated.
chine. £
o~ A A
1 Ej /2\
© (® --— @
v D
I = )
2| Ol )| 2] e .
: il )
g
E @ : There is the possibility that slight to serious injury or death may be caused. TI
t;u * There is the possibility that injury may be caused by touching moving part. 1 A
@ - To perform sewing work with safety guard. < 9
* To perform sewing work with safety cover. >
* To perform sewing work with safety protection device. 2‘ _! / U§U ‘@§8‘ ‘/%M

© - Be sure to turn the power OFF before carrying out "machine-head threading”,

"needle changing"”, "bobbin changing" or "oiling and cleaning”.

ABIR |ADANGER

>

o _

238

¢ © BEEHAICHMNT, KIHh%T3 | Hazardous voltage will cause
w = LENBA, injury.

g BEE)HT, 58U LR THS | Tum off main switch and
s c hI-ZRFTTE, unplug power cord and wait
S at least 5 minutes before

o opening this cover.
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I personal injury or death or |
damage to property.” !
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SAFETY PRECAUTIONS

é DANGER

1. When it is necessary to open the control box containing electrical parts, be sure to turn the power
off and wait for five minutes or more before opening the cover in order to prevent accident leading to

electrical shock.
A CAUTION
Basic precaution |

1. Be sure to read the instruction manual and other explanatory documents supplied with accessories of
the machine before using the machine. Carefully keep the instruction manual and the explanatory docu-
ments at hand for quick reference.

2. The content of this section includes items which are not contained in the specifications of your product.

3. Be sure to wear safety goggles to protect against accident caused by needle breakage.

4. Those who use a heart pacer have to use the machine after consultation with a medical specialist.

Safety devices and warning labels |

1. Be sure to operate the machine after verifying that safety device(s) is correctly installed in place and
works normally in order to prevent accident caused by lack of the device(s).

2. If any of the safety devices is removed, be sure to replace it and verify that it works normally in order to
prevent accident that can result in personal injury or death.

3. Be sure to keep the warning labels adhered on the machine clearly visible in order to prevent accident
that can result in personal injury or death. If any of the labels has stained or come unstuck, be sure to
change it with a new one.

Application and modification |

1. Never use the machine for any application other than its intended one and in any manner other than that
prescribed in the instruction manual in order to prevent accident that can result in personal injury or
death. JUKI assumes no responsibility for damages or personal injury or death resulting from the use of
the machine for any application other than the intended one.

2. Never modify and alter the machine in order to prevent accident that can result in personal injury or
death. JUKI assumes no responsibility for damages or personal injury or death resulting from the ma-
chine which has been modified or altered.

Education and training |

1. In order to prevent accident resulting from unfamiliarity with the machine, the machine has to be used
only by the operator who has been trained/educated by the employer with respect to the machine oper-
ation and how to operate the machine with safety to acquire adequate knowledge and operation skill. To
ensure the above, the employer has to establish an education/training plan for the operators and edu-
cate/train them beforehand.

Items for which the power to the machine has to be turned off |

-
|

Turning the power off: Turning the power switch off, then removing the power plug from the outlet. |
This applies to the following. I

1. Be sure to immediately turn the power off if any abnormality or failure is found or in the case of power
failure in order to protect against accident that can result in personal injury or death.
2. To protect against accident resulting from abrupt start of the machine, be sure to carry out the follow-
ing operations after turning the power off. For the machine incorporating a clutch motor, in particular,
be sure to carry out the following operations after turning the power off and verifying that the machine
stops completely.
2-1. For example, threading the parts such as the needle, looper, spreader etc. which have to be thread-
ed, or changing the bobbin.
2-2. For example, changing or adjusting all component parts of the machine.
2-3. For example, when inspecting, repairing or cleaning the machine or leaving the machine.
3. Be sure to remove the power plug by holding the plug section instead of the cord section in order to pre-
vent electrical-shock, earth-leakage or fire accident.
4. Be sure to turn the power off whenever the machine is left unattended between works.
5. Be sure to turn the power off in the case of power failure in order to prevent accident resulting of break-
age of electrical components.
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PRECAUTIONS TO BE TAKEN IN VARIOUS OPERATION STAGES

| Transportation |
1. Be sure to lift and move the machine in a safe manner taking the machine weight in consideration. Refer
to the text of the instruction manual for the mass of the machine.
2. Be sure to take sufficient safety measures to prevent falling or dropping before lifting or moving the
machine in order to protect against accident that can result in personal injury or death.
3. Once the machine has been unpacked, never re-pack it for transportation to protect the machine against
breakage resulting from unexpected accident or dropping.

1. Be sure to unpack the machine in the prescribed order in order to prevent accident that can result in
personal injury or death. In the case the machine is crated, in particular, be sure to carefully check nails.
The nails have to be removed.

2. Be sure to check the machine for the position of its center of gravity and take it out from the package
carefully in order to prevent accident that can result in personal injury or death.

(I) Table and table stand

1. Be sure to use JUKI genuine table and table stand in order to prevent accident that can result in per-
sonal injury or death. If it is inevitable to use a table and table stand which are not JUKI genuine ones,
select the table and table stand which are able to support the machine weight and reaction force during
operation.

2. If casters are fitted to the table stand, be sure to use the casters with a locking mechanism and lock
them to secure the machine during the operation, maintenance, inspection and repair in order to prevent
accident that can result in personal injury or death.

(1) Cable and wiring

1. Be sure to prevent an extra force from being applied to the cable during the use in order to prevent
electrical-shock, earth-leakage or fire accident. In addition, if it is necessary to cable near the operating
section such as the V-belt, be sure to provide a space of 30 mm or more between the operating section
and the cable.

2. Be sure to avoid starburst connection in order to prevent electrical-shock, earth-leakage or fire accident.

3. Be sure to securely connect the connectors in order to prevent electrical-shock, earth-leakage or fire
accident. In addition, be sure to remove the connector while holding its connector section.

(1) Grounding

1. Be sure to have an electrical expert install an appropriate power plug in order to prevent accident caused
by earth-leakage or dielectric strength voltage fault. In addition, be sure to connect the power plug to the
grounded outlet without exceptions.

2. Be sure to ground the earth cable in order to prevent accident caused by earth leakage.

(IV) Motor
1. Be sure to use the specified rated motor (JUKI genuine product) in order to prevent accident caused by
burnout.
2. If a commercially available clutch motor is used with the machine, be sure to select one with an entan-
glement preventive pulley cover in order to protect against being entangled by the V-belt.

HSITON3

| Before operation |

1. Be sure to make sure that the connectors and cables are free from damage, dropout and looseness be-
fore turning the power on in order to prevent accident resulting in personal injury or death.

2. Never put your hand into the moving sections of the machine in order to prevent accident that can result
in personal injury or death.
In addition, check to be sure that the direction of rotation of the pulley agrees with the arrow shown on
pulley.

3. If the table stand with casters is used, be sure to secure the table stand by locking the casters or with
adjusters, if provided, in order to protect against accident caused by abrupt start of the machine.

| During operation |

1. Be sure not to put your fingers, hair or clothing close to the moving sections such as the handwheel,
hand pulley and motor or place something near those sections while the machine is in operation in order
to prevent accident caused by entanglement that can result in personal injury or death.

2. Be sure not to place your fingers near the surround area of the needle or inside the thread take-up lever
cover when turning the power on or while the machine is in operation in order to prevent accident that
can result in personal injury or death.

3. The machine runs at a high speed. Never bring your hands near the moving sections such as looper,
spreader, needle bar, hook and cloth trimming knife during operation in order to protect your hands
against injury. In addition, be sure to turn the power off and check to be sure that the machine complete-
ly stops before changing the thread.

4. Be careful not to allow your fingers or any other parts of your body to be caught between the machine
and table when removing the machine from or replacing it on the table in order to prevent accident that
can result in personal injury or death.
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5. Be sure to turn the power off and check to be sure that the machine and motor completely stop before re-
moving the belt cover and V-belt in order to prevent accident caused by abrupt start of the machine or motor.

6. If a servomotor is used with the machine, the motor does not produce noise while the machine is at rest.
Be sure not to forget to turn the power off in order to prevent accident caused by abrupt start of the motor.

7. Never use the machine with the cooling opening of the motor power box shielded in order to prevent fire
accident by overheat.

1. Be sure to use JUKI genuine oil and JUKI genuine grease to the parts to be lubricated.

2. If the oil adheres on your eye or body, be sure to immediately wash it off in order to prevent inflamma-
tion or irritation.

3. If the oil is swallowed unintentionally, be sure to immediately consult a medical doctor in order to pre-
vent diarrhea or vomiting.

| Maintenance

1. In prevention of accident caused by unfamiliarity with the machine, repair and adjustment has to be
carried out by a service technician who is thoroughly familiar with the machine within the scope defined
in the instruction manual. Be sure to use JUKI genuine parts when replacing any of the machine parts.
JUKI assumes no responsibility for any accident caused by improper repair or adjustment or the use of
any part other than JUKI genuine one.

2. In prevention of accident caused by unfamiliarity with the machine or electrical-shock accident, be sure
to ask an electrical technician of your company or JUKI or distributor in your area for repair and mainte-
nance (including wiring) of electrical components.

3. When carrying out repair or maintenance of the machine which uses air-driven parts such as an air cyl-
inder, be sure to remove the air supply pipe to expel air remaining in the machine beforehand, in order to
prevent accident caused by abrupt start of the air-driven parts.

4. Be sure to check that screws and nuts are free from looseness after completion of repair, adjustment
and part replacement.

5. Be sure to periodically clean up the machine during its duration of use. Be sure to turn the power off
and verify that the machine and motor stop completely before cleaning the machine in order to prevent
accident caused by abrupt start of the machine or motor.

6. Be sure to turn the power off and verify that the machine and motor stop completely before carrying out
maintenance, inspection or repair of the machine. (For the machine with a clutch motor, the motor will
keep running for a while by inertia even after turning the power off. So, be careful.)

7. If the machine cannot be normally operated after repair or adjustment, immediately stop operation and
contact JUKI or the distributor in your area for repair in order to prevent accident that can result in per-
sonal injury or death.

8. If the fuse has blown, be sure to turn the power off and eliminate the cause of blowing of the fuse and
replace the blown fuse with a new one in order to prevent accident that can result in personal injury or
death.

9. Be sure to periodically clean up the air vent of the fan and inspect the area around the wiring in order to
prevent fire accident of the motor.

| Operating environment |

1. Be sure to use the machine under the environment which is not affected by strong noise source (electro-
magnetic waves) such as a high-frequency welder in order to prevent accident caused by malfunction of
the machine.

2. Never operate the machine in any place where the voltage fluctuates by more than "rated voltage £10 %"
in order to prevent accident caused by malfunction of the machine.

3. Be sure to verify that the air-driven device such as an air cylinder operates at the specified air pressure
before using it in order to prevent accident caused by malfunction of the machine.

4. To use the machine with safety, be sure to use it under the environment which satisfies the following

conditions:
Ambient temperature during operation  5°C to 35°C
Relative humidity during operation 35 % to 85 %

5. Dew condensation can occur if bringing the machine suddenly from a cold environment to a warm one.
So, be sure to turn the power on after having waited for a sufficient period of time until there is no sign
of water droplet in order to prevent accident caused by breakage or malfunction of the electrical compo-
nents.

6. Be sure to stop operation when lightning flashes for the sake of safety and remove the power plug in
order to prevent accident caused by breakage or malfunction of the electrical components.

7. Depending on the radio wave signal condition, the machine may generate noise in the TV or radio. If this
occurs, use the TV or radio with kept well away from the machine.

8. In order to ensure the work environment, local laws and regulations in the country where the sewing
machine is installed shall be followed.

In the case the noise control is necessary, an ear protector or other protective gear should be worn ac-
cording to the applicable laws and regulations.

9. Disposal of products and packages and treatment of used lubricating oil should be carried out properly
according to the relevant laws of the country in which the sewing machine is used.
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Precautions to be taken so as to use
the LK-1941, LK-1942 more safely

. To avoid electrical shock hazards, neither open the cover of the electrical box for the

motor nor touch the components mounted inside the electrical box.

. After changing the pattern, make sure the needle entry point. If the pattern is

protruded from the work clamp feet, the needle will interfere with the work clamp feet
during sewing, and it is dangerous due to the needle breakage or the like.

. So as to prevent possible accidents caused by abrupt start of the sewing machine,

depress the start switch after ascertaining that there is no interfering thing under the
needle when winding the bobbin thread.

. When changing the pattern, turning ON the ready switch or turning ON the work clamp

foot switch, the work clamp feet automatically come down. So, never place your
fingers under the work clamp feet to prevent possible accidents caused by abrupt start
of the sewing machine. During operation, be careful not to allow your fingers to come
close to the work clamp feet.

. Keep your hands away from the feeding frame when turning the power off while the

sewing machine is in operation, since the feeding frame goes up at that time.

. Be careful of handling this product so as not to pour water or oil, shock by dropping,

and the like since this product is a precision instrument.

. This is a Class A product. In a domestic environment this product may cause radio in-

terference, in which case the user may be required to make corrective actions.

HSI'TONT




20130424 LK-1941,1942 RO8

Safety devices and warning labels

Warning label
against pinching

This label warns that fin-
gers or other parts of hu-
man body can be pinched
in the thread take-up lever.

A

Thread take-up
lever cover

This is a cover for
preventing contact
between the human
body and the thread
take-up lever.

Eye protection cover

This is a cover for
protecting eyes from
being injured by a
broken needle.

Finger guard

This is a cover for
preventing contact
between fingers and
the needle.

Motor cover

This is a cover for
preventing contact be-
tween the motor and

magnet and the human ﬂ@if

Electrical-shock
danger label

In order to pro-

tions to be taken
to avoid danger
are written on
this label.

tect against A
electrical shock,

safety precau- | (EU type)

(Refer to
"Elec-
trical-
shock

danger
label" on
page i.)

/A CAUTION

In addition, be aware that the safety devices such as the "eye protection cover" and
"finger guard" are sometimes omitted in the sketches, illustrations and figures in-
cluded in the Instruction Manual for the explanation's sake. In the practical use, never
remove those safety devices.

Warning label

- (Refer
The label gives| 5 the

the minimum| \arn-
precautions to be ing la-
taken when oper-

; ) bel on
ating the sewing page i.)
machine.

Warning label

against pinching

This label indicates that
there is a risk of pinch- A
ing hands between the

machine head and the
feed bracket.

Warning label
against pinching

This label warns that c
hands can be pinched

under the sewing ma-
chine.

Power switch

This is a switch for discon-
necting the power unit of
the sewing machine from
the power supply.

Power switch (EU type)

This switch is
used for discon-
necting the power

unit of the sewing
machine from the
power supply. It is

also used as the
emergency stop
switch.

Selection of the power switch

Use the IEC60204-1-compliant
power switch with rated cur-
rent of 20 A or more and
short-circuit breaking capac-
ity of 120 A or more, which
has the operating section in
red against the yellow back-
ground.

Vi
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( I.SPECIFICATIONS

)
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11)
12)
13)

18)
19)
20)
21)

22)
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Sewing area :

Max. sewing speed :

Stitch length :

Feed motion of work clamp foot :
Needle bar stroke :

Needle :

Lift of feeding frame :

Hook :

Intermediate presser stroke :

Lift of intermediate presser :
Lubricating oil :
Data recording :
Enlarging/Reducing facility :

Scale :
Enlarging/Reducing method :

Temporary stop function :

Thread breakage detection function :

Max. sewing speed limitation :

Pattern selection :
Bobbin thread counter :
Production counter :
Memory back-up :

Sewing machine motor :
Dimensions :

Weight :

Power consumption :
Operating temperature range :
Operating humidity range :
Line voltage :

Air pressure used :

Air consumption :

Needle bar reverse rotation stop function :

X (lateral) direction 100 mm Y (longitudinal) direction 60 mm
2,200 sti/min (When sewing pitch is less than 3 mm.)

0.1 to 10.0 mm (adjustable in 0.1 mm step)

Intermittent feed (2-shaft drive by stepping motor)

41.2 mm

DP x 17, DP x 5 (DP x 17 is attached at the time of delivery.)
18 mm (standard) Max. 25 mm

Full-rotary three-fold capacity hook

4 mm (standard) (Adjustable in the range of 0 and 4 to 10 mm)
(For LK-1942 only)

18 mm (For LK-1942 only)
New Defrix Oil No. 2 (supplied by oiler)
EEP-ROM (32k byte)

Allows a pattern to be enlarged or reduced on the X axis and Y
axis independently when sewing a pattern

20% to 200% (1% step)

Pattern enlargement / reduction can be done by increasing/
decreasing the stitch length

Used to stop machine operation during a stitching cycle.

Used to detect needle thread breakage to automatically stop
machine.

The max. sewing speed can be set limited to any value within
a range of 200 to 2,200 sti/min using the up/down key. (100
sti/min steps)

1 to 99 patterns can be selected by specifying the desired
pattern Nos.

Tells the time to replace the bobbin by the bobbin thread
counter. (Max. 9,999 pcs.)

Displays the number of pieces of production by the production
counter. (Max. 9,999 pcs.)

In case of a power interruption, the pattern being used will
automatically be stored in memory.

550W servo motor (Direct-drive)

W:1200mm L:700mm H:1,160 mm

(Use the standard table and stand.)

Machine head 46 kg, Control box 16.5 kg, Heater unit 3.5 kg
600 W

5°Ct035°C

35% to 85% (No dew condensation)

Rated voltage + 10% 50/60 HZ

0.5 to 0.55 MPa {5 to 5.5 kgf/cm?}

1.3 £/min

After the completion of sewing, the needle can be stopped in
its upper position by rotating the needle bar in the reverse
direction.

HSITONS

* Reduce the max. sewing speed in accordance with the sewing conditions.
* To select and use either the bobbin thread counter or the production counter.

32)

Noise :

- Equivalent continuous emission sound pressure level (Lpa) at
the workstation :
A-weighted value of 79.5 dB; (Includes Kpa = 2.5 dB); according
to ISO 10821- C.6.3 -ISO 11204 GR2 at 2,200 sti/min.
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( I. CONFIGURATION

(1. Names of main unit )

* Needle thread breakage
detecting plate

* Needle thread
drawing device
(ForGand Z
types only)

* Wiper switch

¢ Machine head

Thread stand

e Temporary stop switch

¢ Operation box

¢ Intermediate presser
(for LK-1942 only)

¢ Control box

¢ Feeding frame

Air regulator

e Power switch

Power switch

¢ Pedal switch ! ( EU type)

1st step : Feeding frame switch. 2nd step : Start switch
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(2. Names of switches on the control box )

HSITONS

¢ Reset key
——e Data indication
— ¢ Sewing LED .
— o [tem selection LED
)
«JLEKE 6 D@PATIERM No.
e} z.-lv—sms
' os%«c O 3SPEED
_ O | B2 counter
. Ready key @ REFS‘ET |+{W|'=;DI|_/%*;;I O| = vinoer i
O _’JTHREAD
( 9, :ﬂcunm TEMP.
‘P1 HPa ‘PS ’ [‘ sELECT
\C )

¢ Function key

¢ +/ Feed forward key

e —/Feed backward key

¢ Selection key : Every time this key is pressed, the selection will be made as follows.—

e Pattern No. — X Scale — Y Scale — Speed — Counter — Bobbin winder — Threading — Heat cutter temperature

T (For Z type only)
|
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(II. INSTALLATION )

WARNING :
A To prevent possible accidents caused by the fall of the sewing machine, perform the work by two persons
or more when the machine is moved.

- N
(1) Set-up of the table 9

eference
Reference

-/
/
7
/
Vi

/
N

v
77
v

\

y
71

7
4

7
4
/

/
7
//’;/ /
2/

N\
L/

7

/
——— Qi
&
o
\

———— e !

L4

/
o=

1) Securely install control box @, power switch €, pedal switch @, heater unit ® and cable clamp @ on
table (14117519) @.

Connect the pedal with @ the pedal switch using the chain @.

Securely fix the respective power cables with the staples.

Securely fix oil drain @ on the table @, and screw oil receiver @.

Set cushion rubber @ on oil pan @, and fit oil pan @ to the holes of the table hinges (4 places) @. Then
fix oil pan @ at 4 places with wood screws.

6) Close the center portion of oil pan @ with the rubber plug after screwing it.

7) Strike head support bar @ in the hole of table @.

A WO N

8}
= D=

A 1. Installation of @ and @ is for 1-pedal type only.
e 2. Installation of ® and @ is for Z type only. |
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4 N

(2) Connecting the power source cord

* Voltage specifications
Power source specifications are indicated on the voltage indication seal.

Connect the cord in accordance with the specifications.

HSITONS

Specification Voltage Specification Voltage
indication seal indication seal
Three phase 200V | (3 200V ) | Three phase 220V <3a 220V>
Three phase 240V | (30 240V ) | Single phase 200V | (1o 200V )

Three phase 380V (30380V ) | Single phase 220V (1e 220V )

Voltage | Three phase 400V | (30 400V ) | Single phase 230vi240v| (1o 240V)
indication | Three phase 415V | (3¢ 415V )

seal

e Connecting single phase 200V, 220V, 230V and 240V

Light blue Light blue
/ /

AC200 V
-— ~ /,@ Brown—  ac220v
Control box =r1p Light [ AC230V
L Ny blue AC240 V

Q
\O Green/Yellow GND

Brown Power switch

Power source cord

e Connecting three phase 200V, 220V, 240V, 380V, 400V and 415V

Light blue Red
/ : AC200 V
AC220 V
Red
Control box NLold pleye — Wh'te AC380 V
22BN - AC400 V
Lo) Black
Green/Yellow X AC415V

(0)Green —— GND

/ /] \
Brown  White Black

Power switch Power source cord

WARNING :
1. Never use under the wrong voltage and phase.

2. When changing the voltage to be used :
e Refer to the item “Changing the voltage between 100 and 240V” for the following specifications.
1 0200V, 1 9220V, 1 5240V,
3 6200V, 3 9220V and 3 9240V
Refer to the item “Changing the voltage between 220 and 415V” for the following specifications.
3 0220V, 3 9240V, 3 0380V, 3 2400V, and 3 0415V
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-

(3) Power switch

Table *

\

1

J” s

3

Black \r

X

Green/YeIIow/ S ® 0

Black

5
N K@ @M

® 06

Green/Yellow %

1

(Ampere set value

200 V

220V

230 V

240V

32A 32A

380V

400 V

415V

24 A 24A

Black

AN

I U1
! 1 ! 1
Control box J E Plug

Light blue
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4 (4) Changing the voltage

Changing the voltage between 100 and 240V

~

When the voltage of 100V or 200V is supplied, following voltages can be used by changing the terminal

board.
Line color (White) Line color (Blue) Input voltage Remarks
Terminal board No.
1 2 100
1 3 110 With J32 connector
1 4 120
1 5 200
1 6 220 Without J32 connector
1 7 230/240

Voltage change : 100V «<—— 200V
When voltage of 100V, 110V or 120V is used, it is necessary to connect the voltage |

When voltage of 200V, 220V , 230V or 240V is used, do not install J32 connector.
If the setting of J32 connector is mistaken, the control box is likely to be broken.

Changing the voltage between 220V and 415V

change cord (Part No. M90215800A0) to J32 connector mounted on the POWER |
circuit board.

When the voltage from 220V to 415V is supplied, following voltages can be used by changing the terminal

board.

Line color (White)

Line color (Black)

Line color (Blue)

Terminal board No.

Input voltage

1 2 4 220
1 2 5 230/240
1 2 6 380
1 2 7 400
1 2 8 415

HSITONS
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100 to 200V
4 o N
L. POWER circuit board
SDC circuit board
ll: White Blue <&—— Change the blue line
Terminal board position in accordance
@l offofoffofoflofo with the voltage used.
®1 23456 7 8@
White |Brown |Orange| Gray
| Black| Red | Purple
Power transformer ov | 110v| 200v| 240v
100V 120V 220V
@ Transformer
\_ /
220 to 415V
o )
POWER circuit board
- ﬁ -«—— The white and black lines
This side White Black Blue are fixed_
,4 ,l{ Change the blue line
POWER circuit board @ @ o 2 @ ) o p(?SItlon in accordance
1) (2)(3) (4)(5) (s)(n (s) with the voltage used.
® @
White | Black Red | Purple
| Black Brown Orange
ov | 220V 380V| 415V
220V 240V 400 V
@ Transformer
\ %

(0¢]
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4 N

(5) Fixing the sewing machine main unit

HSITONS

Fit hinge rubber @ to the hinge shaft ,and fix the
sewing machine main unit.

Hold section @ when moving the |

|
| (Cadion sewing machine. |
| @ In addition, do not hold motor |
|

portion @. |

WARNING :

To prevent possible accidents caused by

A the fall of the sewing machine, perform
the work by two persons or more when
the machine is moved.

/
~

~

~

(6) Setting the safety switch

The safety switch is provided so that the sewing machine does not rotate when it is tilted for maintenance
or inspection.

Properly set the switch at the correct position when installing the sewing machine.

(If the switch is not set to the correct position, the sewing machine cannot be operated.)

1) Loosen two setscrews @.

2) Lower safety switch @ to the bottom.

3) Tighten two setscrews @.
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(7) Installing the motor cover

~

Install motor cover @ to the sewing machine main
unit using the screws set in the cover.

/

~

Pass operation box cable @ into table hole @,
and fix the operation box.

/
\
(9) Pedal switch
* 1-pedal
J18
/ MAIN circuit board
\ /

10
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-

~

(10) Connecting the cords

Perform the connection of the cords as shown in the figure below.

Bundle CN2 and CN7 together with other cords using cable band @ so that they do not come in contact
with Y feed shaft @.Pass the cords of J12, 14, 15, 59 and through the cord clamp A located on the upper side
of the inside of the control box and the cords of J17, 18 and (26 ) through the cord clamp B. Bundle J2, 8 and FG
using the cable band.

CN7

(LK-1942 only)
J92 : Presser, left

J91 : Presser, right

LK-1941 is of 3-string
solenoid valve type
without intermediate
presser.

Connect J92, J91 and

Bend the CN7, CN2 and FG
cords, and clamp them.

Pressure switch

One-pedal
Gray r—
L n Operation box
- 1. Bend and clamp J17 and J18 cords as shown in the figure above. \l
aution
@ 2. Remove the fan motor cord from the clamp when opening the cover. |
In addtion, wind the cord on the clamp when attaching the cover. P

HSITONS
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O Position of MAIN circuit board connectors

J59 12 J14 Ji5
it ¢
o [jﬁ o
Jag m/.ms
J17 J1a,ﬂl D‘Vm
Ji1 -] Ja4
J23
ol 1 [C 1 gl 11\o

Jas Ja7  J25 J27 Joo J21 Y22

O Position of SDC circuit board connectors

CN1(J1) CN10 CN2

¥
e

CN6(J6
% (J6)

ng
lo) :][: O

T

CN9(J9) CN7

12
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(11) Connecting the heater unit (For Z type only)

1) Remove four screws @ and remove the heater unit cover.

2) Pass the cables and connect them to terminal board 1 and 2 as shown in the figure below.
(Be careful that the cable does not come in contact with Y feed shaft @.)

CN7

This side of machine table
S

N\ % @

From the hot wire plate

l

. - — N
0 %_T =
o //0 O
D) o . Q%
L2
SSR ’.’///
- + -
° LBETI-——T—= — 46
@
@ | / i
/ // 4
[T & T '
(R
=
=0 Lt ’____:2 —> 487
o(®o i
050 1]
(L)
o@o 7
00 (-
O
E—J

HSITONS
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-

r
| Cauiion When you tilt the sewing machine, make sure that the sewing machine head support |
| @ bar is placed on the table.

e

\
(12) Managing the cord

1) In the state that the sewing machine is tilted, connect the cords, and bundle them with clip band @ as
shown in the figure.
2) Fix the cords with cords setting plate @ in the state that the cords slacken as shown in the figure.

Cut the air tube supplied with the machine in an
appropriate length, and connect solenoid vsalve @ with
air regulator @.

Connect the air source hose using one-touch joint @ and
hose band @ supplied with the machine.

Open air cock @ and adjust the air pressure to 0.5 to
0.55 MPa {5 to 5.5 kgf/cm?} by pulling up and turning
adjustment knob @ of the air regulator while observing
air pressure gauge @.

Turn knob @ located in front of the air regulator using a
small screwdriver and adjust the pressure switch to 0.4
MPa {4 kgf/cm?}.

14
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-

o

(14) Installing the eye protection cover

WARNING :
Be sure to attach this cover to protect the eyes from the disperse of needle breakage.

Be sure to install and use eye protection cover @.

/

\
(15) Installing the thread stand

1) Assemble the thread stand, and set it in the
hole in the top right corner of the machine
table.

2) Tighten locknut @ to fix the thread stand.

3) When ceiling wiring is possible, pass the power
cord through spool rest rod @.

a
—

15

HSITONS
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~

(16) Installing the auxiliary throat plate cover

1) Install the auxiliary throat plate cover support
@ to auxiliary throat plate cover @ using
setscrew @ (L=6) and washer @.

2) Install the cover on the machine arm using
attaching screw @(L=8).

I Adjust so that the auxiliary I
| throat plate cover should be |
| ) almost levelled with the throat |
| @ plate. If there is a difference in |
| height, the feed plate may be |
| caught with the auxiliary throat |
I plate cover. |

o /
~

(17) Attaching the bolt for transportation

When transporting the sewing machine, fix the
sewing machine main unit with the bolt for
transportation.

16
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(18)  Tilting the sewing machine head

HSITONS

WARNING :

When tilting/raising the sewing machine head, perform the work so as not to allow your fingers to
be caught in the machine. In addition, to avoid possible accidents caused by abrupt start of the
machine, turn OFF the power to the machine before starting the work.

When tilting the sewing machine head, tilt the head
gently until head support rod @ comes in contact
with the head.

1. Make sure that head support rod |
© is attached to the machine table |
before tilting the sewing machine |
head. |

2. When the sewing machine head I
is tilted, feeding frame @ moves
to the left side by itself and |
interferes with the intermediate |
presser or the like. As aresult, it |
will be the cause of breakage. |

@ Remove the aforementioned |

component in advance, or fix feed I
plate © to throat plate support
cover @ with tape or the like, and :
tilt the sewing machine head. I

3. When tilting the sewing machine |
head while holding motor cover |
@ and throat plate support cover |
0, the covers may be bent. Be
sure to tilt the sewing machine
head while holding the main unit
of the sewing machine.

4. Be sure to tilt the sewing machine |
head on a flat place to prevent it |
from falling. |

Impo..qtant

17
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(V. OPERATION OF THE SEWING MACHINE )

(1. Lubrication)

WARNING :
A Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

1) Once a day, fill oil from oil hole @ on the machine
head up to the red mark in the center of oil gauge

12}

2) Apply one drop of oil to hook race @ part to spread
on it.

18



20130424 LK-1941,1942 RO8

Font bushi nt diate bushi 3) Remove the top cover, and apply oil to front bushing rz"'
ont bushing fiermediaie BUSng O and intermediate bushing @. f.lz
Y P N\ 7
| Be sure to perform the above 2) and I
| @™ 3) steps when the machine is first
| @ installed, or when it is run after a
long period of disuse.
| /

(2. Attaching the needle )

WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

Loosen setscrew @ and hold needle @ with the long
groove facing toward you. Then fully insert it into the
hole in the needle bar, and tighten setscrew @.

1. If the stitches are made as shown I
in @, attach the needle facing to the |
direction ® to a small extent. |

. If the wiper interferes with the |
needle, turn the hand pulley and |
slightly lower the needle bar, or turn |
the air cock @of the filter regulator |
and expel the air. |

| When using the needle other than the\
| lmpoﬂt - one supplied at the time of delivery,
| g& it may be necessary to replace the
| hook. See the table of the gauge parts

on P62, I

19
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(3. Threading the machine head )

Do not place your fingers or any thing under the presser since there is a danger of damage of your
fingers or hands caused by being caught in the presser, needle, etc.

f WARNING :

@ngnu No.
i? X-SCALE
‘la Y-SCALE
3 SPEED
G- conTer

== VINDER

.’{ THREAD
i[! CUTER TEMP.
S,

OX0 00000

When threading through the needle, perform following
operation to lower the intermediate presser and the
feeding frame.

1) Press |$se | key on the operation box to light up
the threading LED.

2) Press @ key and the intermediate presser and
the feeding frame come down.

3) After threading through the needle, press again
key, and the intermediate presser and the feeding
frame return to their home positions.

Pull out the thread by approximately 4 cm from the

needle after threading through the needle.

G type, Z type

=
=
i

0

When the needle thread remaining on the needle
after thread trimming is short due to the
resistance of thread path. (when using coating
thread, net for thread on thread stand, etc.)

20
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(4. Installing and removing the bobbin case )

WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

sewing machine.

1) Open hook cover @.

2) Raise latch @ of bobbin case @, and remove the
bobbin case.

3) When installing the bobbin case, fully insert it into
the shuttle shaft, and close the latch.

Cauiion If it is not fully inserted, bobbin case |
@ @ may slip off during sewing. |

1) Set the bobbin @ into bobbin case @ in the
direction shown in the figure.

2) Pass the thread through thread slit @ of bobbin
case @, and pull the thread as it is. By so doing,
the thread will pass under the tension spring and
be pulled out from thread hole @.

3) Pass the thread through bobbin thread guide @,
and pull out the thread by 3 cm from the bobbin
thread guide.

If the bobbin is installed in the bobbin\

I
| Cauiion case orienting the reverse direction, |
| @ the bobbin thread pulling out will result

in an inconsistent state.

21
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(6. Adjusting the thread tension )

If thread tension controller No. 1 @ is turned clockwise,
the length of remaining thread on the needle after
thread trimming will be shorter. If it is turned
counterclockwise, the length will be longer.

Shorten the length to such an extent that the thread is
not slipped off.

Adjust the needle thread tension with thread tension
controller No. 2 @, and bobbin thread with ©.

It is not necessary to normally adjust auxiliary thread
tension @ attached to G and Z types. However, turn it
counterclockwise to decrease the thread tension when
needle thread slips out of thread guide wheel @ and
the thread guide wheel does not stably turn.

G and Z types

H type

(7. Adjusting the thread take-up spring )

The standard stroke of thread take-up spring @ is 6 to

(3] 8 mm, and adjust the tension in accordance with needle

thread tension.

1) Adjusting the stroke
Loosen setscrew @, and turn the whole of thread
tension ©.

2) Adjusting the pressure
Insert a screwdriver into the slit of thread tension
rod @ and turn it while setscrew @ is held
tightened.

3) When the stroke of thread take-up spring is
changed, adjust the thread breakage detector plate
referring to Page 43.

G and Z types

22
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(8. Adjusting the height of the intermediate presser (for LK-1942 only))

1) Lower the intermediate presser @. (Refer to “3.
Threading the machine head”.)

2) Turn the handwheel to lower intermediate presser
@ to its lowest position.

3) Loosen setscrew @ and adjust the height of
intermediate presser @ so that the clearance
provided between the intermediate presser and the
cloth is approximately 0.5 mm.

(9. Adjusting the intermediate presser stroke (for LK-1942 only) )

9-1. Adjusting the intermediate presser stroke to 4 to 10 mm

1) Remove the machine arm side cover.

2) Loosen setscrew @ and move it in the direction
of arrow for adjustment.

3) If moving in the direction of A, the stroke will be
decreased. (Min. 4 mm)
If moving in the direction of B, the stroke will be
increased. (Max. 10 mm)

Gl O is excessively loosened. So, be
I careful. Loosen setscrew @ by a half
I turn to properly adjust the stroke.

The nut may be removed if setscrew\

23
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9-2. Adjusting the intermediate presser stroke to 0 mm
1) Set the intermediate presser stroke to the minimum
(4 mm). (See 9-1, p.23.)
I 2) Remove the face plate.
3) Remove setscrew @, invert intermediate presser

@ stopper @, and attach it again with setscrew @.
L
=}

-
Y >

T

24
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(V. OPERATION OF THE SEWING MACHINE (BASIC) )

HSITONT

(1. Item data setting )

Set each item following the procedure described below.

Switch design on the control box may be different from each other in accordance with the I
models. I

. . . Setting of the Setting of the heat
Setting of the | _ | Setting of the X | _ | Settingofthe’Y | _ | = sewing L» cutter temperature

pattern No. scale scale speed limitation (For Z type only)

(1) Turn ON the power switch
Pattern No. of the item selection lights up, and the pattern No. is indicated on the data display.

(2) Setting of the pattern No.

E&@"”Eﬂ" o 1) Press the key to indicate the item “Pattern

O g% rsen = »

O :l!v-:(c:ALE » E’ / NG

0| § s 2) Press the or key to indicate Pattern No.

O COUNTER .

o zw(:mi 1 to 99 on the display.

O| 4 meen In case the pattern is not prepared, indicate the service

(O aflerer v S pattern No. 51 to 53 inputted beforehand at the time of
delivery. For LK-1941, the intermediate presser is not

> provided. Prepare the presser in accordance with the
% sewing pattern.

Service pattern No. Shape
- [150x30 mm  r == -
i., ! P=3.0 Lo
': :’ P=30 Q30 [, - \l
_' ‘_ N _7
P=3.0

D™
|.l‘|

P=3.5 230 PN

b~
g
, -
S —

Sewing cannot be
performed since this No. is
for the pattern for adjusting
the amount of oil in the hook.
(See P. 45))

-

(
-
=

Y
o
d
=

25
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(3) Setting of the scale

Setting of the X scale

6 N§.>PmERN No.
’:él): "? X-SCALE

O ‘i! Y-SCALE
O 5\ SPEED

O | G conter
O
O
O

L

= VINDER

¥ THREAD
:ﬂ CUTTER TEMP.
)

) &

%

Setting of the Y scale

N@PATTERN No.
i? X-SCALE
gYrsone
3 SPEED
G- counTeR

= VINDER

_'/ THREAD
:ﬂ CUITER TEP.

] @

-

(0o oo o040 0

I'I n
L

<

@me No.
“? X-SCALE
Y-

™ !' SCALE
)

& speed

G- CONTER

= VINDER

¥ THREAD
iﬂ CUTTER TEMP.

F) o~

(OO0 000 0 0

<

1) Pressthe E key to indicate the item “X Scale”.
2) Press the [/t or (/L] key to set the scale in the

FORWARD,

range of 20% to 200%.

1) Pressthe E key to indicate the item “Y Scale”.
2) Press the [+/L] or (/L] key to set the scale in the

FORWARD)

range of 20% to 200%.

If . Enlargement/reduction is a mode of

) enlargement/reduction of stitch length. :
When enlargement/reduction is |
Reference I

performed, the number of stitches is
fixed and the stitch length varies.

(4) Setting of the max. sewing speed limitation

1) Press the E key to indicate the item “Speed”.

2) Press the (/] or (/L] key to indicate “ % [ {{ "on
the display. (Setting of 400 sti/min)

(5) Setting of the heat cutter temperature (For Z type only)

@ngau No.

&‘? X-SCALE »
gYrsone

_%\ SPEED

G- counTeR

== VINDER

Y e
:ﬂ CUITER TEMP.

‘ SELECT %

-0 000000

by

<

1) Press the key to indicate the item “Cutter
TEMP.”
2) Press the (#&] or (/L] key to indicate the item “3”
on the display. (Setting of level 3)

* Hot wire plate is a consumable part

e Level “3” of the heat cutter
temperature is the standard set value.
The higher the level is raised, the more
the thread trimming performance is
improved. However, when the level is
raised more than necessary, damage
or deterioration of the service life of
the hot wire plate may occur. When
thread trimming failure occurs at the
standard setting value, perform the
proper action referring to “IX-5.
Troubles and corrective measures
(sewing conditions)”.

-
.
E]

26
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(6) Finish of setting

1) Press the key.

2) The feeding frame comes down and moves. Then,
after it has been raised, the sewing LED lights up,
and the sewing is ready.

SAC 5 * If the key is pressed, you can make sure
% . o SEWING N ,

HSITONT

the set value of the respective items again.

| Use after checking the pattern No.
| Press the sewing ready switch while |
| No. other than the service pattern is |
| @ indicated on the display, and the error |
I
|
I

No. E-1 will be shown. I
At this time, set again the pattern No. |
which has been registered.

(Z.Checking the contour of a sewing pattern )

WARNING :
Make sure without fail of the contour of the sewing pattern after selection of the sewing pattern.
A If the sewing pattern extends outside the work clamp feet, the needle will interfere with the work

clamp feet during sewing, causing dangerous troubles including needle breakage.
* When checking the sewing pattern, do not depress the pedal switch up to the second step.
Sewing starts if the pedal switch is depressed up the second step.

1) Depress the pedal switch to the first step to descend
the feeding frame.
2) Every press on the [+/] or (/L] key, the feeding
frame will move by one stitch. Keeping the key held
v F/ / pressed, the feeding frame will move continuously.
’ / '//4 3) Ifthe key is pressed, the needle point will return
i J / to the starting position, and the feeding frame will
go up
45 N\
: If the feed is fed by one stitch, detach :
your foot from the pedal.
I 9 I
1 /

27
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(3. Sewing )

For without AW device

1-pedal type

1) Set a workpiece on the feeding frame section.

2) Depress the pedal switch up to the first step, and
the feeding frame will come down. If you detach
your foot from the pedal switch, the feeding frame
will go up.

3) Depress the pedal switch up to the second step
after lowering the feeding frame, and the sewing
machine will start the sewing.

4) After the sewing machine completes the sewing,
the feeding frame will return to the home place,
and go up.

1-pedal type

For with AW device

When 2-step PK pedal is used

Feeding frame End of sewing

2-step PK pedal
1) Set a workpiece on the feeding frame section.
2) Depress the pedal A, the feeding frame will come down. If depressing the pedal again, the feeding frame
will go up.
3) Depress the pedal B, and the sewing machine will start sewing.
4) After the sewing machine completes the sewing, the feeding frame will return to the home place, and go

c--— - - - ----"""""""""""""=""="=""""""7""""""= N

A In case of the Z type, the feeding frame performs the movement which is not commanded :

Reference by the pattern data when trimming thread. However, it is not abnormal. |
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(4. CHANGE TO THE OTHER SEWING PATTERN )

_>
S

ﬁ N§.>PmERN No.

O i?x—scne

e} ‘I!PSCALE

(@) -§\SPEED ——

O | B counter +0e) (e
O —3 WVINDER FORWARD, BACK
O .’4 THREAD 7
O :]Icunzk TEMP.

)

‘ SELECT &

1) Press the (=) key. (The sewing LED will go off.)
2) Press the key to indicate the item

"Pattern No.".

3) Set the items of 1—(2) to (5). For further steps,
return to the steps of “2. Checking the contour
of a sewing pattern”.

(5.Temporarily stopping the sewing machine)

You can temporarily stop the sewing machine during sewing or sewing pattern shape checking procedure.

5-1 How to temporarily stop the sewing machine

5-2. Re-starting (re-sewing)

Press temporary stop switch @ while the sewing
machine is running.

The sewing machine stops, and “E5” will be
indicated on the operation box.

WARNING :
The sewing machine makes a revolution and the needle goes up and comes down. So, never place
your fingers or any other thing under the needle.

BACK

1)

Press the temporary stop switch twice or press
key to make the thread trimming.

(Itis not necessary to do so when the needle thread
is not tied with the cloth such as jump feed or the
like, or continuing the sewing as it is.)

Press (R) or key to return the needle point to

the starting position or desired position.

( It is not necessary to do so when re-starting the
sewing from the same position.)

Re-starting can be made by depressing the pedal
switch.
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(6. Winding the bobbin thread)

6-1. To wind a bobbin while the sewing machine is performing sewing

6-2. To wind a bobbin independently

Thread the bobbin winder and wind the thread onto
the bobbin as illustrated in the figure.

WARNING :
While the bobbin winder winds a bobbin, the feeding frame does not move but the needle bar moves,
So, do not place your fingers or any obstacle under the needle.

N§.>Pmsrm No.

X
oF XSME

-
‘oav SCALE
& e
BB CONTER

= vINeR
¥ e %
:[! CUTTER TEMP.

(0oXxo o000

1) Press the key to select the item “Bobbin

winder”.
r-__ - - === N\
| (Cadion\ If the “Sewing LED” is lit up, the |
| @ selection cannot be made. |
N /
2) Press the key, and the feeding frame come
down.
Fo - T T = N\

Immediately after the power is ON, I

|

Caution
I key is not valid. Press () key after |
| |

setting the pattern once.

3) Depress the start switch, and the bobbin winder
will start to wind the bobbin.

4) Press the temporary stop switch, depress again
the start switch, or press any one of the switches
on the operation box, and the bobbin winder will
stop.

5) Press the key to release it.
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6-3. Adjustment of the bobbin thread winder components

WARNING :

A

sewing machine.

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

(1) Adjusting the bobbin winder thread tension

Bobbin thread guide
Bobbin thread

]u
\

|

Top cover

1)
il
]
[e]
O
(=3
=

(7. Cautions in operation )

1) Loosen nut @, and adjust the height so that the
clearance between the bobbin thread guide and
the top cover should be approximately 5 mm.

2) If the bobbin thread is wound like A, the height
should be higher than 5 mm. If it is like B, the height
should be lower than 5 mm.

If the winding amount of the bobbin thread is
excessive, loosen setscrew @, and move bobbin
thread winder lever @ in the direction A. Then fix it.
If the winding amount of the bobbin thread is small,
loosen setscrew@, and move bobbin thread winder
lever @ in the direction B. Then fix it.

0-5

Closed Opened

Reference for the sewing speed to be applied

Sewing speed (sti/min)

Denim 8 pcs. 2,000 to 2,200

Denim 12 pcs. 1,500 to 1,800

Synthetic leather 1,500 to 1,800

Leather 1,500 to 1,800

Seat belt 1,000 to 1,200

(1) When threading and the sewing machine is
switched ON, in case the thread tension disk is
closed, sew the desired sewing pattern. After thread
trimming, the thread tension disk will open.

(2) When the error indicator lamp lights up, be sure to
check the cause of trouble and take a proper
corrective measure.

(3) Do not draw, by hand, the material being sewn
during sewing. Doing so will cause the needle shift
from the correct position. If the needle moves from

the correct position, press the key two times.
This will return the needle to the normal origin.

% To prevent the thread breakage due to the needle
heat, set the sewing speed referring to the left-hand
table in accordance with the sewing conditions.
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(VI.OPERATION OF THE SEWING MACHINE (ADVANCED) )

(1. Performing sewing using the pattern keys ( , and [** | keys) )

If the patterns (No. 1 to 99) which have been already registered are registered in P1 to P7, the pattern calling
can be made by one-touch without performing the selection by the pattern No. scrolling.

* When selecting P4, P5, P6 or P7, the selection can be made by the combination of to keys.

P1 : Press the key. P4 :Simultaneously press the and keys.
P2 : Press the key.  P5:Simultaneously press the and keys.
P3 : Press the key.  P6: Simultaneously press the ’? |and keys.

P7 : Simultaneously press the [F* |, [P2 Jand[*® ]keys.

(1) Registration to the pattern key
Setting example : Register following setting to the P1.
Pattern No. 52
X Scale rate : 50%
Y Scale rate : 80%
Max. sewing speed limitation : 2,000 sti/min.

1) Pressing the [$ < | key, turn ON the power switch. = ,'-’ - - -
> |
2) Press the key. I ]
3) Press the m key to indicate the Pattern No. = '_-, ,_-’
Set the pattern No. to Pattern No. “ 5 7' " using the (/%] ﬂ or (/L] key.
, ) . = -
4) Performing the same operation as that in the step 3), set X Scale a5
rate to “50%”, Y Scale rate to “80%” and Max. sewing speed limitation
to “2,000 sti/min”. [
o
anrnrn
L
o S = [0l o
5) Press the @ key to finalize the registration. ]

% If you desire to register in P2 to P7, press the to keys at the step 2), and perform the steps 3)
to 5).

6) When the registration has been completed, turn OFF the power switch, and again turn ON the power
switch. Then, the sewing machine can be used as usual.
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(2) Sewing operation

Operation example : After performing sewing with the contents of the registered P1, perform sewing with the

contents of P3.

SEWING

SEWING

Turn ON the power switch.

Press the "] key.

Press the key, and when the sewing LED lights
up, the work clamp foot goes up after it has moved.
Check the contour of the sewing pattern.

(Refer to the item “Checking the contour of a sewing
pattern”.)

If the contour of the sewing pattern is acceptable,
the sewing can be made.

After the completion of sewing, press the key.
Then the work clamp foot will move to the sewing
start point after the origin retrieval. (The P keys
can operate the pattern chage by one-touch even
when the sewing LED is lighting up.)

Perform the above items 4) and 5).

The P1 to P7 can be indicated on the display when

selecting the pattern by pressing the or

key.

|—>0t099<——>P1 toP7<—|

P1 to P7 which have not been registered are not
indicated.
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(2. Performing sewing using the combination function )

By arranging in the order of use of the pattern keys (P1 to P7) which have been already registered and
registering in the C1, C2 and C3, the sewing pattern will change in the order every time the sewing machine
finishes the sewing.

% The maximum 15 pattern combinations of P1 to P7 can be registered in the C1, C2 or C3.

(1) Registration of the combination

Setting example : Combine in the order of P1, P2, P3, and register them in the C1.

1) Pressing the and keys, turn ON the power switch. = [ ,’ - -
2) Press the key. Then press the key. = " - ".-’ "
3) Press the key. Then press the key. s L:’ - ".-’ L:’
4) Press the key. Then press the key. = -.-" - ".-’ -."’
5) Press the (=) key to finalize the registration. [ " - -

6) Turn OFF the power switch, and again turn ON the power switch. The
sewing machine can be used as usual.

% 1. At the operation of the step 1), if the power switch is ON, pressing the or key and the

key, in case of the key, the registration can be made in the C2. In case of the key, the
registration can be made in the C3.

% 2. Simultaneously press the to keys to set the P4 to P7.
% 3. 10 to 15 showing the order will be indicated A to F.

The sewing patterns which have not been registered in the pattern keys (P1 to P7) can |

not be combined. |
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(2) Sewing operation

Operation example : Perform sewing with the contents of the registered C1.

PATTERN No.

G“' X-SCALE
%y Y-SCALE
¥ Y » .
SPEED

COUNTER
= == vINER

THREAD

iﬂ CUTTER TEMP.

Looooooo-jd}

A

%

oy

i

R

als
<

/
~

SEWING

1) Turn ON the power switch.
2) Setthe pattern No.to “J” [ - !~ using the[+/L|or

FOR\VARD
e

Scroll as follows :

|—>0t099<—>P1 to P7 «— C1 t003<—|

% P1to P7 and C1 to C3 which have not been
registered are not indicated.

3) Press the (=) key. When the sewing LED lights
up, the feeding frame will go up after having moved.

4) If the contour of the pattern is acceptable, the
sewing can be made.

5) Every time the sewing is finished, the step is made
according to the combination. After completing one
cycle of sewing, the step returns to the first step.
The sewing can be made repeatedly.

% 1. When you desire to return the pattern to the
previous one or step to the next one during
sewing, press the [+/L] or (/L] key in a state
that the sewing LED lights up.

The indication of the pattern No. will change,
and the feeding frame will move to the sewing
start point.

% 2. If the contents of P1 to P7 are changed after
registration of C1 to C3, the contents of P1 to
P7 used in C1 to C3 will change. So, be
careful.

% 3. Make sure of the contour of the pattern for
each of the patterns.

(Refer to the item “V-2. Checking the
contour of a sewing pattern”.)
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(3. Performing sewing using the “bobbin thread counter”

The production counter can be used as the bobbin thread counter. In case a same sewing pattern is sewn in
repitition, the sewing machine will stop sewing when the number of times (the specified number) that can be
sewn with a bobbin is reached. The bobbin thread counter is of the subtracting method.

The counter at the time of delivery is set to the production counter (adding method). If \|
it is used as the bobbin thread counter, it is necessary to change the memory switch. |
AW-2 type cannot function. |
(Refer to the item “Vll. HOW TO USE THE MEMORY SWITCH”.) |

___________________________________ /
e 1) While the sewing LED goes off, press the
O ¥ r-sons key to indicate the “Counter” .
O | g*gY-scALE oo = <
° gm —r 95599 2) Then press the or key, and set the
’g‘@_“"“m specified number of times that can be sewn with a

= VINER .

o) _meo bobbin.
O afl o 0. 3) Every time the sewing machine finishes a sewing

% cycle, counting-down is made by one.
4) When the sewing machine finishes the specified

% number of times, the sewing machine does not start
even if depressing the pedal.
5) Replace the bobbin with a new one, and press the

key.

6) Repeat the steps of procedure from the steps 3) to
5).
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4. How to take out the sewing products when the thread cutting
failure has occured (for Z type only)

HSI'TONT

Thread is cut and the sewing product can be taken out by reheating the hot wire plate when needle thread
or bobbin thread is not cut at the time of completion of sewing.

| lmpoita"‘ Thread is not cut even when the hot wire plate is reheated according to the cause of |
' thread cutting failure. |

1) Pull the sewing product in the direction of A and
take the slack of the thread in the state of
completion of sewing (state that the sewing LED is
lit up and the feeding frame is raised).

2) When the temporary stop switch is pressed, the
hot wire plate is heated and the thread is cut.

FoT T T T T T T T T e N\

| lmpoPtam Once the operation is performed, re- |
%&f operation cannot be performed for

I five seconds.

S S S /
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(VI. MAINTENANCE )

(1. Adjusting the height of the needle bar)

WARNING :
A Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

O Upper engraved

\% 4 line

@ : Engraved line for DP x 5
@ : Engraved line for DP x 17 #18 to #25
® : Engraved line for DP x 17 #26

Bring needle bar @ to the lowest position of its stroke. Loosen needle bar connection screw @ and adjust so
that upper marker line @ engraved on the needle bar aligns with the bottom end of needle bar bushing,

lower ©.
r-_ - - --—"—-—-—-""""""""""""""""""""" N\
Impogtant
Q& After the adjustment, make sure that there is no uneven torque. |
| S S S /

% When stitch skipping occurs in accordance with the sewing conditions, adjust the height of the needle
bar so as to lower it by 0.5 to 1 mm from the needle bar engraved line @.

(2. Adjusting the needle-to-shuttle relation)

WARNING :
A Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

2) Remove setscrew @ and remove inner hook
stopper @. Further, loosen right and left setscrews

¥ 0 0 © and remove oil shield plate @.
0 W @ At this time, do not try to forcibly remove the oil
o <] \’ '__O> v D shield plate. Turn the handwheel and remove it at
N = the position near to the up-stop position of the
(4] =4 © handwheel.
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Relation between needle and engraved lines

LN
o ol o

When DPx5 is used. When DPx17 #18 to

#25 is used.

o

64
(5]

When DPx17 #26 is used.

1) Turn the handwheel by hand in the direction of
normal rotation. When needle bar @has gone up,
adjust so that lower marker line @ engraved on
the needle bar aligns with the bottom end of the
needle bar bushing @, lower.

N\
Turn the needle guard section of the

Caution inner hook to the lower side so that
@ the inner hook does not come in
contact with the needle.

3) Loosen setscrew @ and move the hook to adjust
so that the blade point of the hook is aligned with
the center of the needle.

Adjusting the clearance provided between the needle and the hook
(Perform this adjustment together with the aforementioned adjustment.)

0.03 to 0.1mm

Installing the inner hook stopper

Grooveon @ A
throat plate

Groove on inner hook

Turn the handwheel and loosen setscrew @ to adjust
so that the clearance of 0.03 to 0.1 mm is provided
between the needle and blade point @ of the hook
when the blade point of the hook is aligned with the
center of the needle.

1) Fit the projection at the top end of inner hook
stopper @ to the groove on the inner hook, and
install setscrews @.

2) There is a slight play between inner hook stopper
© and setscrews @ in the direction of arrow mark
A (lateral direction). Making the projection of inner
hook stopper @ come in contact with the groove
on the throat plate, fix the inner hook stopper with
setscrews @ so that the setscrews are positioned
approximately in the center of the play.
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Kinds and application of the hook
There are four kinds of hooks for LK-1940 Series. It is necessary to use the hook properly in accordance
with the needle size and sewing conditions.
Use a suitable hook referring to "Correspondence table of needle size" and "Correspondence table of
sewing conditions" described below.
In addition, the needle sticking (needle stuck into needle thread or needle stuck into bobbin thread) occurs
due to the kind of thread or stitching direction. Then "hangnail”, "thread breakage”, or "stitch skipping”, may
occur. In this case, such problem can be solved by making the needle tip round as an emergency measure.
However, when replacing the needle with the ball-point one, refer to the table below since the needle guard
amount may be changed.

[Correspondence table of needle size]
(Symbols, H, G, and Z in the table denote the combination of the types at the time of delivery.)

ORGAN needle (standard needle point)

Needle size
) #18 #19 #20 #21 #22 #23 #24 #25 #26
Kind of hook
Lubricating hook A (14436554) HO O O
Lubricating hook B (14436703) [ O O O
Lubricating hook C (14436307) o O O GO
Lubricating hook D (14436158) o o @) Z DomesticO | Z Export @

ORGAN needle (ball-point)

Needle size
Kind of hook #18 #19 #20 #21 #22 #23 #24 #25
Lubricating hook A (14436554) O O O
Lubricating hook B (14436703) ° ) O 0O
Lubricating hook C (14436307)
Lubricating hook D (14436158) [ ] o O O

SCHMETZ needle (standard needle point)

Needle size
. #110 (18) [#120( 19) [#125 (20) [#130 (21) [#140 (22) [#160 (23) |#180 (24)|#200 (25)
Kind of hook

Lubricating hook A (14436554

( )
Lubricating hook B (14436703)
( )
( )

O ©) O ©) O O
[ ] [ ] [ ] O

Lubricating hook C (14436307

Lubricating hook D (14436158 o
O : Perform the hook adjustment with the standard engraved line. l? Sub engraved
@ : Perform the hook adjustment with the sub engraved line. - line

Standard g
engraved line
[Correspondence table of the sewing conditions]
Feature of hook Sewing conditions
Lubrication hook A (14436554) Thread path presser is long. | When baloon stitches frequently occur due to
Lubrication hook B (14436703) violent movement of thread at the time of passing

the hook in case of thin thread or cotton thread.
Lubrication hook C (14436307) Thread path presser is short. | When thick thread is used and thread tightness is

Lubrication hook D (14436158) required.
cF- - - T e e N\
The combination of the different kinds of outer and inner hooks can be used under the
I Eaubion special sewing conditions. |

| @ (Example) Baloon stitch occurs when the lubricating hook D is used under the conditions |
of ORGAN needle #24 + (plus) cotton thread -> Use the outer hook only of |
lubricating hook A or B.
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(3. Adjusting the height of the feeding frame )

HSI'TONT

WARNING :
A Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

1) Loosen setscrew @ located in feed bracket @.
Move cloth presser hook @ in the direction B to
increase the height.

2) After adjusting the height, securely tighten
setscrews @.

LN TR
A

@
/ét@“'g‘
N

(4. Adjusting the rising amount of the thread tension disk )

WARNING :
A Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

1) Remove the top cover. Make sure that tension
release pin @ rides on tension release notch @.

2) If the pin does not ride on the notch, push cam
follower @ by hand to the => direction, and rotate
the main shaft in the correct direction to make a
state as illustrated in the figure.

3) Under the state as illustrated in the figure, loosen
setscrew @ in the tension release adjusting arm.
By moving tension release adjusting arm @ to the
left or right the rising amount of the thread tension
disk will change.

H type : Adjust the rising amount of the thread

tension No. 20 0.8 to 1.0 mm.

G and Z types : Adjust the rising amount of the
auxiliary thread tension so that the
thread guide wheel is lightly
turned by hand.

4) For the G and Z types, further, adjust the rising
amount of the thread tension No. 2. Loosen nut @
and turn clockwise the whole thread tension to
increase the amount and counterclockwise to
decrease the amount. Adjust the rising amount to
1.0 mmto 1.2 mm.

If the rising amount is insufficient, the\
length of the remaining thread after I
thread trimming will be not stable. If the |
rising amount is excessive, after |
releasing the rising of the thread tension |
disk, the disk closing will be defective. /'

G and Z types

Auxiliavy
thread
tension

Thread tension No.2
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(5. The moving knife and counter knife )

WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

sewing machine.

©
18.9mm

Throat plate

(1) Position of the moving knife (Common to H, G and hot wire types)

1) Remove the arm cover, and push cam follower @in
the direction of the arrow mark A to enter it into
thread trimmer cam @.

2) Turn hand pulley @ to rotate the main shaft in the
direction of normal rotation and move moving knife
O to the front end of its travel while cam follower
@ is entered into thread trimmer cam @.

3) Loosen adjustment screw @ and move thread
trimming lever (small) @ in the direction of the arrow
mark to adjust so that the distance from the left
end of the throat plate to the top end of moving
knife @ is 18.9 mm.

| In case of the hot wire type, when the\l
| aforementioned dimension is larger |
| (Cauion than specified one, the length of |
| 9 needle thread remaining on the |
| needle after thread trimming may be |
I excessively short.
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(2) Position of the counter knife

Adsjusting procedure for H type and G type
1) Select dimension A, clearance provided between
needle hole guide @ and counter knife @ from the
table below in accordance with the type you desire,
O q loosen setscrews & and move counter knife @to
djust the position. At this time, provide a clearance
5 @ of 0.3 to 0.5 mm between the throat plate and

@ O counter knife @.

/
— 7o~k O H type G type
< Dimension A 0.8to 1 mm 1.4t0 1.6 mm

r
O J’z | /Cadio\ If dimension A is small, needle thread |
03t005mm | o I\ & or bobbin thread may be too short. /I
2) Dimension B, difference in height between the
counter knife and needle hole guide @ is as shown
in the table below. When this dimension is not

proper, bend the top end of the counter knife to
adjust the dimension.

HSI'TONT

@ Throat plate

H type G type
Dimension B 0.25t0 0.35 mm 0.5t0 0.6 mm
- _. _______________ N\
Caution If dimension B is large, needle thread |
@ or bobbin thread may be too short. |
N e e /

Adjusting procedure for the hot wire type

1) Loosen setscrew @ and move hot wire base @ to adjust so
that a clearance of 0.5 mm is provided between needle hole
guide @ and hot wire plate @ both in the longitudinal and
lateral directions.

2) Check whether hot wire plate @ and insulation
sheet @ come in close contact with each other. If

O not, loosen setscrews @ and move hot wire plate

@ to adjust. (When setscrews @ are loosened,

perform again the work of step 1).)

. 1. After adjusting the clearance, check\

with the tester or the like that there
is no electrical continuity in hot wire
plate @, needle hole guide @ and the
throat plate. If there is an electrical

I I
I I
I I
I I
o : continuity, temperature will not rise :
‘Q‘ 0.5mm | %\a and deterioration of sharpness or |
I I
I I
I I
I
I
I

Throat
— o o plate
(_J

cause of trouble wll result.

2. Adjust the tightening torque of
setscrew @ to 98 to 147 N-cm (10 to
15 kgf-cm).

3. Adjust the tightening torque of
setscrews@ to 48 to 98 N-cm (5 to
10 kgf-cm).
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(6. Thread breakage detector plate)

sewing machine.

WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the

1) Adjust so that thread breakage detector plate @ is
always in contact with thread take-up spring @ in
the absence of needle thread. (Slack : approx. 0.5
mm)

2) Whenever the stroke of thread take-up spring @
has been changed, be sure to readjust thread
breakage detector plate @. To make this
adjustment, loosen screw ©.

Adjust so that thread breakage\

Caution detector plate @ does not touch any !
@ adjacent metallic parts other than :

thread take-up spring @.
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(7. Adjusting the amount of oil in the hook )

Remove rubber cap @, turn clockwise adjustment
screw @ to decrease the amount of oil in the hook,
and counterclockwise to increase the amount of oil in
the hook.

Adjust the amount of oil when the followings occur.

a. Decrease the amount of oil in the hook when oil in
the oil tank on the machine bed side decreases
quickly.

b. Decrease the amount of oil in the hook when oil
splashes from the hook are many and oil leaks from
the hook cover.

c. Increase the amount of oil in the hook when the
hook noise is large.

d. Increase the amount of oil in the hook when pulling
up of needle thread is deteriorated due to the
shortage of lubrication.

After performing the adjustment, be sure to operate

the sewing machine with the pattern No. 60 for

checking the amount of oil in the hook to check the
amount of oil.

1) Remove oil shield plate . (See p.38.)

2) Remove the needle.

3) Insert a sheet of paper between thread breakage
detector plate @ and thread take-up spring @for
insulation.

4) Allow a sheet of paper in approximate 30 mm
square to come near the position of approximately
10 mm in the side direction of the hook, and operate
the sewing machine with the pattern No. 60. (Set
the number of rotations to the maximum one.)

5) After performing operation of one cycle, confirm
the amount of oil through the oil mark adhered to
the paper®.

The amount of oil in the hook does\
not change immediately after the |
Caution)  adjustment. Be sure to check the |
Q amount after operating the sewing |
machine for approximately 10|
minutes.
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(8. Cleaning the filter)

WARNING :
A Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

Clean the filter @ of the control box fan once every
week.

1) Pull the screen kit @ in the direction of the arrow
to remove it.

2) Wash the filter @ under running water.

3) Reinstall the filter @ and the screen kit @.

(9. Draining waste oil )

WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

When polyethylene oiler @ becomes filled with oil,
remove it and drain the oil.
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(10. Replacing the fuse )

WARNING :
To prevent possible accidents caused by electric shock, turn OFF the power, open the control box
cover after a lapse of five minutes, and replace the fuse with a new one with the specified capacity.

HSI'TONT

The machine uses the following five fuses :

@. ® For servo motor power supply protection

10A each (standard melting fuse)

© For solenoid power supply protection
10A (time-lag fuse )

O For stepping motor (X and Y) protection
8A (standard melting fuse)

© For 5V power supply protection
3A (standard melting fuse)
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(VIl. HOW TO USE THE MEMORY SWITCH )

(1. Starting the memory switch )

Pressing key and key, turn ON the power switch. The display gives the

1. .
indication of the memory switch and the sewing machine operation can be ot
changed.

(2. Example of the memory switch setting )

(1) Setting of max. sewing speed limitation
Example of setting : Setting the max. sewing speed limitation to 1,800 sti/min.
1) After the memory switch has started, press the or key to indicate ©=> "-" " - -

« 1 !- -”onthe display. =
. , 1 anrn

2) Press the (=) key to light up the sewing LED. = S
3) Indicate “1800” using the key. > "".-" ,'-" ,'-"
4) After setting, register using the key. 3 "-" " - -

(2) Setting the soft start speed at the sewing start
The speed of the first stitch to the fifth stitch at the sewing start can be changed in a unit of 100 sti/min.

State when delivered Setting range | Unit [sti/min]
1st stitch 200 200 to 900
2nd stitch 600 200 to 2,200
3rd stitch 1,000 200 to 2,200
4th stitch 2,200 200 to 2,200
5th stitch 2,200 200 to 2,200
e
| Caéion For the max. sewing speed, the memory switch NO. 01 (setting the sewing speed
| 9 limitation) has priority.
e e

Example of setting : The speed is changed as follows :

1st stitch 200 — 400 sti/min, 2nd stitch 600 — 900 sti/min

1) After the memory switch has started, press the or key to = ,'-,’ ,-’ - -
indicate “ [¥ /' - - ” on the display. —

2) Press the (=) key to light up the sewing LED. = ,’ - ,',’ ,-’
(The 1st stitch, 200 sti/min, will be indicated.)

3) Press the key to indicate “ { - JT1Y". = " - "-" '-"
(400 sti/min is set.) =

4) Press thekey. = ’.'l - ’l"l ’L"
(The 2nd stitch, 600 sti/min will be indicated.) — —

5) Press the (/) key to indicate * - 75 ”. = ,-’ - ,",’ '-,'
(900 sti/min is set.)

1. .
6) After setting, register using the key. = L
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(3) Setting the counter operation "2"
Example of setting : The production counter (adding method) can be changed to the bobbin thread counter (‘,2
(subtracting counter). )

I
1) After the memory switch has started, press the or key to = ,'-" '-’ - "-"
indicate “ [1 5 - /1" on the display. — =
2) Press the key to light up the sewing LED.
3) Press the [t/ key to indicate “ i 5 - {”. = "-" '-' -
Indication on @ section 0 : Production counter —=

O —f~~

1 : Bobbin thread counter
4) After setting, register using the key.

(4) Setting the pedal specifications
This function is set when changing the pedal specification is changed.
Example of setting : the standard 1-pedal specification is changed to the 2-step pedal (optional) specification.

1) After the n::e-’mo,;y switch has started, press the or key to = ",':,’ - ,5’
indicate “ 144 - L ” on the display.

2) Press the key to light up the sewing LED.

3) Press thekey to inqicate “if- i = "’5’ - "
Indication on @ section =
0 : 1-pedal &
1 : 2-step pedal, 2-step PK pedal
2 : PK-57
3 : 3-step pedal, 3-step PK pedal (priority to the right)
4 : 3-step pedal, 3-step PK pedal (priority to the left)

5 : 3-step pedal, 3-step PK pedal (no priority)
4) After setting, register using the key.

% After setting the memory switch, turn OFF the power switch once, and turn ON again. Then, the sewing
machine starts running in accordance with the setting made by the memory switches.
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(3. Table of functions of the memory switch)

Note) Contents of the memory switch may vary in accordance with the system ROM revision. (The following contents are in case of "005D".)

. ' . State when
Display Function Setting range delivered Remarks
Setting of the max. sewing speed limitation 200 to 2,200 sti/min 2,200 sti/min
"’ ] (in a unit of 100 sti/min)
- -
LA |
Starting speed of 1st to 5th stitch at the sewing start 1st stitch : 200 to 900 1 : 200 sti/min
I is set in a unit of 100 sti/min 2nd stitch : 200 to 2,200 2 : 600 sti/min
] -’ el = 3rd stitch : 200 to 2,200 3: 1000 sti/min
’ ' ’ 4th stitch : 200 to 2,200 4 : 2,200 sti/min
== 5th stitch : 200 to 2,200 5:2,200 sti/min
This function sets whether or not the calling of the Pattern Nos. 1 to 64 can be |No.51:1 No.60:1| Nos. 1 to 30
7 service pattern data is acceptable. set individually. No. 52 : 1 mount the
1 -
ik 0 : Calling ineffective No.53: 1 g g{tt ear% kS' ”ogf
Y | 1 : Calling effective No. 54 : 1 LK-1900.
This function sets the indication of change of pattern 0:OFF 0
"’ [] , "’ No, X/Y scale rate, max. sewing speed limitation and 1: ON (key-lock)
‘ ] -' - ‘ ] heat cutter temperature, and whether or not the
L o change is acceptable. (Prevention of maloperation)
Y — - Setting of the counter operation 0 : Adding 0
1) 01| | Production counter : Adding counter 1 : Subtracting
’ [] " - ’ { Bobbin thread counter :  Subtracting counter
This function sets the needle bar stop position. 0 : Upper stop position 0
"’ I "’ Under the needle-up stop mode, the machine rotates H, G types 53°
’ ] "' - ’ ] in the reverse direction from the upper stop position Z type 40°
- | - and stops. 1 : Upper dead point stop 22"
This function sets the base point of enlargement/ | 0 : Origin 0
- - - : . : f
"" " - "" reduction. 1 : Sewing start point
This function selects whether or not to execute the 0 : Ineffective 0
"’ "’ "’ origin retrieval after the completion of the sewing. 1 : Effective
’ ] ’-' - ’ ] (When performing sewing with the normal pattern
Y | A et No. or P1to P7.)
This function selects whether or not to execute the 0 : Ineffective 0
"’ "’ "’ origin retrieval after the completion of the sewing. 1 : Effective
1] -' - X (When performing sewing with the combined
Y | - = pattern.)
This function selects the pedal specifications. 0 : 1-pedal 0
1 : 2-step pedal
2 : 1-pedal (PK-57)
7 7 3 : 3-step pedal
’ ) , - ] ’ (priority to the right)
{ ’_' ’_' 4 : 3-step pedal
(priority to the left)
5 : 3-step pedal (no priority)
This function selects whether or not the wiper | 0: Ineffective 1
’ ’ ’ operates. 1: Effective
{ R
This function selects the temporary stop switch input. 0 : Ineffective 2
’ " " (When the panel reset is selected, temporary stop 1 : Panel reset key
' ’-' - ’- input is effective only during sewing operation. 2 : Switch on the machine
S o head
This function selects the feed timing. 0: 161° Slow 2 Start of feed
’ "’ , Setting to 1 or 0 will be more effective when the 1:149° can be set by
] ‘-' - ’- thread is not well-tightened. 2:137° the angle of
- - 3:125° main shaft.
4: 113
NOTE) 5:101° Fast
This function selects whether or not the thread 0 : Ineffective 1 Do not use the
-’ "’ ’ breakage detection function is provided. 1 : Effective setting “2”.
- - (This function detects at 8 stitches of the start of | 2 : Not adjusted
’_ L' ) sewing, and at 3 stitches on the way.)

Note) When material is excessively thick, there is a danger of needle breakage if the timing is slow, So, be
careful.
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(X. OTHERS

(1. Sewing pattern )

(1) Pattern input device
Pattern can be inputted by using the handy programming device, PGM-7, or PGM-20.

(2) Data ROM for sewing pattern

L
00
D |

E = ‘:lé:lf_—_l O
) |
] DF__—_I:I ] U
OOD ]
oM _— Noo —
\ /
Data ROM System ROM  Dip Switch

Turn OFF the power before msertmg/
drawing out the ROM or changing- |
over the switch.

1) Data ROM is incorporated in U32 on the MAIN
circuit board.

O When creating a pattern with the PGM-7, confirm
that this ROM is incorporated. (The pattern which
has been created is recorded in this ROM.)
ROM part No. : HLO11940000

(EEP-ROM 58C256)

O Write in this ROM as well when creating a pattern
with the PGM-20.

2) When using the Data ROM (EEP-ROM 58C65) for

AMS-206, turn OFF DIP switch SW1-1.

In addition, when using the presser of AMS-206,

change the setting of the memory switch No. 26 to

adjust the sewing position.

|/ Be sure to check the setting of DIP |
| AN switch when replacing the Data ROM. |
| @ If the setting is mistaken, correct data |
| could not be read and E-1, E-2, or E- |
o _Smavaweear )

(3) Table of interchangeability of Data ROM (part) of LK-1941/42

Kind of ROM Usable/not usable
For LK-1900 27C256 Not usable
For Ik-1910/20 58C256 Usable
For AMS-206 58C65 Usable
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(4) Making the sewing pattern

HSITONT

Position of starting

sewwing i
Position of Center of the feeding frame

starting sewwing /

Y B 0

2nd origin ==
Setting the cloth
Start End

1) Receding position of the feeding frame (application of the 2nd origin)
Therer is a case where the feeding frame is slanted and the material is hard to be set in accordance with
the material. In this case, it is easier to set the material if the 2nd origin is set to near-by the center of the
feeding frame.

2) When using the feeding frame blank

In case where the lift of the feeding frame is high,
Recess for intermediate the feeding frame is likely to come in contact with
presser the intermediate presser. In this case, it is
recommended to set receding position of the
presser (2nd origin) described in item 1) and to
make a recess for the intermediate presser in the
feeding frame blank.

3) Position of the thread trimming
100 1) Do not enter the thread trimming data in the
4.5 4.5 slant section if possible. There may be a case
where the thread is not trimmed.
2) When entering the thread trimming control, set

[}

[} \I

% | : the pitch of the last stitch to 2 mm or more.

k N o ———— N
8 1 - - \1I | Catio\ The input device is necessary when |

:§ \, | @ creating the sewing pattern. |

i ' Origin Q: | J

| N
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(2. Setting the DIP switch )

By changing DIP SW1 @, DIP SW2 @, and SLIDE
SW3 @ mounted on the control box, the setting can
be changed as described in the following table.

- ¢ Perform the change of the DIP SW\

) and SLIDE SW after turning OFF the
power switch.
* Do not turn ON the switch not used

©ODIP SW1
Function | Change of needle bar stop height (It is possible to set +7 stages by combination of the set value of DIP SW1-1 to -3 and the code setting of DIP SW2-1.)
SW1-1 SW1-2 SW1-3  [SW1-4(unused) | Set value Needle tip height at the time of UP stop
OFF OFF OFF OFF 0
(State of delivery) | The height depends on the set value of DIP switch SW2-1 @.
ON OFF OFF OFF 1
OFF ON OFF OFF 2 DIP SW2-1
ON ON OFF OFF 3 ON/Needle stop position - high
OFF OFF ON OFF 4 OFF/Needle stop position - low
ON OFF ON OFF 5
OFF ON ON OFF 6
ON ON ON OFF 7
@DIP SW2
Function ON OFF State of delivery
SW2-1  |Selection of needle bar UP stop position code High Low OFF
SW2-2  |Thread trimming speed setting 250sti/min 400sti/min ON
SW2-3 Unused - - OFF
SW2-4 Unused - - OFF
SW2-5 Unused - - OFF
SW2-6 Unused - - OFF
SwW2-7 Unused - - OFF
Sw2-8 Unused - - OFF
©SLIDE SW3
Function State of delivery
Unused 3 side ON
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(3. Connection of the optional pedal )

% When using the optional pedal, refer to “2-(4) Setting the pedal specifications” described in the item of
"VII. HOW TO USE THE MEMORY SWITCH".

HSITONT

(1) Connection of the 2-step pedal

1) Remove the standard pedal cord from J18
connector on the MAIN circuit board.

2) Enter the 2-step pedal cord into the control box
and connect it with J26 connector on the MAIN
circuit board.

2-step pedal : Part No. M85205800A0

* Memory switch No. 10-1

1) Remove the standard pedal cord from J18
connector on the MAIN circuit board, and connect
PK-57 change cable @.

2) Connect the cord of PK-57 with J71 of PK-57
change cable @ at the rear face of the control box.
Then, clamp two places with adhesive clamp @.
Also, tighten with a screw the PK-57 ground cable
as illustrated in the figure.

PK-57 : Part No. GPK570010B0
PK-57 change cable : Part No. M90135900A0
Adhesive clamp : Part No. E96076030000

(2 pcs.)

* Memory switch No. 10-2

Ground cable

(3) Connection of the 2-step PK pedal

1) Remove the standard pedal cord from J18
connector on the MAIN circuit board.

J26 2) Enter the 2-step PK pedal cord into the control box,

connect it with the 2-step pedal connecting cord

asm.@, and connect it with J26 connector on the

MAIN circuit board.

Ground cable

i — ‘ N Tighten with a screw the ground cable as illustrated
' in the figure.
G )
/ 18 2-step PK pedal : Part No. M85905130AA
é $ 2-step pedal
A~ connecting cord asm. : Part No. M90315800A0
1

* Memory switch No. 10-1
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(4) Connection of the 3-step pedal

1) Remove the standard pedal cord from J18
connector on the MAIN circuit board.

2) Insert the 3-step pedal cord into the control box
and connect it to J26 connector of the MAIN circuit
board.

3-step pedal : Part No. M85215800A0

* Memory switch Nos. 10-3 to -5

(5) Connection of the 3-step PK pedal

1) Remove the standard pedal cord from J18
connector on the MAIN circuit board.

2) Enter the 3-step PK pedal cord into the control box,
connect it with change cable asm. @, and connect
it with J26 connector on the MAIN circuit board.
(Refer to the table below for the connection.)

3-step PK pedal : Part No. GPK470010AB
Change cable : Part No. M90255800A0

* Memory switch Nos. 10-3to 5

PK-47 Relay cord Signal name
P1 P101 Feeding frame 1
P2 P102 Feeding frame 2
P3 P103 Feeding frame 3
- P104 Not used
P4 P105 Start
Fc--o - - T TT T Te—TeTeT T T T N\

| o Either J18 or J26 of MAIN circuit board can be used for the pedal. |
Be careful when the optional pedal is used since the machine may fail to work if

both connectors are simultaneously connected.
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(5. Troubles and corrective measures (sewing conditions) )

Trouble Cause Corrective measures Page
1. The needle thread | @ Stitches are slipped at the start. O Adjust the clearance between the needle and the 39
slips off at the start of shuttle to 0.05 to 0.1 mm.
bar-tacking. O  Set soft-start sewing at the start of bartacking. 48
O Change the pitch at the start of sewing. (Increase
________________________ ordecrease) _ _ _ _ _ _ __ ______| __ |
@ The needle thread remaining on the needle | © Increase the rising amount of the disk of thread 41
after thread trimming is too short. tension controller No. 2.
O Increase the rising amount of the disk of auxiliary 41
thread tension.
O Increase the tension of the thread take-up spring, 22
or decrease the tension of the thread tension
controller No. 1.
O Increase the clearance between the needle hole 43
guide and the counter knife. (Knife type)
O Lower the counter knife. (Knife type) 43
O Adjust the position of the moving knife. (Hot wire 42
________________________ wee) |
(3 The bobbin thread is too short. O Decrease the tension of the bobbin thread. 22
O Increase the clearance between the needle hole 43
guide and the counter knife. (Knife type)
O Lower the counter knife. (Knife type) 43
2. Thread often breaks | O The hook or the inner hook stopper has | © Take it out and remove the scratches using a fine
or synthetic fiber scratches. whetstone or buff.
thread splits finely. | @ _The needls hole guide has soratches. | © Bufforrepiace [~
(® Partial catch of thread by hook due to needle | ©  Use a hook suitable for the needle count number. 62
| _ _deflecton  _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ | _ _ _ _ _ _ o ________ L
| @ _The needle thread tension is too high.___ | © _ Reduce the neede thread tension. _____ _ | 22 |
(® The tension of the thread take-up springis | © Reduce the tension. 22
I I
® The synthetic fiber thread melts due to heat | ©  Use silicone oil. 59
generated on the needle. O Use the needle cooler. 60
| @ Thread _t)réaﬂa_ge_d_ue_ta ;;ar_tigl catch of | 0 Use an oval EeEdI_eFoTeZ;quE. _______ | 62
thread by hook when sewing seat belt
" ® Needle stitcks in fabricyarn. ~~ ~ ~ "~ " [ O ~Usetheball-pointneede. ~ ~ ~ ~ " T T T T
3. The needle often | @ _Theneedeisbent. | ©_Replacethebentneedle. L
breaks. (@ The needle is too thin for the material. O Replace it with a thicker needle according to the
________________________ material. _ _ _ _ _ _ _ _ ________| ___
(3 Feed timming is excessively slow. O Make the feeding timing fast. 48,50
4. Treads are not @ Position of thread trimming is improper. Enter thread trimming at the proper position. 53
trimmed. | @ The moving knife has been improperly | O Correct the position of the moving knife. | 42
positioned.
| ®  Thelast gtit_ch_is_skTp;;ecI _________ o _CarrTscTtr_le_tin;in_g between the needie and the | ~ 39
________________________ shutte. _ _ _ _ _ _ _ _ ________|___
| @ _Pitchatthe last stitch istoosmall. | © _Increase the pitch of the last stitch. I
(Knife type)
| O _The counterknifeisdull._ _ _ _ _ _ _ _| © _Replacethe counterknife. _ _ _ _ _ _ _ _ _ o
(@ The difference in level between the needle | © Increase the bend of the counter knife. 43
hole guide and the counter knife is not
| enoush. | I
(Hot wire type)
| O _Temperature settingistoolow. _ | © Makethesettinghigh. _______ __ _ | 26 _
(@ The hot wire plate comes in contact withthe | ©  Adjust the position of the hot wire plate. 43
needle hole guide.
5. Stitch skipping often | @ The motions of the needle and shuttleare not | ©  Correct the positions of the needle and shuttle. 39
occeurs. | _ _properly synchronized. | _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ ___________ S
(@ The clearance between the needle and shuttle | ©  Correct the positions of the needle and shuttle. 39
is too large.
| ® Theneedieisbent. " " " "] o Replacethebentneedle. ~ ~ T " T [~
6. The needle thread | O The needle thread tension is not high enough. | © Increase the needle thread tension. 22
comes out on the O Delay the feed timing. 48,50
wrong side of the Ka) _Tﬁe_ne(_ed@tﬁre_ad_aft?armrgad_trﬁn;ina is too k;ng_. | © 7 Increase the tension of the thread tension | 22 |
material. controller No. 1.
7. When synthetic fiberthread | D In case of synthetic fiber thread, the threadis | © When making a pattern, set the sewing pitch at
is used, at the start or end harder than other threads and penetration the start and end of sewing to 1 mm or less.
of sewing, needle thread resistance to material is small.
rises or remaining of needle
thread is excessive.
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. m
(6. The optional parts ) 2
iy
)
Name of Parts Type Part No. Remarks X
Feed plate blank Without knurl/Without processed 14224109

With knurl/Without processed 14224000

Feeding frame blank Solid type feeding frame/with knurl | B2553210D0A

Solid type feeding frame/without | B2553210D0B
knurl

Separate type feeding frame/ | B2554210D0A
without knurl

Separate type feeding frame/with | B2554210D0B
knurl

Separate type feeding frame/with | B2554210D0C
knurl

Silicon tank B92118500A0
SS7110840SP
X2
B1131850000C
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Name of Parts Type Part No. Remarks
Needle cooler asm. 14225056
5
%\
N'g
Thread tension controller No. 3 B50192220B0
PV150209000
Q PX500014000
14204754
14445050 Effective to prevent stitch
skipping at the start of
sewing.

Table corresponding to the

solenoid valve output

In csse of the optional device for
which the solenoid valve is used,
connect the solenoid valve to
MAIN circuit board referring to

the figure on the right side.

Solenoid
valve relay
cable asm.

MAIN circuit board J17

P.J79

Solenoid valve cable asm.

0 N O g~ W N =

N > o ©

13
14
15
16
17
18
19
20

Solenoid valve

P,J78
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|_Red T - -
Black |* P91 Feeding frame (Right) |
Red .
Black |* P92 Feeding frame (Left) |
Red
Black [* P93 Intermediate presser |
Red I
Black |* P94 Needle cooler |
Red r
Black |* P95 Thread tension No.3 (1) |
Red r
Black |* P96 Thread clamp guide |
P,J80 Wiper switch
00
Red .
Black |* P97 Wiper |
Red .
Black |+ P98 Thread clamp wire |
Red
Black |* P99 Thread tension No. 3 (2) |
White
Black i:l D | Pressure sensor
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Name of Parts Type Part No. Remarks

Solid type work clamp foot compl. 14437255

HSITONS

With knurl/Without processed 14444202 Knurl is coarser than that of
the normal feed plate blank
and effective for preventing
materials from slipping. In
addition, positioning of belt
can be performed by using
the feed plate guide. This is
the guide for determining the
position when sewing belt.

14444301 This guide is used as a set
SM9040603SC |together with 14444202,

x2 feed plate blank for belt and
WP0450826SC |feeding frame blanks for
X2 belt (14444004 and
14444103).
Feeding frame blank for belt Separate type feeding frame, right/ 14444004 Knurl is coarser than that of
with knurl/without processed the normal feeding frame

blank and effective for
preventing materials from

slipping.
Separate type feeding frame, left/ 14444103
with knurl/without processed
Wiper Reverse sweeping wiper 14446009 Wiper waiting position is

reverse to the normal position.
This is used when the sewing
product interferes with the
wiper. (It is necessary to
change connection in the air

) piping drawing.)

J

) Wiper for retaining thread 14446157 This wiper lightly retains
2 needle thread in order to
prevent needle thread at the
start of sewing from being
caught under the presser.

Wiper base 14445902 Be sure to replace the wiper
base as a set when using
the reverse sweeping wiper
Y or the wiper for retaining
I‘ thread.
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(7. Table of the gauge parts)

Hook gib is short.

Name of Parts Type Part No. Remarks
Needle hole guide A=3.0 B=4.0 14439608 Standard for H type
For knife type thread trimming
A=4.0 B=5.0 14439707 Standard for G type
For knife type thread trimming
A=3 x 4.4 Oval B=5.0 14440002 For Z type (for seat belt)
For hot wire type thread trimming
A=2.0 B=3.0 14439400
For knife type thread trimming
1: A=2.3 B=3.3 14439509
For knife type thread trimming
8 8
A=3 x 4.4 Oval B=5.0 14440101 for seat belt
For knife type thread trimming
A=3.0 B=4.0 14439806
For hot wire type thread trimming
A=4.0 B=5.0 14439905
For hot wire thread trimming
Intermediate presser (For LK- | A=3.5 B=5.5 14433601 Standard for G type
1942 only) C=39.0
A=2.2 B=3.6 B160122000J Standard for H type
C=39.0
Hook Lubricating hook A 14436554 Standard for H type
Hook gib is long. Can be used up to needle
size #18 to #20.
(In case of ORGAN
needle)
Lubricating hook B 14436703 Optional
Hook gib is long. Can be used up to needle
size #21 to #23.
(In case of ORGAN
needle)
Lubricating hook C 14436307 Standard for G type
Hook gib is short. Can be used up to needle
size #21 to #23.
(In case of ORGAN
needle)
Lubricating hook D 14436158 Standard for Z type

Can be used up to needle
size #24 to #26.

(In case of ORGAN
needle)
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Table for the machine provided with AW device

Dimensions and specifications which are not indicated are the same as those of the drawing of table on

the previous page.
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DEUTSCH
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ZUR GEWAHRLEISTUNG DES SICHEREN GEBRAUCHS IHRER NAHMASCHINE

Fir eine Nahmaschine, automatische Maschine und Zusatzvorrichtungen (im Folgenden kollektiv als "Ma-

schine" bezeichnet), ist es unerlasslich, die Naharbeit in der Nahe von beweglichen Teilen der Maschine
durchzuflihren. Dies bedeutet, dass stets die Moglichkeit besteht, versehentlich mit den beweglichen Teilen

in Berlihrung zu kommen. Daher empfehlen wir dem Bedienungs- und Wartungspersonal, das sich mit der
Bedienung, Wartung und Reparatur der Maschine befasst, dringend, vor der Benutzung/Wartung der Maschi-

ne die folgenden [SICHERHEITSHINWEISE | aufmerksam zu lesen und voll zu verstehen. Der Inhalt der
SICHERHEITSHINWEISE | schlief3t Punkte ein, die nicht in den technischen Daten lhres Produkts enthalten sind.
Die Gefahrenbezeichnungen sind in die folgenden drei Kategorien eingeteilt, um die Bedeutung der Aufkleber zu
verstehen. Machen Sie sich unbedingt mit der folgenden Beschreibung vertraut, und halten Sie sich genau an die
Anweisungen.

(1) Erlauterung der Gefahrenstufen

GEFAHR :
Dieser Hinweis wird gegeben, wenn unmittelbare Lebens- oder Verletzungsgefahr besteht, falls die verantwortliche Person oder Dritte
die Maschine falsch behandeln oder geféhrliche Situationen wéahrend des Betriebs oder der Wartung der Maschine nicht vermeiden.

WARNUNG :
Dieser Hinweis wird gegeben, wenn die Maglichkeit fiir Lebens- oder Verletzungsgefahr besteht, falls die verantwortliche Person oder
Dritte die Maschine falsch behandeln oder geféhrliche Situationen wahrend des Betriebs oder der Wartung der Maschine nicht vermeiden.

VORSICHT :
Dieser Hinweis wird gegeben, wenn die Gefahr mittelschwerer oder leichter Verletzungen besteht, falls die verantwortliche Person oder
Dritte die Maschine falsch behandeln oder geféhrliche Situationen wahrend des Betriebs oder der Wartung der Maschine nicht vermeiden.

A Besonders zu beachtende Punkte.

(1) Erlauterung der Bildwarnhinweise und Warnaufkleber

. N . . Beachten Sie, dass Sie Ihre Hande ver-
Bei Beriihrung eines beweglichen . L
Teils besteht Verletzungsgefahr. 2 latzen knnen, wenn Sie die Nahma-
‘1;’ schine wéhrend des Betriebs halten.
Bei Beriihrung eines Hochspan- E D Es besteht die Gefahr, vom Rie-
® nungsteils besteht Stromschlagge- c - men erfasst zu werden, was zu
2 fahr. g N Verletzungen fiihren kann.
< =
£ Bei Beriihrung eines heilen Teils o Bei Beriihrung des Knopftrégers
= besteht Verbrennungsgefahr. besteht Verletzungsgefahr.
3
k=) : - -
= Beachten Sie, dass durch direktes o : : :
’ o Die korrekte Richtun rd ange-
@ & Anblicken des Laserstrahls Augen- 2 @ Ib iehtung wi 9
schaden verursacht werden kénnen. 5 geben.
@©
: - = b
Es bestt?ht die Gefahr einer Beriih- | .= Der Anschluss eines Erdungska-
rung zwischen lhrem Kopf und der E bel ird b
Nahmaschine. T els wird angegeben.
0 —

AA ] e A A o

-—0

Y= o
1 o
5 | @ ()
i 8 SRR -
: bl gl
E A\ ‘ @; ‘ ﬁ@ xﬁ]
3 | @ « Es besteht die Méglichkeit, dass leichte bis schwere Verletzungen oder Tod verursacht werden. _l
e
£ * Es besteht die Moglichkeit, dass Verletzungen durch Beriihrung beweglicher Teile verursacht werden. |4 -
S @ « Durchfiihrung von N3harbeiten mit Schutzplatte. \
; g 9
* Durchfiihrung von Naharbeiten mit Schutzabdeckung. -
+ Durchfiihrung von Niharbeiten mit Schutzvorrichtung. 2 ‘E, U§U ‘@%‘&h’

© - Schalten Sie unbedingt die Stromversorgung aus, bevor Sie ,Einfideln des
Maschinenkopfs“, ,,Nadelwechsel“, ,,Spulenwechsel* oder ,,Olen und Reinigen* ausfiihren.

ABIR |ADANGER

BEESHICMNT, AIFH%T3 | Hazardous voltage will cause
LENBA, injury.
EREHT, 5AMLERSTHS | Tum off main switch and

HI-ZRFTTE, unplug power cord and wait
at least 5 minutes before
opening this cover.

Stromschlag-War-
naufkleber
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SICHERHE'TSHINWE'SE |E|n Unfall bedeutet "die Ver- |

lursachung von Verletzungen !
z{}&(SEHAHR

I oder Tod oder Sachschaden". '
1. Sollte es notwendig sein, den Schaltkasten mit Elektroteilen zu 6ffnen, schalten Sie unbedingt die
Stromversorgung aus, und warten Sie fiinf Minuten oder langer, bevor Sie die Abdeckung 6ffnen, um
einen Unfall zu verhiiten, der zu einem Stromschlag fiihrt.

ZC:;VORSCHT

| Grundsitzliche VorsichtsmaRnahmention |

1. Lesen Sie vor der Benutzung der Maschine unbedingt die Bedienungsanleitung und andere erlduternde
Dokumente durch, die mit dem Zubehor der Maschine geliefert werden. Bewahren Sie die Bedienungs-
anleitung und die erlauternden Dokumente fiir schnelles Nachschlagen griffbereit auf.

2. Der Inhalt dieses Abschnitts schlieBt Punkte ein, die nicht in den technischen Daten lhres Produkts ent-
halten sind.

3. Tragen Sie unbedingt eine Schutzbrille, um sich vor Unféllen zu schiitzen, die durch Nadelbruch verur-
sacht werden.

4. Personen, die einen Herzschrittmacher benutzen, sollten vor der Benutzung der Maschine einen
Facharzt konsultieren.

HOS1N3a

| Sicherheitsvorrichtungen und Warnaufklebe |

1. Betreiben Sie die Maschine erst, nachdem Sie sich vergewissert haben, dass die Sicherheitsvorrichtun-
gen korrekt installiert sind und normal funktionieren, um durch Fehlen der Vorrichtungen verursachte
Unfélle zu verhiiten.

2. Wird eine der Sicherheitsvorrichtungen entfernt, achten Sie darauf, dass sie ersetzt wird und normal
funktioniert, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren knnen.

3. Sorgen Sie dafiir, dass die an der Maschine angebrachten Warnaufkleber deutlich sichtbar sind, um Un-
falle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen. Falls einer der Aufkleber verschmutzt ist
oder sich gelost hat, ersetzen Sie ihn unbedingt durch einen neuen.

| Anwendung und Modifizierung |

1. Benutzen Sie die Maschine niemals fiir andere Anwendungen als die vorgesehene und auf irgendeine
Weise, die von der Beschreibung in dieser Anleitung abweicht, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verlet-
zungen und Tod fiihren konnen. JUKI iibernimmt keine Verantwortung fiir Schaden, Verletzungen oder
Todesfille, die durch zweckentfremdeten Gebrauch der Maschine entstehen.

2. Unterlassen Sie jegliche Modifikationen und Abanderungen der Maschine, um Unfalle zu verhiiten, die zu
Verletzungen oder Tod fiihren konnen. JUKI iibernimmt keine Verantwortung fiir Schaden, Verletzungen oder
Todesfélle, die auf den Gebrauch einer modifizierten oder abgeédnderten Maschine zuriickzufiihren sind.

| Ausbildung und Schulung |
1. Um Unfalle zu verhiiten, die aus Unvertrautheit mit der Maschine resultieren, darf die Maschine nur von
Personen benutzt werden, die vom Arbeitgeber hinsichtlich des Maschinenbetriebs und der sicheren
Bedienung der Maschine geschult/ausgebildet wurden, um entsprechendes Fachwissen und Bedie-
nungsfertigkeiten zu erwerben. Um dies zu gewahrleisten, muss der Arbeitgeber einen Ausbildungs-/
Schulungsplan fiir das Bedienungspersonal aufstellen und dieses vorher ausbilden/schulen.

| Vorgénge fiir die die Stromversorgung der Maschine ausgeschaltet werden muss

|Ausschalten der Stromversorgung: Ausschalten des Netzschalters, dann Abziehen des Netzsteckers von |
I der Steckdose. Dies gilt fiir Folgendes. I

1. Schalten Sie sofort die Stromversorgung aus, falls Sie irgendeine UnregelmaRigkeit oder Stérung
feststellen, oder bei einem Stromausfall, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren
koénnen.

2. Um Unfalle zu verhiiten, die durch plétzliches Anlaufen der Maschine entstehen, fiihren Sie nach dem
Ausschalten der Stromversorgung die folgenden Vorgédnge aus. Fiihren Sie besonders fiir Maschinen
mit eingebautem Kupplungsmotor nach dem Ausschalten der Stromversorgung die folgenden Vorgéange
aus, und vergewissern Sie sich, dass die Maschine vollkommen stillsteht.

2-1. Zum Beispiel Einfadeln von Teilen, wie Nadel, Greifer, Spreizer usw., die eingefadelt werden miis-
sen, oder Wechseln der Spule.

2-2. Zum Beispiel Austauschen oder Einstellen aller Komponenten der Maschine.

2-3. Zum Beispiel bei Uberpriifung, Reparatur oder Reinigung der Maschine, oder bei Verlassen der
Maschine.

3. Halten Sie beim Abziehen des Netzstecker den Stecker, nicht das Kabel, um Stromschlag, Kriechstrom
oder Brand zu verhiiten.

4. Schalten Sie unbedingt die Stromversorgung aus, wann immer Sie die Maschine zwischen Arbeiten un-
beaufsichtigt lassen.

5. Schalten Sie bei einem Stromausfall unbedingt die Stromversorgung aus, um Unfalle zu verhiiten, die
durch Beschadigung von Elektrokomponenten entstehen.
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IN VERSCHIEDENEN BETRIEBSPHASEN ZU TREFFENDE VORKEHRUNGEN

1. Heben und transportieren Sie die Maschine auf sichere Weise, wobei Sie das Maschinengewicht beriick-
sichtigen. Angaben zum Gewicht der Maschine finden Sie im Text der Bedienungsanleitung.

2. Treffen Sie ausreichende SicherheitsmaRnahmen, um Herunterfallen oder Umkippen der Maschine zu
verhiiten, bevor Sie die Maschine anheben oder transportieren, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzun-
gen oder Tod fiihren kénnen.

3. Nachdem die Maschine ausgepackt worden ist, darf sie fiir den Transport keinesfalls wieder verpackt
werden, um sie vor Beschadigung durch unvorhersehbaren Unfall oder Fallenlassen zu schiitzen.

1. Packen Sie die Maschine in der vorgeschriebenen Reihenfolge aus, um Unfélle zu verhiiten, die zu Ver-
letzungen oder Tod fiihren kénnen. Achten Sie besonders bei Maschinen, die in Kisten geliefert werden,
auf Négel. Die Négel miissen vorher entfernt werden.

2. Uberpriifen Sie die Maschine auf ihren Schwerpunkt hin, und nehmen Sie sie vorsichtig aus der Verpa-
ckung, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

Installation

(I) Tisch und Tischstéander

1. Verwenden Sie den Original-JUKI-Tisch und -Tischstéander, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen
oder Tod fiihren kdonnen. Lasst sich die Verwendung eines markenfremden Tisches und Tischstidnders
nicht vermeiden, wahlen Sie einen Tisch und Tischstander aus, die in der Lage sind, dem Maschinenge-
wicht und der Reaktionskraft wahrend des Betriebs standzuhalten.

2. Sind Laufrollen fiir den Tischstidnder notwendig, benutzen Sie Laufrollen mit Sperrmechanismus, und
verriegeln Sie diese, damit die Maschine wahrend Betrieb, Wartung, Uberpriifung und Reparatur gesi-
chert ist, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

(1) Kabel und Verdrahtung

1. Vermeiden Sie iibermaRige Belastung des Kabels wahrend der Benutzung, um Stromschlag, Kriechstrom
oder Brand zu verhiiten. Ist es auBerdem notwendig, das Kabel in der Ndhe des Betriebsabschnitts, wie
z. B. dem Keilriemen, zu verlegen, halten Sie einen Abstand von mindestens 30 mm zwischen dem Be-
triebsabschnitt und dem Kabel ein.

2. Vermeiden Sie Mehrfachanschliisse, um Stromschlag, Kriechstrom oder Brand zu verhiiten.

3. SchlieBen Sie die Stecker einwandfrei an, um Stromschlag, Kriechstrom oder Brand zu verhiiten. Halten
Sie auBerdem beim Abziehen des Kabels nur den Stecker.

(1) Erdung
1. Lassen Sie einen geeigneten Netzstecker von einem Elektriker installieren, um durch Kriechstrom oder
Durchschlag verursachte Unfélle zu verhiiten. SchlieBen Sie auBerdem den Netzstecker nur an eine ge-
erdete Steckdose an.
2. Erden Sie das Erdungskabel korrekt, um durch Kriechstrom verursachte Unfélle zu verhiiten.

(IV) Motor
1. Verwenden Sie einen Motor mit der vorgeschriebenen Nennbelastung (Original-JUKI-Produkt), um durch
Uberlastung verursachte Unfélle zu verhiiten.
2. Wird ein handelsiiblicher Kupplungsmotor mit der Maschine verwendet, wahlen Sie einen mit Riemen-
scheiben-Schutzabdeckung aus, um Hangenbleiben am Keilriemen zu verhiiten.

| Vor dem Betrieb |

1. Vergewissern Sie sich, dass die Stecker und Kabel frei von Beschadigung, Stérungen und Lockerheit
sind, bevor Sie die Stromversorgung einschalten, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod
fiihren koénnen.

2. Halten Sie niemals lhre Hand in die beweglichen Abschnitte der Maschine, um Unfélle zu verhiiten, die
zu Verletzungen oder Tod fithren kénnen.
Stellen Sie auBerdem sicher, dass die Drehrichtung der Riemenscheibe mit dem Pfeil auf der Riemen-
scheibe libereinstimmt.

3. Wird ein Tischstiander mit Laufrollen verwendet, sichern Sie den Tischstéander durch Verriegeln der
Laufrollen oder mit Einstellern, falls vorhanden, um durch plétzliches Anlaufen der Maschine verursach-
te Unfille zu verhiiten.

| Wahrend des Betriebs |

1. Bringen Sie wahrend des Betriebs der Maschine nicht lhre Finger, Haare oder Kleidung in die Ndhe von
beweglichen Teilen, wie z. B. Handrad, Riemenscheibe und Motor, und legen Sie auch keine Gegenstan-
de in der Ndhe dieser Teile ab, um Unfalle durch Hangenbleiben zu verhiiten, die zu Verletzungen oder
Tod fiihren kénnen.

2. Halten Sie lhre Finger beim Einschalten der Stromversorgung oder wiahrend des Betriebs der Maschine
nicht in die Umgebung der Nadel oder in die Fadenhebelabdeckung, um Unfélle zu verhiiten, die zu Ver-
letzungen oder Tod fiihren kénnen.

3. Die Maschine lauft mit hoher Drehzahl. Halten Sie wahrend des Betriebs niemals lhre Hinde in die Ndhe
von beweglichen Teilen, wie Schleifenfanger, Spreizer, Nadelstange, Greifer und Stoffmesser, um lhre
Hénde vor Verletzungen zu schiitzen. Schalten Sie auBerdem die Stromversorgung aus, und vergewis-
sern Sie sich, dass die Maschine vollkommen stillsteht, bevor Sie den Faden wechseln.

4. Achten Sie darauf, dass lhre Finger oder andere Korperteile nicht zwischen Maschine und Tisch einge-
klemmt werden, wenn Sie die Maschine vom Tisch entfernen oder darauf stellen, um Unfélle zu verhiiten,
die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

5. Schalten Sie die Stromversorgung aus, und vergewissern Sie sich, dass Maschine und Motor vollkom-
men stillstehen, bevor Sie Riemenabdeckung und Keilriemen entfernen, um durch plétzliches Anlaufen
von Maschine oder Motor verursachte Unfélle zu verhiiten.
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6. Wird ein Servomotor mit der Maschine verwendet, erzeugt der Motor bei Stillstand der Maschine kein
Gerausch. Vergessen Sie nicht, die Stromversorgung auszuschalten, um durch plétzliches Anlaufen des
Motors verursachte Unfélle zu verhiiten.

7. Benutzen Sie die Maschine niemals mit blockierter Kiihlungs6ffnung des Motorschaltkastens, um einen
Brand durch Uberhitzung zu verhiiten.

1. Verwenden Sie unbedingt Original-JUKI-OI und -Fett auf den zu schmierenden Teilen.

2. Falls Ol in lhre Augen oder auf lhren Koérper gelangt, waschen Sie es sofort ab, um Entziindung oder
Hautreizung zu verhiiten.

3. Wird das Ol versehentlich verschluckt, konsultieren Sie sofort einen Arzt, um Durchfall oder Erbrechen
zu verhiiten.

1. Um einen durch Unvertrautheit mit der Maschine verursachten Unfall zu verhiiten, miissen Reparaturen
und Einstellungen von einem Wartungstechniker ausgefiihrt werden, der innerhalb des in der Bedienungs-
anleitung beschriebenen Rahmens mit der Maschine griindlich vertraut ist. Verwenden Sie unbedingt
Original-JUKI-Teile als Ersatzteile der Maschine. JUKI tibernimmt keine Verantwortung fiir Unfélle, die auf
unsachgemaRBe Reparatur oder Einstellung oder den Gebrauch markenfremder Teile zuriickzufiihren sind.

2. Um durch Unvertrautheit mit der Maschine oder Stromschlag verursachte Unfille zu verhiiten, iiberlas-
sen Sie Reparatur- und Wartungsarbeiten von Elektrokomponenten (einschlieBlich Verkabelung) einem
Elektriker Ihrer Firma oder von JUKI oder lhrem Handler.

3. Sind Reparatur- oder Wartungsarbeiten an einer Maschine notwendig, die luftgetriebene Teile, wie z. B.
einen Luftzylinder, verwendet, entfernen Sie unbedingt die Luftversorgungsleitung, um vorher die in
der Maschine verleibende Restluft abzulassen, um durch plétzliches Anlaufen der luftgetriebenen Teile
verursachte Unfille zu verhiiten.

4. Vergewissern Sie sich nach einer Reparatur, einer Einstellung und einem Teilewechsel, dass die Schrau-
ben und Muttern fest sitzen.

5. Unterziehen Sie die Maschine wahrend ihrer Benutzungsdauer einer regelmaBigen Reinigung. Schalten
Sie unbedingt die Stromversorgung aus, und vergewissern Sie sich, dass Maschine und Motor vollkom-
men stillstehen, bevor Sie die Maschine reinigen, um durch plétzliches Anlaufen von Maschine oder
Motor verursachte Unfélle zu verhiten.

6. Schalten Sie unbedingt die Stromversorgung aus, und vergewissern Sie sich, dass Maschine und Motor
vollkommen stillstehen, bevor Sie Wartungs-, Inspektions- oder Reparaturarbeiten an der Maschine aus-
fiihren. (Bei Maschinen mit Kupplungsmotor lauft der Motor auch nach dem Ausschalten aufgrund der
Tragheit noch eine Weile weiter. Lassen Sie daher Sorgfalt walten.)

7. Falls die Maschine nach einer Reparatur oder Einstellung nicht normal betrieben werden kann, halten
Sie sofort den Betrieb an, und kontaktieren Sie JUKI oder Ihren Handler beziiglich einer Reparatur, um
Unfélle zu verhiten, die zu Verletzungen oder Tod fithren kénnen.

8. Falls die Sicherung durchgebrannt ist, schalten Sie die Stromversorgung aus, und beseitigen Sie die
Ursache fiir das Durchbrennen der Sicherung. Ersetzen Sie dann die Sicherung durch eine neue, um
Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fithren kénnen.

9. Reinigen Sie die Entliiftungso6ffnung des Liifters regelmaBig, und tiberpriifen Sie den Bereich um die
Verkabelung, um einen Brand des Motors zu verhiiten.

| Betrlebsumgebungﬂ
. Benutzen Sie die Maschine in einer Umgebung, die nicht von starken Stérquellen (elektromagnetischen
Wellen), wie z. B. HochfrequenzschweiBer, beeinflusst ist, um durch eine Funktionsstérung der Maschi-
ne verursachte Unfélle zu verhiiten.

2. Betreiben Sie die Maschine niemals an einem Ort, wo die Spannung um mehr als "Nennspannung *10
%" schwankt, um durch eine Funktionsstérung der Maschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

3. Priifen Sie unbedingt, ob eine luftgetriebene Vorrichtung, wie z. B. ein Luftzylinder, mit dem vorgeschrie-
benen Luftdruck arbeitet, bevor Sie diese benutzen, um durch eine Funktionsstérung der Maschine
verursachte Unfélle zu verhiiten.

4. Um die Sicherheit der Maschine zu gewahrleisten, betreiben Sie sie in einer Umgebung, welche die fol-
genden Bedingungen erfiillt:

Umgebungstemperatur wiahrend des Betriebs 5°C bis 35°C
Relative Luftfeuchtigkeit wahrend des Betriebs 35 % bis 85 %

5. Taukondensation kann auftreten, wenn die Maschine plétzlich von einem kalten zu einem warmen Ort
gebracht wird. Schalten Sie daher die Stromversorgung erst ein, nachdem Sie ausreichend lange gewar-
tet haben, bis keine Anzeichen von Wassertropfen mehr vorhanden sind, um durch Beschadigung oder
Funktionsstorung der elektrischen Komponenten verursachte Unfélle zu verhiiten.

6. Halten Sie die Maschine bei einem Gewitter aus Sicherheitsgriinden an, und ziehen Sie den Netzstecker
ab, um durch Beschadigung oder Funktionsstorung der elektrischen Komponenten verursachte Unfélle
zu verhiiten.

7. Abhangig von den Funkwellen-Signalbedingungen kann die Maschine Stérungen in Fernsehgeraten
oder Radios erzeugen. Sollte dies eintreten, benutzen Sie das Fernsehgerat oder Radio in ausreichen-
dem Abstand von der Maschine.

8. Um die Sicherheit am Arbeitsplatz zu gewahrleisten, miissen die ortlichen Gesetze und Vorschriften des
Landes, in dem die Nahmaschine installiert ist, befolgt werden.

Falls Larmschutz notwendig ist, sollten Gehorschiitzer oder andere Schutzeinrichtungen entsprechend
den geltenden Gesetzen und Vorschriften getragen werden.

9. Die Entsorgung von Produkten und Verpackungen sowie die Aufbereitung von verbrauchtem Schmierol
sind gemaR den relevanten Gesetzen des Landes, in dem die Ndhmaschine benutzt wird, auszufiihren.

HOS1Nn3a
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Fur sicherere Benutzung der LK-1941, LK-1942

zu treffende VorsichtsmaBnahmen

. Um elektrische Schldge zu vermeiden, achten Sie darauf, daB Sie weder die Abdeckung

des Schaltkastens fiir den Motor 6ffnen noch irgendwelche Innenteile des Schaltkastens
beriihren.

. Uberpriifen Sie nach einer Musterinderung den Nadeleinstichpunkt. Falls das Muster

den Bereich des NdhgutklemmfuBes verldBt, kommt die Nadel wahrend des Ndhens
mit dem NdhgutklemmfuB in Beriihrung, was zu Nadelbruch oder anderen gefédhrlichen
Situationen fiihren kann.

. Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte moégliche Unfélle zu

verhiiten, driicken Sie den Startschalter zum Bewickeln einer Spule erst, nachdem Sie
sich vergewissert haben, daB sich nichts unter der Nadel befindet.

. Bei einer Anderung des Musters und Betitigung der Bereitschaftstaste oder des

NdhgutklemmfuBschalters werden die NahgutklemmfiiBe automatisch abgesenkt. Halten
Sie daher niemals lhre Finger unter die NdhgutklemmfiiBe, um mégliche Unfélle durch
plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine zu verhiiten. Achten Sie wéahrend des Betriebs
darauf, daB Sie mit den Fingern nicht in die Ndhe der NdhgutklemmfiiBe kommen.

. Halten Sie lhre Hinde vom Transportrahmen fern, wenn Sie die Stromversorgung

wéahrend des Betriebs der Nahmaschine ausschalten, weil sich der Transportrahmen
dabei hebt.

. Behandeln Sie dieses Produkt mit Sorgfalt, um kein Wasser oder Ol darauf zu verschiitten

oder es durch Fallenlassen zu erschiittern usw., da es sich um ein Prézisionsinstrument
handelt.

. Dies ist ein Produkt der Klasse A. Dieses Produkt kann in einer Wohnumgebung Rund-

funkstérungen verursachen. In diesem Fall ist der Benutzer u. U. verpflichtet, Korrek-
turmaBnahmen zu ergreifen.
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Sicherheitsvorrichtungen und Warnaufkleber

Warna.ufkleber gegen Motorabdeckung Warnaufkleber
Einklemmen .
Diese Abdeckung verhin- Der Aufkleber gibt (Siehe
die minimalen Vor- den

dert eine Beriihrung zwi-
schen Motor, Magnet und
dem menschlichen Kérper.

Dieser Aufkleber warnt davor,

dass Finger oder andere Teile A
des menschlichen Kérpers
vom Fadenhebel eingeklemmt
werden kénnen.

sichtsmaBnahmen an, | Warnauf-
die beim Betrieb der | kleber auf
Nihmaschine zu treffen| Seite i.)

sind.

Fadenhebelabdeckung Warnaufkleber gegen

Einklemmen

Diese Abdeckung ver-

hindert eine Beriihrung
zwischen dem mensch-
lichen Korper und dem

Dieser Aufkleber weist

darauf hin, dass die Gefahr A
des Einklemmens der Han-

HOS1N3a

schiitzt die Augen vor
Verletzungen durch

Fadenhebel. de zwischen Maschinen-
kopf und Transporthalter
besteht.

Augenschutzabde-
ckung Warnaufkleber gegen
Diese Abdeckung Einklemmen

Dieser Aufkleber warnt
davor, dass die Hande A
unter der Ndhmaschine

eingeklemmt werden
kénnen.

eine beschéadigte Nadel.

Fingerschutz

Dieser Schutz verhin-
dert eine Beriihrung
zwischen den Fingern
und der Nadel.

Netzschalter

Dieser Schalter trennt das

Netzteil der Ndhmaschine von

der Stromversorgung.
Netzschalter (EU-Typ)

Dieser Schalter dient
dazu, das Netzteil

der Ndhmaschine =N
von der Stromver-
sorgung zu trennen.

Er dient auch als 2

Not-Aus-Schalter.
Wahl des Netzschalters

Verwenden Sie einen mit
IEC60204-1 konformen Netz-
schalter mit einem Bemes-
sungsstrom von mindestens
20 A und einem Kurzschluss-
Ausschaltvermégen von
mindestens 120 A, der einen
roten Betriebsteil vor gelbem

Stromschlag-
Warnaufkleber

Dieser Aufkleber (Siehe den

ist mit Sicher- »Strom- ) |
heitsmaBBnahmen A schlag- Hintergrund besitzt.
bedruckt, die Warnauf-

getroffen wer- (EU-Typ) kieber auf

den miissen, um Seite i.)

Stromschlaggefahr
zu verhiiten.

Beachten Sie auBerdem, dass Sicherheitsvorrichtungen wie ,,Augenschutzabdeckung” und ,,
Fingerschutz” in Zeichnungen, lllustrationen und Abbildungen der Bedienungsanleitung der
Einfachheit halber manchmal ausgelassen werden. Im praktischen Gebrauch diirfen diese
Sicherheitsvorrichtungen jedoch keinesfalls entfernt werden.

Vi
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( I.TECHNISCHE DATEN )
1) N&hflache : X - Richtung (quer) 100 mm, Y - Richtung (langs) 60 mm
2) Max. N&hgeschwindigkeit : % 2.200 sti/min (bei einem Stichabstand von weniger als 3 mm.)
3) Stichlange : 0,1 bis 10,0 mm (einstellbar in 0,1 - mm - Schritten)
4) Vorschubbewegung des Nahgutklemmfu Bes
: Sprungvorschub (2 - Wellen - Antrieb durch Schrittmotor)
5) Nadelstangenhub 41,2 mm
6) Nadel : DP x 17, DP x 5 (DP x 17 ist werksseitig installiert.)
7) Transportrahmenhub : 18 mm (normal) Max. 25 mm
8) Greifer : Doppel-Halbumlaufgreifer (Oldochtschmierung)
9) Zwischenpresserweg : 4 mm (Standard)(Einstellbar im Bereich zwischen 0 und 4 bis 10
mm) (nur LK-1942)
10) Zwischenpresserhub : 18 mm (nur fur LK-1942)
11) Schmierdl : New Defrix Qil No. 2 (Zufuhr durch Oler)
12) Datenaufzeichnung : EEP - ROM (32 KByte)
13) VergréBerungs- /Verkle|nerungsemrlchtung
: Gestattet unabhangige VergréBerung oder Verkleinerung eines
Musters entlang der X - und Y - Achse beim Nahen eines Musters.
MaBstab : 20% bis 200% (in 1 - % - Schritten)
14) VergrdBerungs- /Verklemerungsmethode
: Die VergréBerung / Verkleinerung von Mustern erfolgt durch
VergrdBerung / Verkleinerung der Stichlange.
15) Pausenfunktion : Dient zum Anhalten des Nahmaschinenbetriebs wahrend eines
Nahzyklus.
16) Fadenbrucherkennungsfunktion : Bewirkt automatisches Anhalten der Maschine bei Erkennung
eines Nadelfadenbruchs.
17) Nahgeschwindigkeitsbegrenzung : Die max. Nahgeschwindigkeit kann mit Hilfe der Auf/Ab-Tasten
auf einen beliebigen Wert innerhalb des Bereichs von 200 bis
2.200 sti/min begrenzt werden. (100-sti/min-Schritte)
18) Musterwahl : 1 bis 99 Muster kédnnen durch Angabe der gewiinschten
Musternummer gewahlt werden.
19) Spulenfadenzahler : Zeigt die Anzahl der Nahvorgange an, die mit einer Spule
ausgefuhrt werden kénnen (max. 9.999 Vorgéange).
20) Produktionszahler : Zeigt die Anzahl der Produktionsstiicke an. (Max. 9.999 Stlick)
21) Speichersicherung : Bei einem Stromausfall wird das verwendete Muster automatisch
im Speicher gesichert.
22) Nahmaschinenmotor : 550-W-Servomotor (Direktantrieb)
23) Abmessungen : B:1.200 mm, L :700 mm, H:1.160 mm (bei Verwendung des
serienmaBigen Tisches und Sténders)
24) Gewicht : Maschinenkopf 46 kg, Schaltkasten 16,5 kg, Heizungseinheit 3,5
kg
25) Leistungsaufnahme : 600 W
26) Betriebstemperaturbereich :5°Cbis35°C
27) Betriebsfeuchtigkeitsbereich : 35% bis 85% (keine Kondensation)
28) Betriebsspannung : Nennspannung = 10%, 50 / 60 Hz
29) Luftdruck : 0,5 bis 0,55 MPa {5 bis 5,5 bar}
30) Luftverbrauch : 1,3 £/ min
31) Nadelstangen-Ruckwartsdrehungs- Stoppfunktlon
Nach AbschluB des Nahvorgangs kann die Nadel durch
Rickwartsdrehen der Nadelstange in der Hochstellung angehalten
werden.
% Die max. Nahgeschwindigkeit ist entsprechend den Nahbedingungen zu reduzieren.
% Zur Wahl und Benutzung entweder des Spulenfadenzahlers oder des Produktionszdhlers.
32) Larm : - Entsprechender kontinuierlicher Emissions-Schalldruckpegel

(Lpa) am Arbeitsplatz:
A-bewerteter Wert von 79,5 dB; (einschlieBlich Kpa = 2,5 dB);
gemanB ISO 10821- C.6.3 -ISO 11204 GR2 bei 2.200 sti/min.

HOS1N3a
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(I. AUFBAU

(1. Anordnung der Teile )

o Nadelfadenbruch-
detektorplatte

® Nadelfaden-
Zugvorrichtung
(nur fiir Typen G
und Z)

® Abstreiferschalter

® Pausentaste

® Zwischenpresser
(nur fir LK-1942)

® NahgutklemmfuB

Luftdruckregler

® Maschinenkopf

o Garnstinder

® Bedienung-
skonsole

® Schaltkasten

® Netzschalter

® Pedalschalter
1. Stufe: Ndhguthalterschalter

2. Stufe: Startschalter

Netzschalter
(EU-Typ)
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(2. Bedienungselemente an der Bedienungskonsole)

¢ Rickstelltaste

—e Display
— ¢ Nahbetriebslampe 9
— ¢ Funktionsanzeigelampen m
S
2]
o
( ) I
«JLEKE 6 D@PATIERM No.
e} g.-ly—sms
! os%«c O 3SPEED
. O | B2 counter
* Bereitschaftstaste - @ R [+{w|'__:m] [_]_/%T_.K o i
O VTHREAD
( g :ﬂcunm TP,
‘P1 HPa ‘PS ’ [Qsagcr
\C )

Funktionstaste

Plus/Vorwartstransport-Taste

¢ Minus/Riickwartstransport-Taste

* Wahltaste : Mit jedem Driicken dieser Taste werden die folgenden Funktionen nacheinander angewéhlt. ——
Muster-Nr. - X-MaBstab — Y-MaBstab — Geschwindigkeit — Zahler — Spuler — Einfadeln

HeiBschneidertemperatur (nur fir Typ Z)
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(II. INSTALLATION )

WARNUNG :
Um mégliche Unfélle durch Herunterfallen der Ndhmaschine zu vermeiden, transportieren Sie die

Maschine mit mindestens zwei Personen.

-

\
(1) Montage der Tischplatte

1) Schaltkasten @, Netzschalter @, Pedalschalter @, Heizungseinheit ® und Kabelklemme @ sicher an
der Tischplatte (14117519) @ befestigen.

2) Das Pedal iiber die Kette @ mit dem Pedalschalter @ verbinden.

3) Die jeweiligen Stromversorgungskabel mit Drahtkrampen sicher befestigen.

4) Den OlablaBstutzen @ sicher an der Tischplatte @befestigen, und den Olsammelbehélter @ auf den
Stutzen schrauben.

5) Die Gummidampfer @ an der Olwanne @ anbringen, und die Olwanne @ auf die Lécher der
Tischplattenscharniere (4 Stellen) @ ausrichten. Dann die Olwanne @ an 4 Stellen mit Holzschrauben
befestigen.

6) Den Mittelteil der Olwanne @ nach dem Anschrauben mit dem Gummistopfen verschlieBen.

7) Die Kopfstiitze @ in das Loch @ in der Tischplatte schlagen.

cr-- - - - ---"""""-""""=""—"/"—_—-"-""—"/"""""—""—-= N\
: \ 1. Die Teile @ und ® werden nur fiir 1-Pedal-Typ installiert. :
2. Die Teile ® und @ werden nur fiir Z-Typ installiert.
| GINED P |
N e e e e o e e e /
\ /
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4 N

(2) AnschluBB des Stromversorgungskabels

e Spannungsdaten
Die Stromversorgungsdaten sind auf dem Spannungsdatenaufkleber

angegeben.SchlieBen Sie das Kabel entsprechend den Spannungsdaten an.

Spannungsdaten Spannungs- Spannungsdaten Spannungs-

datenaufkleber datenaufkleber

Dreiphasenstrom 200V (W Dreiphasenstrom 220V (W
Dreiphasenstrom 240V Einphasenstrom 200V (W)
Dreiphasenstrom 380V (m Einphasenstrom 220V W
Spannungs. | Dréiphasenstiom 400V (30 400V ) | Einphasenstrom 230V/240V| (10 240V )

D datenaufkleber | Dreiphasenstrom 415V 3g 415V

HOS1N3a

e AnschluB an Einphasenstrom von 200 V, 220 V, 230 V und 240 V

Hellblau Hellblau

/ /
Tischplatte
AC200 V
- . O Braun AC220V
Schaltkasten &Y \- -ﬁ_@ Hellblau — AC230V
. ¢ = A N AC240V
Griin/Gelb

N
©) Griin/Gelb —Erde
Braun

Braun Netzschalter
Stromversorgungskabel

e AnschluB an Dreiphasenstrom von 200 V,220 V 240 V, 380 V, 400 V und 415V

Hellblau Rot
/ /
Tischplatte :gggg \\;
, 9 Rot AC240 V
Schaltkasten X 9 | (Bl ] -Z—@ WeiB — AC380 V
B2l DIEERS q 35) Schwarz 1 AC400V
Griin/Gelb \\ AC415V
(O Griln —— Erde

Braun WeiB Schwarz\

Netzschalter Stromversorgungskabel

WARNUNG :
1. Betreiben Sie die Maschine niemals mit falscher Spannung und Phase.
2. Wenn eine Anpassung an eine andere Spannung erforderlich ist:
Nahere Angaben zu den folgenden Daten kédnnen Sie dem Abschnitt “Spannungséanderung
A zwischen 200 und 240 V” entnehmen.
10200V, 10220V, 10230V und 1 9240 V
Nédhere Angaben zu den folgenden Daten kénnen Sie dem Abschnitt “Spannungsédnderung
zwischen 200 und 415 V” entnehmen.
30200V, 30220V, 30230V,3 0240V, 3 9380V, 33400V und 3 9415V
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-

(3) Netzschalter

Tischplatte*

\

1

3

Schwarz \ =

X

Griin/Gelb /

Schwarz

N

®©06

g
%@ (1)
a

® 06

Griin/Gelb %

1

J” s

(Ampere-EinsteIIwert

200 V

220V

230 V

240V

32A 32A

380 V

400 V

415V

24A 24A

AN

Schwarz

Hellblau

T 7T T
! 1 ! 1
Schaltkasten J E Stecker
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/(4) Spannungsédnderung
Spannungsénderung zwischen 200 und 240 V

Im Falle einer Stromversorgungs-Spezifikation von 100 oder 200 V kénnen die folgenden Spannungen
durch Auswechseln der Klemmenplatte verwendet werden.

Kabelfarbe (WeiB) | Kabelfarbe (Blau) Eingangsspannung Bemerkungen
Klemmenplattennummer.

1 2 100

1 3 110 Mit Steckverbinder 432 E
1 4 120 S
1 5 200 %
1 6 220 Ohne Steckverbinder J32 T
1 7 230/240

oo T s s T T N\

Spannungsédnderung : 100V «—— 200V |

Bei Verwendung einer Spannung von 100V, 110V oder 120 V muB das |
Spannungsanderungskabel (Teile-Nr. M90215800A0) an den Steckverbinder J32 |

Wié.\tig der Stromversorgungs-Schaltplatte (POWER) angeschlossen werden. I
‘9 Bei Verwendung einer Spannung von 200V, 220V, 230V oder 240V muB nicht den |

Steckverbinder J32 installieren. |
Bei falschem AnschluB des Steckverbinders J32 besteht die Gefahr, daB der
Schaltkasten beschédigt wird. I

Spannungsénderung zwischen 220 und 415 V

» Im Falle einer Stromversorgungs-Spezifikation von 220 bis 415 V kdénnen die folgenden Spannungen
durch Auswechseln der Klemmenplatte verwendet werden.

Kabelfarbe (WeiB) | Kabelfarbe (Schwarz) |  Kabelfarbe (Blau) Eingangsspannung
Klemmenplattennummer.
1 2 4 220
1 2 5 230/240
1 2 6 380
1 2 7 400
1 2 8 415
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SDC-Schaltplatte

Klemmenplatte

\
\

Netztransformator

"y
et |

Vorderseite

POWER-Schaltplatte

100 bis 200 V

{I\- POWER-Schaltplatte

-— Die Position des blauen

ul ial Kabels entsprechend der

o Z g 2 ‘53[2”3"‘;(9 verwendeten Spannung
0010/ andern.
oo

WeiB3 Braun | Orange \Grau

Scharz‘ Rot JU Violett
(A" J 110VJ 200V 240V

100V 120V 220V

@ Transformator

-
220 bis 415V
/
ﬁ POWER-Schaltplatte
WeiB Schwarz Blau

% Die weiBBen und schwarzen
Kabel sind fixiert.
Die Position des blauen
Kabels entsprechend der

@ @ @ 2 @ " "] %]
1) (2)(3) (4)(5) (8)(7) (8)

@ 2@ oo o2 o verwendeten Spannung
T nn nr o andern.
WeiB | Schwarz Rot Violett
Schwarz Braun Orange
ov 220V 380V 415V

220V 230V/240V 400V

@ Transformator

-

(0¢]
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~

(5) Befestigung der Nahmaschine

Die Gummilager @ auf die Kippachsen schieben,
und die N&hmaschinen-Haupteinheit montieren.

| Halten Sie die Nahmaschine beim
\ﬁrs_'_?m Transportieren an den mit @

| gekennzeichneten Stellen, und

vermeiden Sie den Motorteil ®.

WARNUNG :

Um mégliche Unfélle durch Herunterfallen

A der Nahmaschine zu vermeiden,
transportieren Sie die Maschine mit
mindestens zwei Personen.

/

~

~

(6) Anbringen des Sicherheitsschalters

Der Sicherheitsschalter hat die Aufgabe, den Betrieb der Nahmaschine zu sperren, wenn sie zur Wartung

oder Inspektion gekippt wird.

Bringen Sie den Schalter bei der Installation der Nahmaschine an der korrekten Position an.

(Wird der Schalter nicht an der korrekten Position angebracht, kann die Nahmaschine nicht betrieben

werden.)

1) Die zwei Halteschrauben @ l6sen.

2) Den Sicherheitsschalter @ bis zum unteren
Anschlag absenken.

3) Die zwei Halteschrauben @ anziehen.

HOS1N3a
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(7) Montage der Motorabdeckung

~

Die Motorabdeckung @ mit den daran
angebrachten Schrauben an der Nahmaschine
befestigen.

/

~

Das Kabel @ der Bedienungskonsole durch die
Offnung @ in der Tischplatte fiihren, und die
Bedienungskonsole befestigen.

/
\
(9) Pedalschalter
¢ 1-Pedal-Typ
J18
/ MAIN-Schaltplatte
/

10
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-

(10) AnschluB3 der Kabel
Die Kabel sind gemaB der nachstehenden Abbildung anzuschlieBen.

~

Biindeln Sie die Kabel CN2 und CN7 mithilfe des Kabelbinders @ mit den anderen Kabeln zusammen,

damit sie nicht mit der Y-Transportachse @in Beriihrung kommen. Die Kabel der Steckverbinder J12, 14,
15 und 59 durch die Kabelklemme A an der Decke des Schaltkastens, und die Kabel von J17, 18 (und 26)

durch die Kabelklemme B. Die Kabel von J2, 8 und FG mit dem Kabelband biindeln.

CN7

——CN2

J93 : Zwischenpresser
(nur far LK-1942)
J92 : Stoffdriicker, links

J91 : Stoffdriicker, rechts

N

* LK-1941 verwendet ein
3-Kabel-Magnetventil
ohne Zwischenpresser.
J92, J91 und J97

Lanschlieﬁen.

Ovig) [} LeiB
Schwarz

{ Die Kabel fiir CN7, CN2 und FG
Lbiegen und zusammenbinden.

1-Pedal-Typ
‘ l:]m Bedienungskonsole

Gebldsemotorkabel
C T e T T N
| I 1. Die Kabel J17 und J18 bundeln und sichern, wie in der obigen Abbildung gezeigt. |
@ 2. Entfernen Sie das Geblasemotorkabel zum Offnen der Abdeckung von der
I Klemme. Wickeln Sie das Kabel zum SchlieBen der Abdeckung um die Klemme. I
N e e /

HOS1N3a
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O Anordnung der Steckverbinder auf der Hauptplatine

J59 y12 J1a J15
it S E—
o Gﬁ O
Jag D]/J46
J17 J18~>|:ﬂ D;‘/JZG
J11 e J44
J23
ol — 1 [ =g o
A
\J48 }47 le JL ero J21 Y22

O Positionen der SDC-Platinen-Steckverbinder

CN1(J1) CNio CN2

° Eé_—J :ﬁEﬁ/o
CN4
D// (unbenutzt)

| CN6(Je)

ug
o) D‘: O

CN9(J9) CN7

12




20130424 LK-1941,1942 RO8

\
(11) AnschlieBen der Heizungseinheit (nur fiir Typ Z)
1) Die vier Schrauben @ herausdrehen, und die Abdeckung der Heizungseinheit abnehmen.
2) Die Kabel gemaB der linken Abbildung verlegen und an die Klemmenleisten 1 und 2 anschlieBen.
(Achten Sie darauf, dass das Kabel nicht mit der Y-Transportachse @ in Beriihrung kommt.)
CN7
CN2
J—
Vorderseite des Maschinentischs
S T
L
Von der HeiBdrahtplatte
- — 1 N\
i % - =
©) O &
- « 4 o
SSR M=z
- + -
” LBTI--—T—= —> J46
(@
- H" l ‘
/ ’/I i
(T & 1] '
(I | —
I p-
@Q@ | A | _______:2 —> Js7
o(@o i
050 1
oK 7
) o 0=0 (-
- ]
- /

HOS1N3a
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-

\
(12) Handhabung der Kabel

1) Die Kabel im gekippten Zustand der Nahmaschine anschlieBen und mit Kabelbandern @ an den
gezeigten Stellen bindeln.
2) Die Kabel im durchhangenden Zustand mit dem Kabelhalter @ sichern, wie in der Abbildung gezeigt.

Durchhang

(2]
@[@
=
Y

/

~

1) Den mit der Maschine gelieferten Luftschlauch auf die
passende Lange abschneiden, und das Magnetventil @
mit dem Luftdruckregler @ verbinden.

2) Den Schlauch von der Druckluftquelle mit der im
Lieferumfang der Maschine enthaltenen Schnellkupplung
© und dem Schlauchbinder @ anschlieBen.

3) Den Lufthahn @ 6ffnen, und den Luftdruck durch
Hochziehen und Drehen des Einstellknopfes @ am
Luftdruckregler unter Beobachtung des Luftdruckmessers
@ auf 0,5 bis 0,55 MPa (5 bis 5,5 bar) einstellen.

4) Den Knopf @ vor dem Luftdruckregler mit einem kleinen
Schraubendreher drehen, und den Druckschalter auf 0,4
MPa (4 bar) einstellen.

iy
A

=

14
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(14) Installieren der Augenschutzplatte

WARNUNG :

Installieren Sie unbedingt diese Schutzplatte, um die Augen bei Nadelbruch vor Splittern zu schiitzen.

o

Die Augenschutzplatte @ sollte unbedingt
installiert und benutzt werden.

/

~

(15) Installieren des Garnsténders

1) Den Garnstander zusammenbauen und in das
Loch in der oberen rechten Ecke der
Tischplatte einsetzen.

2) Die Gegenmutter @ anziehen, so daB der
Garnstander einwandfrei befestigt ist.

3) Wenn Deckenverkabelung méglich ist, kann
das Netzkabel durch die Spulenhaltestange @
gefihrt werden.

15

HOS1N3a
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(16) Installieren der Stichplattenhilfsabdeckung

1) Die Stiitze @ der Stichplattenhilfsabdeckung
mit der Halteschraube @ (L = 6) und
der Unterlegscheibe @ an der
Stichplattenhilfsabdeckung @ befestigen.

2) Die Abdeckung mit den Halteschrauben @
(L=8) am Maschinenarm befestigen.

ANehmen Sie die Einstellung so vor, |
daB die Stichplattenhilfsabdeckung |
nahezu auf gleicher Hohe mit der |

fodchn Stichplatte ist. Falls ein |

I
I
I
I

@ Hohenunterschied vorhanden ist, kann
die Transportplatte an der
Stichplattenhilfsabdeckung
hangenbleiben.

o

-

~

(17) Anbringen der Transportschraube

Die Nadhmaschinen-Haupteinheit zum
Transportieren mit der Transportschraube sichern

16
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(18) Kippen des Ndhmaschinenkopfes

der Maschine klemmen. Schalten Sie auBerdem vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung der
Maschine aus, um mégliche Unfélle durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu vermeiden.

WARNUNG :
‘g Achten Sie beim Kippen/Anheben des Ndhmaschinenkopfes darauf, daB Sie sich nicht die Finger in

Heben Sie den Nahmaschinenkopf zum Kippen
sachte an, bis die Kopfstiitze @ mit dem Kopf in
BerlGihrung kommt.

1. Vergewissern Sie sich vor dem
Kippen des Nahmaschinenkopfes,
daB die Kopfstiitze @ am
Maschinentisch angebracht ist.

2. Wenn der Maschinenkopf gekippt
wird, bewegt sich der
Transportrahmen @ durch sein
Eigengewicht nach links und kommt
mit dem Zwischenpresser oder
anderen Teilen in Beriihrung, was zu
einer Beschadigung fiithren kann.
Entfernen Sie die obengenannten
Teile im voraus, oder sichern Sie die

HOS1N3a

I
I
I
|
I
I
I
|
|
I
I
I
|
|
Wichtig ) |
@ Transportplatte @ mit Klebeband |
oder dergleichen an der |
Stichplatten-Hilfsabdeckung @, |

bevor Sie den Ndhmaschinenkopf I

kippen. I

3. Halten Sie den Nahmaschinenkopf :
beim Kippen nicht an der |
Motorabdeckung @ und der |
Stichplatten-Hilfsabdeckung @, weil |

diese sonst verbogen werden |
kénnen. Halten Sie unbedingt den |
Néhmaschinenkorper beim Kippen I

des Nahmaschinenkopfes. :

4. Kippen Sie den Ndhmaschinenkopf I

nur in waagerechter Stellung der |
Ndhmaschine, um Herunterfallen zu |
vermeiden. |

17
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(V. VORBEREITUNG DER NAHMASCHINE

(1. Schmierung )

A

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der Maschine
verursachte Unfélle zu verhiiten.

1) Einmal téaglich Ol durch die Einfilléffnung @ im
Maschinenkopf bis zur roten Marke in der Mitte des
Olstandanzeigers @ einfiillen.

2) Einen Tropfen Ol auf den Greiferlaufring @ geben,
um es zu verteilen.

18
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3) Die Deckplatte entfernen, und Ol auf die vordere

Vordere Buchse Zwischenbuchse . .
Buchse @ und die Zwischenbuchse @ auftragen.

|r Filihren Sie die obigen Schritte 2) und\I

| Wici]tig 3) bei der Erstinstallation oder nach |
%&Qa langerer Stillegung der Maschine

I aus. I

1 /

HOS1N3a

(2. Anbringen der Nadel )

WARNUNG :
A Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der Maschine
verursachte Unfélle zu verhiiten.

Die Klemmschraube @ 16sen und die Nadel @ so
halten, daB die lange Rinne @ nach vorn gerichtet ist.
Dann die Nadel bis zum Anschlag in die Bohrung der
Nadelstange einfiihren, und die Klemmschraube @
anziehen.

N\

1. Falls die Ndhmaschine Stiche erzeugt, I
wie bei @ gezeigt, drehen Sie die Nadel |
geringfiigig in Richtung @®. |

I

I

I N

| | 2. Falls der Wischer mit der Nadel in |
| ‘A Beriihrung kommt, die Nadelstange |
I

I

I

I

(I durch Drehen des Handrads |
geringfligig absenken, oder den I
Lufthahn @ des Filterreglers drehen |
und Luft ablassen. I

Wird eine andere Nadel als die\
werksseitig mitgelieferte verwendet,
%@ muss eventuell der Greifer

ausgewechselt werden. Siehe die

\ Tabelle der Ndhwerkzeuge auf S. 62./

TRSF o)) &
RN

19
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(3. Einfadeln des Maschinenkopfes )

WARNUNG :

Halten Sie nicht Ihre Finger oder andere Gegenstéande unter den Nédhguthalter, weil sonst die Gefahr
besteht, daB lIhre Finger oder Hande von Néahguthalter, Nadel usw. erfaBt und verletzt werden.

OX0 00000

@ngnu No.
i? X-SCALE
‘la Y-SCALE
3 SPEED
G- conTer

== VINDER

.’{ THREAD
i[! CUTER TEMP.
S,

Beim Einfddeln der Nadel die folgenden Schritte

ausfihren, um Zwischenpresser und Transportrahmen

abzusenken. (Nur fir LK-1942)

1) Die Taste an der Bedienungsbox driicken,
bis die LED fur Einfadeln “THREAD” aufleuchtet.

2) Die Taste dricken, so dafB sich
Zwischenpresser und Transportrahmen senken.

3) Nach dem Einfadeln der Nadel die Taste (=) erneut
dricken, so daB Zwischenpresser und
Transportrahmen zu ihrer Ausgangsstellung
zuriickkehren.

Den Faden nach dem Einfadeln der Nadel etwa 4 cm
weit aus der Nadel herausziehen.

Typ G, Typ Z

Normal

Wenn der nach dem Fadenabschneiden in der
Nadel verbleibende Faden wegen Widerstands im
Fadengang zu kurz ist. (wenn beschichtetes Garn,

Garnnetz am Garnsténder usw. verwendet wird.)

Zur Ausfiihrung
einer Umdrehung

Typ H

—l{T)

(00

.
Se===s=

L
=

©¥q\y

20
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(4. Einsetzen und Herausnehmen der Spulenkapsel )

WARNUNG :
A Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der Maschine
verursachte Unfélle zu verhiiten.

1) Die Greiferabdeckung @ 6ffnen.

2) Die Klinke @ der Spulenkapsel @ aufklappen, und
die Spulenkapsel herausnehmen.

3) Die Spulenkapsel zum Einsetzen bis zum Anschlag
auf die Greiferwelle schieben, und die Klinke
schlieBen.

HOS1N3a

A
| Falls die Spulenkapsel @ nicht
| Vorsicht vollstandig eingeschoben wird, kann

9 sie wahrend des Né&hbetriebs
I herausrutschen.

1) Die Spule @ so in die Spulenkapsel @ einsetzen,
wie in der Abbildung gezeigt.

2) Den Faden durch den Fadenschlitz @ der
Spulenkapsel @ fiihren und dann herausziehen.
Dadurch wird der Faden unter der Spannungsfeder
hindurchgefiihrt und aus der Fadenéffnung @
herausgezogen.

3) Den Faden durch die Spulenfadenfiihrung @fiihren
und um 3 cm von der Spulenfadenfiihrung
herausziehen.

|r Falls die Spule verkehrt herum in die\
Vordecnty  Spulenkapsel eingesetzt wird, fiihrt

I A : o

| dies zu ungleichméaBigem Zug des |

\_ _ _ _Spulenfadens. = _ _ _ _ _ J

21
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(‘6. Einstellen der Fadenspannung )

Wird der Fadenspannungsregler Nr. 1 @ im
Uhrzeigersinn gedreht, wird die Lange des nach dem
Fadenabschneiden verbleibenden Fadens verkirzt.
Durch Drehen entgegen dem Uhrzeigersinn wird die
Lange verlangert.

Die Nadelfadenspannung mit dem
Fadenspannungsregler Nr. 2 @, und den Spulenfaden
mit @ einstellen. Eine Einstellung des an den Typen
G und Z angebrachten Hilfsfadenspannungsreglers @
ist normalerweise nicht notwendig. Falls der Faden
jedoch aus dem Fadenfiihrungsrad @ herausschliipft
und sich das Fadenfuhrungsrad nicht gleichm&Big
dreht, ist er entgegen dem Uhrzeigersinn zu drehen,
um die Fadenspannung zu verringern.

Typen G und Z

TypH

(7. Einstellen der Fadenanzugsfeder )

Der Normalhub der Fadenanzugsfeder @ betrégt 6

(3] bis 8 mm, und der Federdruck ist entsprechend der

Nadelfadenspannung einzustellen.

1) Einstellen des Federhubs
Die Feststellschraube @ lésen, und den ganzen
Fadenspannungsregler @ drehen.

2) Einstellen des Federdrucks
Einen Schraubendreher in den Schlitz des
Fadenspannerschafts @ einfiihren und drehen,
wahrend die Feststellschraube @ angezogen
gehalten wird.

3) Wenn der Hub der Fadenanzugsfeder gedndert
wird, ist die Fadenbruchdetektorplatte gemaRB Seite
43 einzustellen.

Typen G und Z

22
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(8. Einstellen der zwischenpresserhohe (Nur fir LK-1942) )

1) Den Zwischenpresser absenken. (Siehe “3.
Einfadeln des Maschinenkopfes”.)

2) Das Handrad drehen, um den Zwischenpresser
@auf seine Tiefstellung abzusenken.

3) Die Feststellschraube @ Idsen, und die Héhe des
Zwischenpressers @ so einstellen, dass der
Abstand zwischen dem Zwischenpresser und dem
Nahgut etwa 0,5 mm betragt.

HOS1N3a

(9. Einstellen des zwischeenpresserhubs (Nur fiir LK-1942) )

9-1.Einstellen des zwischeenpresserhubs auf 4 bis 10 mm.

1) Die Maschinenarm-Seitenabdeckung entfernen.

2) Die Feststellschraube @ l6sen und zum Einstellen
in Pfeilrichtung verschieben.

3) Durch Verschieben in Richtung A wird der Hub
verkleinert (min 4 mm).
Durch Verschieben in Richtung B wird der Hub
vergréBert (max. 10 mm).

- Achten Sie darauf, die Feststellschraube\
: @ nicht zu sehr zu I6sen, weil sonst die :
| \ﬁ{?m Mutter herunterfallen kann. Lésen Sie die |
| @ Feststellschraube @ um eine halbe |
| Umdrehung, um den Hub korrekt |
\___ _cineustellen. _ __ _ _ _ _ J

23
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9-2. Einstellen des zwichenpresserhubs auf 0 mm

1)

Den Zwischenpresserweg auf den Minimalwert (4
mm) einstellen. (Siehe 9-1, S. 23.)

Die Frontabdeckung entfernen.

Die Halteschraube @ herausdrehen, dann den
Zwischenpresseranschlag @ umdrehen und mit
der Halteschraube @ wieder anbringen.

24



20130424 LK-1941,1942 RO8

( V. BEDIENUNG DER NAHMASCHINE (GRUNDLEGEND) )

( 1. Einstellung der Funktionsdaten )

Stellen Sie die einzelnen Funktionen in der hier angegebenen Reihenfolge ein.

N o 5
C
. i ) Einstellung der Einstellen der (7',
Einstellung der Einstellung des Einstellung des . ~ . . o
> > »| Nahgeschwindig- — HeiBschneidertemperatur
Musternummer X-MaBstabs Y-MaBstabs , N I
keitsbegrenzung (nur fir Typ 2)

(1) Einschalten des Netzschalters

Die Anzeigelampe der gewéhlten Funktion leuchtet auf, und die Musternummer wird auf dem Display
angezeigt.

(2) Einstellung der Musternummer

ﬁ @PATTERN No.
O ¥ xesons ) Musternummerwahl “PATTERN No” aufleuchtet.
» a

g a;"'““ 2) Die Taste (#&) oder (&) driicken, um die gewlinschte
SPEED

ovjzncma Musternummer 1 bis 99 auf dem Display

O| = wnoee anzuzeigen.

(O) aft e o ff \ Falls das Muster nicht vorbereitet ist, eines der

werkseitig eingegebenen Servicemuster Nr. 51 bis 53
anzeigen.
% Das Modell LK-1941 ist nicht mit dem Zwischenpresser
versehen. Der Presser ist entsprechend dem
Nahmuster vorzubereiten.

Servicemusternummer Form

- [150x30 mm -~ ~"

9 P=3.0 L

o P=3.0 230 A

-' ’. N7

Il ] P=3.0

a2

'.-' '." P=3.5 @30 AR
Der N&hvorgang kann nicht

Py durchgefihrt werden, da

] diese Nummer fir das Muster
zur Einstellung der Olmenge
im Greifer vorgesehen ist.
(Siehe S. 45.)
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(3) Einstellung des MaBstabs
Einstellung des X-MaBstabs

N§.>Pmereu No.
g X-SCALE
‘ﬂ'! Y-SCALE
3 SPEED
G- CouNTER

= VINDER

.'/ THREAD
ﬂd CUTTER TEMP.

0O 0000 O0XO0

)
‘ SELECT %

L

Iy Ny
LA

<

Einstellung des Y-MaBstabs

@Pmsnn No.
‘# X-SCALE
'.'!v-sms
3 SPEED
G- conTer

== VINDER

.V THREAD
iﬂ CUTTER TEMP.
S
SEL

]

0O O 0 0 080 0

L

<

1) Die Taste drticken, bis die Anzeigelampe
von “X SCALE” aufleuchtet.

2) Die Taste [#5] oder drticken, um den MaBstab
innerhalb des Bereiches von 20% bis 200%
einzustellen.

1) Die Taste driicken, bis die Anzeigelampe
von “Y SCALE” aufleuchtet.

2) Die Taste %5 oder driicken, um den MaBstab
innerhalb des Bereiches von 20% bis 200% ein-
zustellen.

o — — — — — — — — — — — — — — — —

VergroBerung/Verkleinerung ist eine 1
Methode zur Vergr6Berung/Verklei- |
nerung der Nahtldnge. Bei einer Ver- |
gréBerung/Verkleinerung bleibt die
Stichzahl unverdndert, wahrend die I
Stichldnge verdndert wird.

(4) Einstellung der Nédhgeschwindigkeitsbegrenzung

N§.>Pmem No.

“? X-SCALE

AR
% !Y SCALE

3 SPEED
G- conTer

= VINDER

¥ THREAD
d! CUTTER TEMP.

Fl o~

(0o o o0 0 0

-

<

1) Die Taste driicken, bis die Anzeigelampe
von “SPEED” aufleuchtet.
2) Die Taste oder drticken, um “ Y [/

dem Display anzuzeigen. (Einstellung von 400
sti/min)

&

auf

-

(5) Einstellen der HeiBschneidertemperatur (Nur fiir Z-Typ)

@PAIYERN No.
ﬁ X-SCALE
‘r! Y-SCALE
3 SPEED
G- conTer
== vINER
,,/ THREAD
d!cunm Tew.

=)o

Pro o000 009

L

gy

<

1) Die Taste #=< | driicken, bis die Anzeigelampe
von “CUTTER TEMP.” aufleuchtet.

2) Die Taste oder driicken, um “ ¥” auf dem
Display anzuzeigen. (Einstellung auf Stufe 3)

- Der HeiBdraht ist ein VerschleiBteiI.‘\

+ Stufe ,,3“ der HeiBschneidertemperatur |
ist die Normaleinstellung. Je héher die
eingestellte Stufe ist, desto besser wird |
die Fadenabschneidleistung. Bei einer
tiberméBig hohen Stufe kann es jedoch
zu Beschédigung oder Verkiirzung der |
Lebensdauer der HeiBdrahtplatte kom- |
men.

Wenn ein Fadenabschneidefehler
beim Standardeinstellungswert |
auftritt, ergreifen Sie geeignete
AbhilfemaBnahmen geméas , IX-5. I
Stérungen und Abhilfemassnahmen |
(Ndhbedingungen)*. ]

Wichtig

g&

o — — — — — — — — — — — —

26



20130424 LK-1941,1942 RO8

(6) Beenden der Einstellung

1) Die Taste ¢ drticken.

2) Die NahgutklemmfliBe werden abgesenkt und
bewegt. Nachdem die FliBe angehoben worden
sind, leuchtet die Nahbetriebslampe auf, und die
Ndhmaschine ist betriebsbereit.

N . — ) -
% — /@\ % % Durch Driicken der Taste kénnen die Ein

stellwerte der einzelnen Funktionen erneut tiber-
prft werden.

Nach Uberpriifung der Musternummer ver- |
wenden. Wird die Ndhbereitschaftstaste |

~~ gedriickt, wiahrend eine andere Nummer |
Q als die des Servicemusters auf dem Dis- :
|

HOS1N3a

play angezeigt wird, wird die Fehler-Nr. E-1
angezeigt. Stellen Sie in diesem Fall noch |
einmal die registrierte Musternummer ein. )

(2. Uberpriifen der Kontur eines Néihmusters)

ARNUNG :

+ Uberpriifen Sie unbedingt die Kontur des Nahmusters nach der Musterwahl. Falls das Nahmuster
den Bereich des NédhgutklemmfuBes verlaBt, kommt die Nadel wiahrend des Nédhbetriebs mit dem
NéhgutklemmfuB in Beriihrung, was zu Nadelbruch und anderen geféhrlichen Stérungen fiihren kann.

+ Driicken Sie das Pedal beim Uberpriifen des Nahmusters nicht bis zur zweiten Stufe nieder.
Anderenfalls beginnt die Ndhmaschine mit dem Néhvorgang.

1) Das Pedal bis zur ersten Stufe niederdrticken,
um die N&hguthalter abzusenken.

2) Durch Drticken der Taste [ oder bewegen
sich die Ndhguthalter jeweils um einen Stich.

e (He F/ / Wird die betreffende Taste gedrtickt gehalten,

w— [ / bewegen sich die Nahguthalter kontinuierlich.

/ 3) Wird die Taste (8) gedrtickt, bewegt sich die Na-

/ delspitze zur Startposition, und die Néhguthalter

werden angehoben.

o — —— — —— — —— —— — — — — —

. Nehmen Sie den FuB vom Pedal, |
Vorsicht - : |
9 wenn der Ndhguthalter um einen |

Stich bewegt worden ist. |

— — —— — — — — — — — — — — — — —

(
I
I
\
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( 3. Nahen )

Ohne AW-Vorrichtung

2)

Mit AW-Vorrichtung

1-Pedal-Typ 1-Pedal-Typ
1) Ein Werkstlck auf den N&hguthalterbereich legen.

Wird das Pedal bis zur ersten Stufe niedergedrickt,
senken sich die Nahguthalter. Wird der FuBB3 vom
Pedal genommen, heben sich die Nahguthalter.
Wird das Pedal nach dem Absenken der
Nahguthalter auf die zweite Stufe niedergedriicki,
beginnt die Nahmaschine mit dem Nahvorgang.
Nach Abschluss des Nahvorgangs werden die
Nahguthalter zur Ausgangsstellung zuriickbewegt
und angehoben.

Bei Verwendung des 2-Stufen-PK-Pedals

Transportrahmen Start

Nahtende

2-Stufen-PK-Pedal
1) Ein Werkstlick auf den Nahguthalterbereich legen.

2) Wird Pedal A niedergedriickt, senken sich die Nahguthalter. Wird das Pedal erneut niedergedrickt,

heben sich die Nahguthalter wieder.

3) Wird Pedal B niedergedriickt, beginnt die Nahmaschine mit dem N&hvorgang.
4) Nach Abschluss des Nahvorgangs werden die Nahguthalter zur Ausgangsstellung zurtickbewegt und

angehoben.

c-- - - -—-—-—-""-"""""""""-"""""""""""—/""7"”""" N\
| éﬁ Im Falle des Typs Z fiihrt der Ndhguthalter beim Fadenabschneiden eine Bewegung |

aus, die nicht durch die Musterdaten gesteuert wird. Dies stellt jedoch keine Stérung |

I
| m dar.
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(4. Wechseln des Nahmusters )

ﬁ@mm 1) Die Taste @) driicken. (Die Nahbetriebslampe
le) i?x—scne erIiSCht.)
o a;!'“m 2) Die Taste driicken, bis die Anzeigelampe von
g o oo “ PATTERN NO.” aufleuchtet.

% O = veer o) |k 3) Die Punkte 1 - (2) bis (5) einstellen. AnschlieBend
O e % die Schritte unter “ 2. Uberpriifen der Kontur eines
g :]Icunzk TEMP. . .
n % Nahmusters” ausfihren.

(5. Vorubergehendes anhalten der Néhmaschine)

Die Nahmaschine kann wihrend des Nahvorgangs oder der Uberpriifung der Nahmusterform voriibergehend
angehalten werden.

5-1. Anhalteverfahren

Die Pausentaste @ wahrend des Betriebs der
Nadhmaschine dricken. Daraufhin bleibt die
Nahmaschine stehen, und “E5” wird auf der
Bedienungsbox angezeigt.

5-2. Erneutes starten (Nahfortsetzung)

WARNUNG :
A Die Nahmaschine fiihrt eine Umdrehung aus, wobei sich die Nadel hebt und senkt. Halten Sie daher
niemals lhre Finger oder andere Gegenstande unter die Nadel.

1) Die Pausentaste zweimal, oder die Taste
einmal dricken, um Fadenabschneiden

auszufihren.

% (Dieser Schritt erlibrigt sich, wenn der Nadelfaden
nicht mit dem Nahgut verknipft ist, z.B. bei
Sprungvorschub, oder wenn der Nahvorgang
unverandert fortgesetzt wird.)

2) Die Taste oder driicken, um die
Nadelspitze zur Startposition oder zur gewiinschten
Position zurlickzustellen.

(Dieser Schritt ertibrigt sich, wenn der Nahvorgang
ab derselben Position fortgesetzt wird.)

3) Der erneute Start erfolgt durch Niederdriicken des
Pedalschalters. (Der Pedalschalter fir den
Drucklufttyp ist anders als der in der Abbildung
gezeigte.)

BACK
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(‘6. Bewickeln einer Spule )

6-1. Bewickeln einer Spule wéahrend des Nahbetriebs

Den Spuler einfadeln, und den Faden um die Spule
wickeln, wie in der Abbildung gezeigt.

6-2. Unabhangiges Bewickeln einer Spule

WARNUNG :
Wahrend des Bewickelns einer Spule bewegt sich der Transportmechanismus nicht, aber die Nadelstange

bewegt sich. Halten Sie daher nicht Ihre Hand oder andere Gegenstande unter die Nadel.

1) Die Taste dricken, bis die LED fir die
(ONeearems e Spulerfunktion “WINDER” aufleuchtet.
O ¥ rens r————=—= ————— — — — — — — S\
(@ g;!::::w | Vo/rs.:?m Falls die Nahbetriebslampe leuchtet, |
gg;mm | @ kann diese Funktion nicht gewahlt |
A o~ \_—_ MWerden. _ _ _ _ _ _ ____ v
(O) afl o e 2) Die Taste (=) driicken, worauf die NahgutklemmfiiBe
abgesenkt werden.

% |r Die Taste (=) ist unmittelbar nach dem\|
|~ Einschalten der Stromversorgung |
| ("™ funktionsunfihig. Driicken Sie die |
| @

I

Taste , nachdem Sie das Muster |
einmal eingestellt haben. I

3) Den Startschalter niederdricken, worauf der Spuler
mit dem Bewickeln der Spule beginnt.

4) Um den Spuler anzuhalten, entweder die
Pausentaste driicken, den Startschalter erneut
niederdriicken, oder eine beliebige Taste an der
Bedienungsbox driicken.

5) Zur Authebung der Funktion die Taste ) driicken.
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6-3. Einstellung der Spulerkomponenten

WARNUNG :
A Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der Maschine
verursachte Unfélle zu verhiiten.

(1) Einstellen der Spulerfadenspannung

1) Die Mutter @ I6sen, und die Héhe so einstellen,
daB der Abstand zwischen Spulenfadenfihrung
und Deckplatte ungefédhr 5 mm betragt.

Spulenfaden-
flihrung

A ?@E'/ Spulentaden Deckplatt 2) Falls die Spule wie bei A bewickelt wird, muB die %
a_"\ 5mm tA / ' Hoéhe hdher als 5 mm eingestellt werden. Falls die SI
g = °orue — Spule wie bei B bewickelt wird, muB die Hohe tiefer »
- § als 5 mm eingestellt werden. C:E

1) Falls der Spulenfaden-Wickelbetrag zu groB ist, die

Befestigungsschraube @ 16sen, den Spulerhebel
@ in Richtung A verschieben, und dann wieder
befestigen.

2) Falls der Spulenfaden-Wickelbetrag zu klein ist, die

Befestigungsschraube @ 16sen, den Spulerhebel

@ in Richtung B verschieben, und dann wieder

befestigen.

(7. VorsichtsmaBBnahmen beim Betrieb)

(1) Wenn beim Einfddeln oder Starten der

Nahmaschine die Fadenspannungsscheiben
geschlossen sind, ndhen Sie das gewilnschte
—> Nahmuster. Nach dem Fadenabschneiden 6ffnen
>< O sich die Fadenspannungsscheiben.
(2) Falls eine Fehleranzeige erscheint, gehen Sie der

Ursache auf den Grund und ergreifen Sie

Geschlossen Geoffnet entsprechende AbhilfemaBnahmen.

(3) Ziehen Sie das Nahgut wahrend des Nahvorgangs
nicht mit der Hand, weil dadurch die Nadel von der
korrekten Position abgelenkt wird. Falls die Nadel
von der korrekten Position abweicht, driicken Sie

Tabelle der verwendbaren Nahgeschwindigkeiten

Ndhgeschwindigkeit (sti/min) die Taste &) zweimal. Dadurch wird die Nadel auf
Denim 8 Stiick 2.000 bis 2.200 den normalen Nullpunkt zurlickgestellt.
Denim 12 Stick 1.500 bis 1.800
: ® Um durch eine heiBe Nadel verursachten
Kunstleder 1.500 bis 1.800 Fadenbruch zu vermeiden, stellen Sie die
Leder 1.500 bis 1.800 Nahgeschwindigkeit gemaB der obigen Tabelle auf
Sicherheitsgurt 1.000 bis 1.200 die jeweiligen N&hbedingungen ein.
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('VI. BEDIENUNG DER NAHMASCHINE (FORTGESCHRITTEN) )

(1. Registrierung unter den Mustertasten (" |, und =) )

Wenn bereits registrierte Muster (Nr. 1 bis 99) in den Speicherplatzen P1 bis P7 abgelegt werden, kénnen
sie ohne umstandliches Absuchen der Musternummern mit einem Tastendruck abgerufen werden.

% Die Wahl der Speicherplatze P4, P5, P6 und P7 erfolgt durch Kombinieren der Tasten bis * .

P1 : Die Taste driicken. P4 : Die Tasten und gleichzeitig driicken.
P2 : Die Taste driicken. P5 : Die Tasten und gleichzeitig driicken.
P3 : Die Taste driicken. P6 : Die Tasten und gleichzeitig driicken.

P7 : Die Tasten [ ], und gleichzeitig dricken.

(1) Belegung der Mustertasten

Einstellungsbeispiel : Belegung von P1 mit der folgenden Einstellung.

Musternummer 52

X-MaBstab-Verhéltnis : 50%

Y-MaBstab-Verhéltnis : 80%

Nahgeschwindigkeitsbegrenzung : 2.000 sti/min

1) Den Netzschalter einschalten, wahrend die Taste gedrickt
gehalten wird.

-
‘J
]
]
]

2) Die Taste driicken. (Y ’U /

3) Die Taste driicken, um die Musternummer anzuzeigen. Y '-' ’-’
Mit Hilfe der Taste oder die Musternummer 5 7 eingeben. ——

4) Nach dem gleichen Verfahren wie in Schritt 3) das X- = '-' ""
VergréBerungsverhéltnis auf ,50%", das Y-VergréBerungsverhaltnis =
auf ,80%", und die Begrenzung der maximalen Nahgeschwindigkeit 701
auf ,2,000 sti/min“ einstellen. L

-“
= =
=
=

-
<

5) Die Taste ) driicken, um die Registrierung abzuschlieBen. =

-
)

% Wenn Sie die Speicherplatze P2 bis P7 ebenfalls belegen wollen, driicken Sie die Tasten und
bzw. Kombinationen aller drei Tasten bis in Schritt 2), und fihren Sie anschlieBend die Schritte
3) bis 5) aus.

6) Nach AbschluB der Registrierung den Netzschalter aus- und wieder einschalten. Danach kann die
Nahmaschine wie gewohnt benutzt werden.
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(2) Nahbetrieb

Bedienungsbeispiel : Durchfihrung des Nahbetriebs mit dem Inhalt von P3 im AnschluB an den Nahbetrieb

mit dem Inhalt von P1.

SEWING

SEWING

Den Netzschalter einschalten.

Die Taste ' ] drlicken.

Die Taste ) driicken. Sobald die Nahbetriebslampe
aufleuchtet, wird der NahgutklemmfuBB bewegt und
angehoben.

Die Kontur des Nahmusters Uberpriifen.

(Siehe “ Uberpriifen der Kontur eines Nahmusters”.)
Wenn die Kontur des Nahmusters akzeptabel ist,
kann der Nahvorgang erfolgen.

Die Taste nach AbschluB des Nahvorgangs
driicken. Der NahgutklemmfuB bewegt sich dann
nach der Wiedergewinnung des Nullpunkts zum
Nahstartpunkt. (Ein Musterwechsel kann selbst bei
erleuchteter Nahbetriebslampe durch einfaches
Dricken der Tasten [P1] bis [P3] durchgeflihrt
werden.)

Die obigen Schritte 4) und 5) ausfiihren.

Die Speicherpléatze P1 bis P7 kénnen auch bei der
Musterwahl reserviert und durch Driicken der
Tasten (25 und (&) angezeigt werden.

|—> 0 bis 99 «— P1 bis P7<—|

Nicht registrierte Speicherplatze von P1 bis P7
werden nicht angezeigt.

33
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(2. Nahbetrieb unter Verwendung der Kombinationsfunktion )

Durch Anordnung in der Reihenfolge der bereits belegten die Mustertasten (P1 bis P7) und Registrierung
unter C1, C2 und C3 werden die Nahmuster nach AbschluB jedes Nahvorgangs der Reihe nach gewechselt.

% Maximal 15 Musterkombinationen von P1 bis P7 kénnen unter C1, C2 oder C3 registriert werden.

(1) Registrierung der Kombination

Einstellungsbeispiel : Kombination in der Reihenfolge P1, P2, P3 und Registrierung unter C1.

1) Den Netzschalter einschalten, wahrend die Tasten und = ,'- ,’ - -
gedrickt gehalten werden. —

2) Die Taste und dann die Taste driicken. = ,’ - ,'-’ ,’

3) Die Taste und dann die Taste driicken. = ,-’ - ,'-’ ,-’

4) Die Taste und dann die Taste driicken. = -,’ - ,'-’ -,’

5) Die Taste &) drlicken, um die Registrierung abzuschlieBen. = "- " - -

6) Den Netzschalter aus- und wieder einschalten. Danach kann die Ndhmaschine wie gewohnt benutzt
werden.

gedrlckt, kann die Registrierung im Falle der Taste unter C2 und im Falle der Taste unter
C3 erfolgen.

% 2. Die Einstellung von P4 bis P7 kann durch gleichzeitiges Driicken der Tasten bis durchgefihrt
werden.

% 3. Die Kombinationen 10 bis 15 werden in der Reihenfolge von A bis F angezeigt.
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(2) Nahbetrieb

Bedienungsbeispiel : Durchfiihrung des Nahbetriebs mit dem unter C1 registrierten Inhalt.

PATTERN No.

G“' X-SCALE
%y Y-SCALE
¥ Y » .
SPEED

COUNTER
= == vINER

THREAD

iﬂ CUTTER TEMP.

Looooooo-jd}

A

%

oy

i

R

als
<

~ SEWING

1)
2)

Den Netzschalter einschalten.

Mit Hilfe der Tasten #£) und &) die Musternummer
“r t- {7 eingeben.

Die Anzeige lauft wie folgt durch :

r' 0 bis 99 «—— P1 bis P7 «— C1 bis C3 <—|

Nicht registrierte Speicherplatze von P1 bis P7 und
von C1 bis C3 werden nicht angezeigt.

Die Taste dricken. Sobald die
Nédhbetriebslampe aufleuchtet, wird der
Nahgutklemmfu3 bewegt und angehoben.

Wenn die Kontur des Nahmusters akzeptabel ist,
kann der Nahvorgang erfolgen.

Nach jedem Nahvorgang wird das Nahmuster
entsprechend der Kombination gewechselt. Nach
AbschluB eines Nahzyklus erfolgt eine
Umschaltung auf den ersten Schritt. Der
Nahvorgang kann wiederholt durchgefiihrt werden.

% 1. Wenn Sie wahrend des Nahvorgangs zum

vorhergehenden Muster zurlickgehen oder zum
nachsten vorricken wollen, driicken Sie
entweder die Taste [#£) oder ) bei erleuchteter
Nahbetriebslampe.

Die Anzeige der Musternummer &ndert sich, und
der NahgutklemmfuB bewegt sich zum
Néahstartpunkit.

¥ 2. Falls Sie den Inhalt von P1 bis P7 nach der

Registrierung von C1 bis C3 dndern, beachten
Sie, daB sich dadurch der in C1 bis C3
verwendete Inhalt von P1 bis P7 &ndert.

% 3. Uberpriifen Sie unbedingt die Kontur jedes

einzelnen Musters.
(Siehe “V-2. Uberpriifen der Kontur eines
Nahmusters”.)
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(3. Néhbetrieb unter Verwendung des Spulenfadenzéhlers )

Der Werkstiickzahler kann auch als Spulenfadenzé&hler verwendet werden. Falls dasselbe Nahmuster
wiederholt genéht wird, bleibt die Nahmaschine stehen, wenn die Anzahl der Nahvorgéange (angegebene
Zahl), die mit einer Spule durchgefiihrt werden kann, erreicht wird.

Der Spulenfadenzahler arbeitet mit Riickwértszahlung.

| 2 Der Zahler wurde werkseitig als Werkstiickzéhler (Vorwértszahlung) eingestellt. Wenn ej
| N als Spulenfadenzihler verwendet wird, muB der Speicherschalter geédndert werden. |
I m AW-2D-Typ ist funktionsunféhig. |
| (Siehe “VII. VERWENDUNG DES SPEICHERSCHALTERS”.) |

e e /

W 1) Bei erloschener Nahbetriebslampe die Taste
INO. ) PATTERN No.

O| ¥ rsone driicken, bis die Anzeigelampe von “ COUNTER”
g ‘;!;;:LE > guog aufleuchtet.
*%CWW 2) Dann mit Hilfe der Taste oder die Anzahl
O = wnoee der Nahvorgéange eingeben, die mit einer Spule
° ‘5!‘”“‘” geniht werden kénnen.
O CUTTER TEMP. . . . .
— % 3) Jedesmal, wenn die Ndhmaschine einen

Nahzyklus beendet, wird der Z&hlerstand um eins

% verringert.

4) Wenn die Nahmaschine die angegebene Anzahl
von Nahvorgangen ausgeflihrt hat, kann sie auch
durch Betatigung des Pedalschalters nicht gestartet
werden.

5) Die Spule gegen eine neue auswechseln und die
Taste (&) driicken.

6) Die Schritte 3) bis 5) des Verfahrens werden dann
wiederholt.
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4. Entnahme dea nahguts bei auftreten einer fadentrennungsstoérung
(Nur fir typ 2)

Falls der Nadel- oder Spulenfaden nach Abschluss des N&hvorgangs nicht abgetrennt wird, kann der Faden
durch Aufheizen der HeiBdrahtplatte abgetrennt und das Nahgut entnommen werden.

| Wicgﬂig Je nach der Ursache der Fadentrennungsstoérung kann es sein, dass der Faden selbst |
% durch Aufheizen der HeiBdrahtplatte nicht abgetrennt wird. |

1) Das N&hgut in Richtung A ziehen, um den Faden
nach Abschluss des Nahvorgangs (bei erleuchteter
Nahbetriebs-LED und angehobenem Nahguthalter)
zu straffen.

2) Wenn die Pausentaste gedrlckt wird, wird die
HeiBdrahtplatte aufgeheizt und der Faden
abgeschnitten.

HOSLN3da

|/ - Nach einer Durchfithrung dieses\
QIS Vorgangs ist erst fiinf Sekunden

I &3@3 ) : .

| spéater eine Wiederholung des |

N Vorgangs moglich. J
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(VI. WARTUNG )

(1. Einstellen der NadelstangenhGhe )

WARNUNG :
A Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der Maschine
verursachte Unfélle zu verhiiten.

0 Obere
~ @ Markierungslinie

@ : Markierungslinien fiir DP x 5
@ : Markierungslinie fiir DP x 17 #18 bis #25
® : Markierungslinie fiir DP x 17 #26

Die Nadelstange @ auf die Tiefstposition ihres Hubes stellen. Die Nadelstangen - Verbindungsschraube @
l6sen und die Einstellung so vornehmen, daB die in die Nadelstange eingravierte Markierungslinie @ auf die
Unterkante der unteren Nadelstangenbuchse @ ausgerichtet ist.

r--, - - - -----""-"""""""""""""""""""""7""" N\
| Vergewissern Sie sich nach der Einstellung, daB kein ungleichmaBiges Drehmoment |

vorhanden ist. |
N e e e . —— —— — —— — — — —— /

% Falls es bei bestimmten Nahbedingungen zu Stichauslassen kommt, senken Sie die Nadelstange um
0,5 bis 1 mm von der eingravierten Markierungslinie @.

(2. Einstellen der Nadel - Greifer - Beziehung)

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der Maschine
verursachte Unfélle zu verhiiten.

1) Die Befestigungsschraube @ herausdrehen, und
den Innengreiferanschlag @ entfernen. Dann die

~___ T
5 0 0 rechte und linke Befestigungsschraube @ lésen,

o o G [ O) ]‘@\\) 0 und die Olabschirmplatte @ entf?rnen.
J— & Versuchen Sie dabei nicht, die Olabschirmplatte
o \ : © gewaltsam zu entfernen. Drehen Sie das Handrad,

und entfernen Sie die Platte an der Position in der
Nahe der Hoch-Stopp-Position des Handrads.
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Beziehung zwischen Nadel und Markierungslinien 2) Das Handrad von Hand in normaler Drehrichtung
drehen, so daB die jeweils untere der beiden in die
Nadelstange eingravierten Markierungslinien @ auf
K der sich hebenden Nadelstange @ mit der
Unterkante der unteren Nadelstangenbuchse @

o o’ | e fluchtet.

Bei Verwendung einer Bei Verwendung von Y e
Nadel DPx 5 DP x 17 #18 bis #25. | i Drehen Sie den Nadelschutzteil des
| Vorsichty  Innengreifers zur Unterseite, so dass -
(7] @ der Innengreifer nicht mit der Nadel m
in Berithrung kommt. -5
N 7/ n
(6] ®)
>4 I
Bei Verwendung von
DP x 17 #26.

3) Die Feststellschraube @ l6sen, und den Greifer
bewegen, um die Einstellung so vorzunehmen,
dass die Greiferblattspitze auf die Mitte der Nadel
ausgerichtet ist.

Einstellen des Abstands zwischen Nadel und Greifer
(Diese Einstellung ist zusammen mit der obigen Einstellung durchzufiihren.)

Das Handrad drehen und die Feststellschraube ©
I6sen, um die Einstellung so vorzunehmen, dass ein
Abstand von 0,03 bis 0,1 mm zwischen der Nadel und
der Blattspitze @ des Greifers besteht, wenn die
Greiferblattspitze auf die Mitte der Nadel ausgerichtet
ist.

0.03 bis 0.1mm

Installieren des Innengreiferanschlags

1) Den Vorsprung am oberen Ende des

A 1 Innengreiferanschlags @ in die Nut des
Innengreifers einfihren, und die Halteschrauben
@ installieren.

2) Es besteht ein geringes Spiel zwischen dem
Innengreiferanschlag @ und den Halteschrauben
@ in Richtung der Pfeilmarke A (Querrichtung).
Den Vorsprung des Innengreiferanschlags @ mit
der Nut der Stichplatte in Berlihrung bringen, und
den Innengreiferanschlag mit den Halteschrauben
@ befestigen, so dass sich die Halteschrauben
ungefahr in der Mitte des Spiels befinden.

Nutinder @
Stichplatte

Nut am Innengreifer
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Anwendungsarten des Greifers

Es gibt vier verschiedene Greifer fiir die Serie LK-1940. Der Greifer muss in Ubereinstimmung mit der
NadelgréBe und den Nahbedingungen korrekt ausgewahlt werden.
Wahlen Sie den geeigneten Greifer anhand der unten angegebenen “NadelgrdBen-Zuordnungstabelle”
und der “Nahbedingungs-Zuordnungstabelle” aus.
AuBerdem kann je nach Fadenart und Nahrichtung Nadelkleben (Kleben der Nadel am Nadelfaden oder
am Spulenfaden) auftreten. Dies kann “FadenspleiBen”, “Fadenbruch” oder “Stichauslassen” zur Folge
haben. Derartige Probleme kdnnen gelést werden, indem die Nadelspitze als NotmaBnahme abgerundet
wird. Wenn Sie die Nadel durch eine andere mit Rundspitze ersetzen, sollten Sie jedoch die nachstehende
Tabelle zu Hilfe nehmen, da der Nadelschutzbetrag eventuell gedndert werden muss.

[NadelgréBen-Zuordnungstabelle]
(Die Buchstaben H, G und Z in der Tabelle kennzeichnen die werksseitige Kombination der Typen.)

ORGAN-Nadel (Standard-Nadelspitze)

NadelgréBe
. #18 #19 #20 #21 #22 #23 #24 #25 #26
Greifertyp
Schmierungsgreifer A (14436554) | HO O O
Schmierungsgreifer B (14436703) @ O O O
Schmierungsgreifer C (14436307) [ J O O GO
Schmierungsgreifer D (14436158) o o @) Z Japan O Z Export @
ORGAN-Nadel (Rundspitze)
NadelgréBe
. #18 #19 #20 #21 #22 #23 #24 #25
Greifertyp
Schmierungsgreifer A (14436554) O O O
hmi ifer B (144367
Schmierungsgreifer B (14436703) ° ) O o
Schmierungsgreifer C (14436307)
Schmierungsgreifer D (14436158) [ J o O O
SCHMETZ-Nadel (Standard-Nadelspitze)
NadelgréBe
. #110 (18) | #120(19) | #125 (20) | #130 (21) | #140 (22) | #160 (23) | #180 (24) | #200 (25)
Greifertyp
Schmierungsgreifer A (14436554) O O O O O O
Schm?erungsgre?fer B (14436703) P ® Y o
Schmierungsgreifer C (14436307)
Schmierungsgreifer D (14436158) o

O : Greifereinstellung mit Standard-Markierungslinie durchfiihren.
@ : Greifereinstellung mit Zusatz-Markierungslinie durchftihren.

[Nahbedingungs-Zuordnungstabelie]

%Zusatz-

Markierungslinie

Standard- /%\J

Markierungslinie

Greifermerkmal

Nahbedingungen

Schmierungsgreifer A (14436554)
Schmierungsgreifer B (14436703)

Langer Fadengangdricker.

Wenn bei Verwendung von diinnem Garn oder
Baumwollgarn Ballonstiche wegen heftiger
Fadenbewegung beim Passieren des Greifers haufig
entstehen.

Schmierungsgreifer C (14436307)
Schmierungsgreifer D (14436158)

Kurzer Fadengangdriicker.

Wenn dickes Garn verwendet wird und hohe
Fadenspannung erforderlich ist.

Bei besonderen Nahbedingungen kann eine Kombination aus unterschiedlichen AuBen-\
und Innengreifern verwendet werden.
(Beispiel) Ballonstiche treten auf, wenn der Schmierungsgreifer D unter den Bedingungen |
ORGAN-Nadel #24 + Baumwollgarn verwendet wird. Verwenden Sie als AuBengreifer nur |
den des Schmierungsgreifers A oder B.




20130424 LK-1941,1942 RO8

(3. Einstellen des NahgutklemmfuBhubs )

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der Maschine
verursachte Unfélle zu verhiiten.

1) Die Feststellschraube @ am Transporthalter @
I6sen. Den Stoffdriickeranschlag @ in Richtung B
schieben, um die Héhe zu vergréBern.

2) Nach der Einstellung der Hohe die Feststellschrauben
@ wieder fest anziehen.

HOSL1N3a

(4. Einstellen des Fadenspannungsscheiben-Hubbetrags )

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der Maschine
verursachte Unfélle zu verhiiten.

1) Die Deckplatte entfernen. Sicherstellen, daB3 der

Erweitern Spannungsfreigabezapfen @ auf der
Spannungsfreigaberaste @ ruht.

2) Falls der Zapfen nicht auf der Raste aufliegt, den
NockenstéBel @ von Hand in Pfeilrichtung =
schieben, und die Hauptwelle in normaler
Drehrichtung drehen, um den in der Abbildung
gezeigten Zustand zu erhalten.

3) Unter diesem Zustand die Klemmschraube @ des
Spannungsfreigabe - Einstellarms @ lésen. Durch
Bewegen des Spannungsfreigabe - Einstellarms
nach links oder rechts wird der Hubbetrag der
Fadenspannungsscheiben verdndert.

Typ H:

Den Hubbetrag des Fadenspanners Nr. 2 auf 0,8
bis 1,0 mm einstellen.

Typen G und Z:

Den Hubbetrag des Hilfsfadenspanners so
einstellen, dass sich das Fadenfihrungsrad leicht
von Hand drehen lasst.

4) Fr die Typen G und Z ist Giberdies der Hubbetrag
des Fadenspanners Nr. 2 einzustellen. Die Mutter
O I6sen, und den ganzen Fadenspanner im
Uhrzeigersinn drehen, um den Betrag zu
vergréBern, oder entgegen dem Uhrzeigersinn, um
den Betrag zu verkleinern. Den Hubbetrag auf 1,0
mm bis 1,2 mm einstellen.

Typen G und Z

Fadenfiih-
rungsrad

| Bei zu kleinem Hubbetrag schwankt die |
| > Lange des nach dem Abschneiden |
| \ verbleibenden Fadens. Bei zu groBem |
| Hinwes) Hubbetrag schlieBen sich die |
| Fadenspannungsscheiben nach der |
I

’ Aufhebung der Offnung nicht richtig. |
Fadenspanner Nr. 2 N —— —— J
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(5. Bewegliches Messer und Gegenmesser )

verursachte Unfille zu verhiiten.

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der Maschine

(1) Position des Schwingmessers (gleich fiir die Typen H, G und den Typ mit HeiBdraht)

1) Die Armabdeckung entfernen, und den
NockenstdBel @ in Richtung der Pfeilmarke A
schieben, um ihn in den Fadenabschneidernocken
@ einzufihren.

2) Das Handrad @ drehen, um die Hauptwelle in
normaler Drehrichtung zu drehen, und das
Schwingmesser @ zum vorderen Ende seines
Hubs bewegen, wihrend der NockenstéBel @ in
den Fadenabschneidernocken @ eingefiihrt ist.

3) Die Einstellschraube @ lésen, und den
£ Fadenabschneiderhebel (klein) @ in Pfeilrichtung
(1) § Nadelplatte bewegen, um die Einstellung so vorzunehmen,

® dass der Abstand vom linken Ende der Stichplatte
bis zum oberen Ende des Schwingmessers @ 18,9

mm betragt.
T T T T T T T T T T T T TN
| Falls das obengenannte MaB im Falle |
| des HeiBdrahttyps den Sollwert |
| odehy Uberschreitet, kann die Linge des |
| @ nach dem Fadenabschneiden in der |
| Nadel verbleibenden Nadelfadens |
| stark verkiirzt werden. |
N e /
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(2) Position des Gegenmessers

@ Nadelplatte

O U [e)

)
—(10 k- O
<
— (3]
O | 4///
0,3 bis 0,5 mm . X
A m

Nadelplatte

Einstellverfahren fiir Typen H und G

1) Das MaB A, den Abstand zwischen der
Stichlochfihrung @ und dem Gegenmesser
@entsprechend dem gewiinschten Typ aus der
nachstehenden Tabelle auswé&hlen, Die
Befestigungsschrauben @ l6sen, und das
Gegenmesser @ zum Einstellen der Position
verschieben. Dabei sollte ein Abstand von 0,3 bis
0,5 mm zwischen der Stichplatte und dem
Gegenmesser @ erzielt werden.

Typ H
0,8 bis 1,0 mm

Typ G
1,4 bis 1,6 mm

. Falls das MaB A zu klein ist, erhélt\I

man eventuell einen zu kurzen Nadel- |
oder Spulenfaden.

2) Das MaB B, der H6henunterschied zwischen dem
Gegenmesser und der Stichlochfiihrung @ ist aus
der nachstehenden Tabelle ersichtlich. Falls dieses
MaB nicht stimmt, das obere Ende des
Gegenmessers zum Einstellen des MaBes biegen.

Typ H Typ G
0,25 bis 0,35 mm 0,5 bis 0,6 mm

N\

# Falls das MaB B zu groB ist, erhalt |
man eventuell einen zu kurzen Nadel- |

oder Spulenfaden.

Einstellverfahren fiir den Typ mit HeiBdraht

1) Die Befestigungsschraube @ I6sen, und die
HeiBdrahtbasis @ zum Einstellen verschieben, so
dass ein Abstand von 0,5 mm zwischen der
Stichlochfiihrung @ und der HeiBdrahtplatte @
sowohl in Langs- als auch in Querrichtung
vorhanden ist.

2) Prifen, ob die HeiBdrahtplatte @ und die Isolierfolie
O in engen Kontakt miteinander kommen. Ist das
nicht der Fall, die Befestigungsschrauben @ Iésen,
und die HeiBdrahtplatte @ zum Einstellen
verschieben. (Wenn die Befestigungsschrauben @
geldst werden, ist der Vorgang von Schritt 1) erneut

durchzufihren.)

7" "1, Priifen Sie nach der Einstellung des

Abstands mit einem Prufgerat oder I
dergleichen nach, dass kein
Stromdurchgang in HeiBdrahtplatte |
@, Stichlochfiihrung @ und |
Stichplatte vorliegt. Falls
Stromdurchgang vorhanden ist, I
steigt die Temperatur nicht an, so |
dass es zu einer Verschlechterung |
der Schneidleistung oder anderen |
Stérungen kommen kann.

2. Die Feststellschraube @ mit einem I
Anzugsmoment von 98 bis 147 N-cm
(10 bis 15 kgf-cm) anziehen.

3. Die Feststellschraube @ mit einem
Anzugsmoment von 48 bis 98 N-cm |
( 5 bis 10 kgf-cm) anziehen.

|

|

|

|

|

P \ichio
.
)
|

|

|

|

|

HOSL1N3a
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(6. Einstellen des Fadenbruchdetektors)

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der Maschine
verursachte Unfélle zu verhiiten.

1) Die Einstellung so vornehmen, daB die
Fadenbruchdetektorscheibe @ bei fehlendem
Nadelfaden stéandig in Kontakt mit der
Fadenanzugsfeder @ ist. (Durchhang: ca. 0,5 mm)

2) Jedesmal, wenn der Hub der Fadenanzugsfeder
@® geandert worden ist, muB die
Fadenbruchdetektorscheibe @ nachgestellt
werden. Zur Durchfiihrung dieser Einstellung die
Schraube @ Iésen.

rFo - T T ST N\
Die Einstellung so vornehmen, daB

o~ die Fadenbruchdetektorscheibe @ :

& auBer der Fadenanzugsfeder @ keine |
anderen benachbarten Metallteile

beriihrt. I
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(7. Einstellen der 6lmenge fiir den greifer)

Die Gummikappe @ entfernen, und die

Einstellschraube @ zum VergréBern der Olmenge im

Uhrzeigersinn bzw. zum Verkleinern der Olmenge

entgegen dem Uhrzeigersinn drehen.

Die Olmenge muss in den folgenden Fallen eingestellt

werden.

a. Verringerung der Olmenge im Greifer bei rascher
Abnahme des Olvorrats im Oltank auf der
Maschinenbettseite.

b. Verringerung der Olmenge im Greifer bei
zahlreichen Olspritzern vom Greifer und Auslaufen
von Ol aus der Greiferabdeckung.

c. VergréBerung der Olmenge im Greifer bei starkem
Greifergerausch.

d. VergréBerung der Olmenge im Greifer bei
Verschlechterung des Nadelfaden-Hochziehens
wegen Schmierungsmangels.

Nach der Einstellung ist die Nahmaschine mit Muster
Nr. 60 zur Uberpriifung der Olmenge im Greifer zu
betreiben.

1) Die Olabschirmplatte entfernen. (Siehe S. 38.)

2) Die Nadel entfernen.

3) Ein Blatt Papier zur Isolierung zwischen
Fadenbruchdetektorplatte @ und Fadenanzugsfeder
@ cinflihren.

4) Ein Stiick Papier von etwa 30 mm im Quadrat bis
auf etwa 10 mm seitlich vom Greifer einfihren, und
die N&hmaschine mit Muster Nr. 60 betreiben. (Die
Drehzahl auf den Maximalwert einstellen.)

5) Nach der Durchfiihrung eines Arbeitszyklus die
Olmenge anhand der Olspritzer auf dem Papier
Ouberprifen.

Die Olmenge im Greifer dndert sich\
~a~  hicht unmittelbar nach der Einstellung. |

Vorsicht N
@D Daher ist die Olmenge zu priifen, |
nachdem die Nidhmaschine etwa 10 |

Minuten lang in Betrieb war. |

45
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(‘8. Reinigen des Filters )

WARNUNG :
A Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der Maschine
verursachte Unfélle zu verhiiten.

Reinigen Sie den Filter @ des Schaltkastenliifters

einmal wéchentlich.

1) Die Gittereinheit @ zum Entfernen in Pfeilrichtung
abziehen.

2) Den Filter @ unter flieBendem Wasser
auswaschen.

3) Filter @ und Gittereinheit @ wieder installieren.

(‘9. Ablassen von Altél )

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der Maschine
verursachte Unfélle zu verhiiten.

Wenn sich der Polyethylen-Olsammelbehélter @ mit
Ol fullt, muB er entfernt und entleert werden.
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(10. Auswechseln der Sicherungen )

WARNUNG :

Um moégliche Unfélle durch elektrischen Schlag zu verhiiten, schalten Sie die Stromversorgung aus,
und warten Sie fiinf Minuten, bevor Sie die Schaltkastenabdeckung 6ffnen, um die Sicherung durch
eine neue der vorgeschriebenen Kapazitit zu ersetzen.

Die Maschine ist mit den folgenden fiinf Sicherungen
ausgestattet:
9.0 Zum Schutz der Servomotor-
Stromversorgungje
10 A (Standard-Schmelzsicherung)
©® Zum Schutz der Magnetspulen-
Stromversorgung
10 A (trdge Sicherung)
O Zum Schutz der Schrittmotoren (X und Y)
8 A (Standard-Schmelzsicherung)
© 3 A zum Schutz der 5-V-Stromversorgung
(Standard-Schmelzsicherung)

HOSL1N3a

47



20130424 LK-1941,1942 RO8

(Vil. VERWENDUNG DES SPEICHERSCHALTERS

(1. Aktivieren des Speicherschalters)

Den Netzschalter einschalten, wéhrend die Tasten (=) und (®) gedriickt gehalten

werden. Daraufhin erscheint die Anzeige des Speicherschalters auf dem ,',’ ,’ - -
Display, und der Betrieb der Nahmaschine kann geandert werden. —

(2. Speicherschalter-Einstellungsbeispiele)

(1) Einstellung der Nédhgeschwindigkeitsbegrenzung
Einstellungsbeispiel : Einstellung der Nahgeschwindigkeitsbegrenzung auf 1.800 sti/min.
1) Nach Aktivierung des Speicherschalters die Taste (%= oder (5 driicken, = [

um “ 7 - -7 auf dem Display anzuzeigen. LN |
. - o I 0107

2) Die Taste ) driicken, so dafB die Nahbetriebslampe aufleuchtet. = I
3) Die Taste (7= driicken, bis “ 227 ” angezeigt wird. = ,’,'-,’ ,',’ ,'"
4) Die Einstellung durch Dricken der Taste ) registrieren. = "-" " - -

(2) Einstellung der Soft-Start-Geschwindigkeit am Nahanfang

Die Nahgeschwindigkeit des ersten bis flinften Stiches am N&hanfang kann in Einheiten von 100 sti/min

eingestellt werden.

Fiir die max. Ndhgeschwindigkeit hat der Speicherschalter Nr. 01 (Einstellung der

Werkseinstellung Einstellbereich Einheit [sti/min]

1. Stich 200 200 bis 900

2. Stich 600 200 bis 2.500

3. Stich 1.000 200 bis 2.500

4. Stich 2.500 200 bis 2.500

5. Stich 2.500 200 bis 2.500
———— ———————_——————— =
| /Vorgicht
| @ Néhgeschwindigkeitsbegrenzung) Vorrang.
N

Einstellungsbeispiel : Anderung der Nahgeschwindigkeit : 1. Stich 200 — 400 sti/min, 2. Stich 600 — 900 sti/min

1) Nach Aktivierung des Speicherschalters die Taste [z oder drlicken,

um*“ f7-- ”auf dem Display anzuzeigen.

2) Die Taste (=) driicken, so daB die Nahbetriebslampe aufleuchtet.
(Die Nahgeschwindigkeit des 1. Stichs, 200 sti/min, wird angezeigt.)

3) Die Taste dricken, bis “ ¢- 7y 7 angezeigt wird.
(Die Nahgeschwindigkeit wird auf 400 sti/min geédndert.)

(Die Nahgeschwindigkeit des 2. Stichs, 600 sti/min, wird angezeigt.)

5) Die Taste [t dricken, bis “ -5 ” angezeigt wird.
(Die Nahgeschwindigkeit wird auf 900 sti/min gedndert.)

6) Die Einstellung durch Driicken der Taste registrieren.
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(3) Einstellung des Zahlermodus
Einstellungsbeispiel : Umschaltung des Z&hlers von Werkstlickzahler (Vorwértszahlung) auf
Spulenfadenzdhler (Rickwartszahlung)

O f~~

1 : Spulenfadenzéahler

1) Nach Aktivierung des Speicherschalters die Taste [z oder dricken, N e Y
um “ 75 - 7 " auf dem Display anzuzeigen. [N X |
2) Die Taste ) driicken, so dafB die N&hbetriebslampe aufleuchtet.

. ) Cne . >
3) Die Taste %z driicken, bis “ {5 - {7 angezeigt wird. N R r:n
Anzeige bei Position @ 0 : Werkstlickzahler L ] (7)'
2]
o

4) Die Einstellung durch Driicken der Taste @) registrieren.

(4) Einstellung der FuBschalter-Spezifikation
Diese Funktion wird bei einer Anderung der Pedalspezifikation eingestellt. Einstellungsbeispiel : Anderung
der normalen 1-Pedal-Spezifikation in die 2-Stufen-Pedal(optional)-Spezifikation.

1) Nach Aktivierung des Speicherschalters die Taste oder dricken, N (1 _ 0
um “{Z -~ auf dem Display anzuzeigen. L N
2) Die Taste ) driicken, so daB die Nahbetriebslampe aufleuchtet.
3) Die Taste [ driicken, um “ {7 - £ anzuzeigen. > ""-" - "
Anzeige an Stelle @ — ==
0: 1-Pedal-Typ &
1 : 2-Stufen-Pedal, 2-Stufen-PK-Pedal
2 : PK-57
3 : 3-Stufen-Pedal, 3-Stufen-PK-Pedal (Vorrang rechts)
4 : 3-Stufen-Pedal, 3-Stufen-PK-Pedal (Vorrang links)
5 : 3-Stufen-Pedal, 3-Stufen-PK-Pedal (kein Vorrang)

4) Die Einstellung durch Dricken der Taste ¢ registrieren.

% Nach der Einstellung des Speicherschalters den Netzschalter einmal aus- und wieder einschalten. Die
unter Verwendung der Speicherschalter vorgenommenen Einstellungen werden dann wirksam und kénnen
von der Ndhmaschine benutzt werden.
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(3. Tabelle der Speicherschalterfunktionen )

Hinweis) Der Inhalt des Speicherschalters kann entsprechend der System-ROM-Revision unterschiedlich sein. (Der folgende Inhalt ist im
Falle von “005D” gultig.)
Anzeige Function Einstellbereich Werkseinstellung Bemerkungen
— Einstellung der Nahgeschwindigkeitsbegrenzung (in | 200 bis 2.200 sti/min 2.200 sti/min
1 1 Einheiten von 100 sti/min)
[ N
Einstellung der Nahgeschwindigkeit des 1. bis 5. | 1. Stich : 200 bis 900 1:200 sti/min
- Stichs am Néahanfang in Einheiten von 100 sti/min 2. Stich : 200 bis 2.200 2:600 sti/min
' , 3. Stich : 200 bis 2.200 3 :1.000 sti/min
1] " 1= 4. Stich : 200 bis 2.200 4 :2.200 sti/min
- - 5. Stich : 200 bis 2.200 5:2.200 sti/min
Diese Funktion bestimmt, ob der Aufruf der | Die Muster Nr. 1 bis 64 kénnen | 51:1  60:1 Nr. 1 bis 30
"’ " Servicemusterdaten wirksam ist oder nicht. einzeln eingestellt werden. 52:1 sind die
’ H .' - |- 0: Aufruf unwirksam 53:1 Riegelmuster
LY | _ 1: Aufruf wirksam 54:1 von LK-1900.
Diese Funktion bestimmt die Anzeige des | 0:AUS 0
Musternummerwechsels, des X/Y-MaBstabs, der | 1: EIN (Tastensperre)
"’ [] ’ "’ Begrenzung der max Nahgeschwindigkeit und der
-t | - HeiBdrahttemperatur, und ob die Anderung
’_' ' ’_' akzeptabel ist oder nicht. (Verhinderung von
Fehlbedienung)
Einstellung des Z&hlermodus 0 : Addition 0
Y - Werkstiickzéhler : Vorwartszéhlung 1 : Subtraktion
" ] '. - " 4| | Spulenfadenzahler : Riickwartszahlung
Lo
Mit dieser Funktion wird die Nadelstangen- | 0: Stopp in Hochstellung 0
- - - Stopposition festgelegt. Typ H,G : 53°
] ’ '. - ' ’ Im Nadel-hoch-Stoppmodus dreht sich die Maschine Typ Z : 40°
’ { ’ [} ’ [} von der oberen Stoppposition aus in | 1: Stoppam oberen Totpunkt
== = entgegengesetzter Richtung und bleibt dann stehen. 22°
Mit dieser Funktion wird der Bezugspunkt fur die | 0 : Nullpunkt 0
"’ " "’ VergrdBerung/Verkleinerung festgelegt. 1 : Nahstartpunkt
(A AN
Mit dieser Funktion wird festgelegt, ob nach AbschluB | 0 : Unwirksam 0
'-' '-’ '-’ des Nahvorgangs eine Nullpunkt-Wiedergewinnung | 1 : Wirksam
et | - ausgefihrt wird oder nicht.
’_' ’_' ’_' (Beim Nahen mit der normalen Muster-Nr. oder P1
bis P7.)
[ -, Mit dieser Funktion wird festgelegt, ob nach | 0: Unwirksam 0
(] ’ [} l [} I Abschluss des N&hvorgangs eine Nullpunkt- | 1:Wirksam
’ { .' - , { Wiedergewinnung ausgefiihrt wird oder nicht. (Beim
- - - N&hen mit dem kombinierten Muster.)
Mit dieser Funktion werden die Pedalspezifikationen | 0 : Standard 1-Pedal 0
festgelegt. 1: 2-Stufen-Pedal
2: 1-Pedal (PK-57)
- - 3 : 3-Stufen-Pedal
' ' ' - ] ’ (Vorrang rechts)
(AN} X} 4 : 3-Stufen-Pedal
(Vorrang links)
5 : 3-Stufen-Pedal
(kein Vorrang)
Mit dieser Funktion wird festgelegt, ob der Wischer | 0 : Unwirksam 1
1 1 - {] | arbeitet oder nicht. 1 : Wirksam
Hi )
- - | | Mitdieser Funktion wird die Eingabe der Pausentaste | O : Unwirksam 2
[N 1| | festgelegt. (Bei Wahl von Bedientafelriickstellung ist | 1 : Rickstelltaste an Tafel
[ A die Pauseneingabe nur wahrend des Nahbetriebs | 2 : Schalter am
- - wirksam.) Maschinenkopf
Mit dieser Funktion wird der Transportzeitpunkt | 0:161° Langsam 2 Der
-, - festgelegt. 1:149° Transportstart
] L’ - .’ * Einstellung auf 1 oder 0 ist wirksamer fur geringere | 2:137° kann durch den
101 ] Fadenspannung. 3:125° Winkel der
- - 4:113° Hauptwelle
. . 5:101° Schnell eingestellt
Hinweis) werden.
P Mit dieser Funktion wird festgelegt, ob die | 0: Unwirksam 1 Nicht die
111 {| | Fadenbruchdetektorfunktion aktiviert wird oder nicht. | 1: Wirksam Einstellung “2
‘“ 1] - 1 (Diese Funktion ist wirksam fiir 8 Stiche vom | 2: Nicht eingestellt verwenden.
- |- Nahanfang und fir 3 Stiche unterwegs.)

Nota)

Percid, fare attenzione.

Quando il materiale & eccessivamente spesso, cé pericolo di rottura dellago se la tempestivita é lenta.
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Anzeige Function Einstellbereich Werkseinstellung Bemerkungen
Abstreifer-Durchgangsposition ist eingestellt. 0: Abstreifer schwingt tber 0 Nur fir LK-1942
dem Zwischenpresser
-' ' ’ '-’ durch.
-’ wf | - 1: Abstreifer schwingt unter
’_ [ ’_' dem Zwischenpresser
durch.
-, - Mit dieser Funktion wird festgelegt, ob die | 0:Unwirksam 1
.’ '. - ’ Luftdruckerkennung aktiviert ist oder nicht. 1 : Wirksam
L )
-y - -, Bei Verwendung des NahgutklemmfuBes der AMS-206 | 0 : Ohne Kompensation 0 Automatische
’ ' ' ' erfolgt eine Nullpunktkorrektur. 1 : Mit Kompensation Verschiebung von Y = 12
" "' - 1 mm unmittelbar nach der
- | - Nullpunktwiedergewinnung| U
Mit dieser Funktion wird der Heftmodus gewahlt. 0 : Normal Zur Durchfiihrung von g
Die Musternéhdaten werden fiir ,Sprungvorschub® bzw. | 1 : Heften 0 Heften wird die
[ -, der Kurvenpunkt fiir ,Nahen“ gelesen, und die Funktion gesonderte ~
’ ’ [} ’ wird aktiviert. Fadenspannscheiben- 1]
" [] - ’ ] Hebemagnetspule (o)
- e benétigt.(Einstellung I
des Speicherschalters
Nr. 28-1: nur fir Typ H)
Mit dieser Funktion wird festgelegt, ob die | 0:Unwirksam In beiden Féllen an J59
-y -, Offnungsfunktion der Fadenspannscheibe Nr. 2 (optional 1: Scheibendffnung 2 der Hauptplatine
’ ' ’ ’ fur Typ H) oder die Fadenanzugsfunktion (Typen G und | 2: Fadenauszug anschlieBen.
,’ ”' - ,’ Z) verfugbar ist oder nicht. (Gleichzeitige
- | - Benutzung nicht
méglich)
Diese Funktion dient zur Wahl des | 0:Unwirksam 1 Einstellung 1: Ausgabe|
Fadenspannungsreglers Nr. 3. 1: Alle Umkehrpunkte von P95
" , ’ Mit dieser Funktion wird festgelegt, ob alle Umkehrbefehle | 2: Nur optionale Einstellung 2: Ausgabe
- - der Musterdaten oder nur die optionalen Umkehrpunkte Umkehrpunkte von P99 (Siehe die
_' ] ! wirksam sind. Tabelle fur das
Magnetventil der|
Sonderzubehorliste.)
Mit dieser Funktion wird der Nahguthalter-Hebezeitpunkt 0: Nahguthalter wird nach 0 Bei Einstellung auf “1”
nach AbschluB des N&hvorgangs festgelegt. Fadenabschneiden und kann das N&hgut sofort
- | - - Nullpunktrickstellung herausgenommen
’ ’ ' ’ angehoben. werden, da sich der,
1077 1: Nahguthalter wird Nahguthalter
- - - unmittelbar nach unmittelbar nach dem
Fadenabschneiden Fadenabschneiden
angehoben. hebt.
- -, Diese Funktion wird mit LK-1941/42 nicht benutzt. - 0
.’ '.’ - ] ’ Die Einstellung nicht &ndern.
g0 X
- | - Mit dieser Funktion wird festgelegt, ob die Nadelkuhler- | 0 : Unwirksam 1
’ ) ’ Ausgabe aktiviert ist oder nicht. 1 : Wirksam
- - -
R !
Mit dieser Funktion wird festgelegt, ob die Steuerungdes | 0 : Wirksam 0 Trotz Einstellung auf|
" " "’ Fadenabschneidebefehls durch die Musterdaten wirksam 1 : Unwirksam LUnwirksam® ist die
- - ist oder nicht. Funktion bei einer|
" L' Pause oder dergleichen
wirksam.
-y - -, Mit dieser Funktion wird festgelegt, ob die Steuerungder | 0 : Fadenabschneiden ist 0
.’ L’ - ' ’ Fadenabschneidevorrichtung wirksam ist oder nicht. aktiviert.
[} ’ { ’ { 1: Fadenabschneiden ist
- |- - gesperrt.
Mit dieser Funktion wird die Steuerung der | 250 bis 950 ms 700 Nur far Typ mit
Verzdgerungszeit von HeiBschneiderausgabe AUS bis HeiBschneider
' ’ '- '-’ Wischer EIN eingestellt. Stellen Sie einen héheren Wert
! e | - ein, wenn Sie dickes Garn verwenden. Fertigstellung
' ' ’ ' nach Verbesserung des Fadenabtrennens durch Andern
- - der Zeit von HeiBschneiderausgabe AUS bis Wischer
EIN. (Einstellung ist in Einheiten von 50 ms mdglich.)
- -, Mit dieser Funktion wird festgelegt, ob die Steuerung der | 0: Unwirksam 0
L’ L - ' ’ gesonderten Fadenklemmvorrichtung wirksam ist oder 1: Wirksam
' ’-' ’-' nicht.
-, - Mit dieser Funktion wird der Fihrungszylinder-AUS- | 2 bis 5 Stiche 2
NIV} 1 Zeitpunkt der gesonderten Fadenklemmvorrichtung durch
" ' - " die Anzahl der Stiche ab dem N&hanfang eingestellt.
' ’ '-' ,-, Diese Funktion dient zur Wahl der Spulerdrehzahl. 0: Hohe Drehzahl (1.600 sti/ 0
- min)
" 1 K] 1: Niedrige Drehzahl (800 sti/
— - min)
Wahl des Rickkehrwegs zum Néhstartpunkt 0 : Unwirksam 0 Die Einstellung
Bei Wahl von “wirksam” kehrt die Maschine durch 1 : Wirksam “wirksam” wahlen,
- | - - Rickwaértsverfolgung des N&hmusters zum wenn eine geradlinige
'_ .’ - ] , Nahstartpunkt zuriick. Bewegung wegen der
{ ‘ X} Begrenzung durch die
- - - Form des NéahfuBes
oder dergleichen nicht
méglich ist.
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(X. SONSTIGES

(1. Nahmuster )

(1) Mustereingabegerat

Muster kénnen mit Hilfe des praktischen Programmiergerates PGM-7 oder PGM-20 eingegeben werden.

(2) Daten-ROM fiir Nahmuster

L

e)

A | I
o0

s

Daten-ROM

System-ROM DIP-Schalter

Schalten Sie die Stromversorgung
aus, bevor Sie das ROM Einsetzen/
Herausziehen oder den Schalter |
umstellen.

1) Das Daten-ROM befindet sich in U32 auf der

Hauptplatine.

O Vergewissern Sie sich, dass dieses ROM
eingebaut ist, bevor Sie Muster mit dem PGM-
7 erzeugen. (Das erzeugte Muster wird in
diesem ROM aufgezeichnet.)
ROM-Teile-Nr.: HLO11940000

(EEP-ROM 58C256)

O Dieses ROM kann auch bei Erzeugung von
Mustern mit dem PGM-20 verwendet werden.

2) Wenn das Daten-ROM (EEP-ROM 58C65) fir

AMS-206 verwendet wird, ist der DIP-Schalter
SW1-1 auf OFF zu stellen.

Bei Verwendung des Pressers von AMS-206 ist
auBerdem die Einstellung des Speicherschalters
Nr. 26 zur Einstellung der N&hposition zu andern.

Priifen Sie unbedingt die Einstellung\
des DIP-Schalters, wenn Sie das I
Daten-ROM auswechseln. Bei |
falscher Einstellung kdonnen die |
Daten nicht korrekt gelesen werden, |
und die Fehlermeldung E-11, E-2 oder |
E-8 kann erscheinen.

(3) Tabelle der Austauschbarkeit des Daten-ROM (Teil) fir LK-1941/42

ROM-Typ Verwendbarkeit
Fir LK-1900 27C256 Nicht verwendbar
Far LK-1910/20 58C256 Verwendbar
Fir AMS-206 58C65 Verwendbar
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(4) Erstellung des Nahmusters

Néhstartposition

Mitte des Pressers
Néhstartposition

5 25 0

Einlegen des Nahguts

Nullpunkt

HOS1N3a

1) Ausweichposition des Pressers (Anwendung des zweiten Nullpunkts)
Je nach Muster kann es vorkommen, daB der Presser schrag steht, so daB das Nahgut nur schwer
einzulegen ist. In solchen Fallen 148t sich das Nahgut leichter einlegen, wenn der zweite Nullpunkt nahe
der Mitte des Pressers eingestellt wird.

2) Bei Verwendung des Transportrahmenrohlings
Aussparung filr Bei groBem Transportrahmenhub besteht die
Zwischenpresser Gefahr, daB der Transportrahmen mit dem
Zwischenpresser in Berihrung kommt. In diesem
Fall ist es empfehlenswert, die in Schritt 1)
beschriebene Ausweichposition des Pressers
(zweiter Nullpunkt) einzustellen und eine
Aussparung fir den Zwischenpresser im
Transportrahmenrohling auszuschneiden.

3) Angaben zur Fadenabschneideposition

100 1) Vermeiden Sie nach Mdglichkeit die Eingabe

45 4.5 der Fadenabschneidedaten in den schraffierten
Bereichen. Es kann sonst vorkommen, dass der
Faden nicht abgeschnitten wird.

2) Wenn Sie den Fadenabschneidebefehl
eingeben, stellen Sie den Abstand zum letzten
Stich auf mindestens 2 mm ein.

[}

60

A

' Xrigin

LA
N\
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
J

von Nahmustern benétigt. |

@ Das Eingabegerit wird zur Erstellung |
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(2. Einstellung des DIP-SchaIters)

Durch Umschalten von DIP SW1 @, DIP SW2 @ und
Schiebeschalter SW3 @ im Schaltkasten kann die
Einstellung gedndert werden, wie in der folgenden
Tabelle beschrieben.

If * Fiihren Sie die Umschaltung der DIP-\
A~ Schalter und des Schiebeschalters
I dodon I
| g durch, nachdem Sie den Netzschalter |
| ausgeschaltet haben. |
: e Den Schalter nicht einschalten, :
solange er nicht benutzt wird.
\_ _ _ _ Serangeer mch benufat wire-_ _ J

@ DIP SW1
Funktion Anderung der Nadelstangen-Anschlaghéhe (Durch die Kombination der Einstellwerte von DIP SW1-1 bis -3 und der Code-
Einstellung von DIP SW2-1 ist es mdglich, + 7 Stufen einzustellen.)
SW1-1 SW1-2 SW1-3 SW1-4(unbenutzt) | Einstellwert Hohe der Nadelspitze an der Hochstoppposition
OFF OFF OFF OFF O(Lieferzustand)| Die Hshe hangt vom Einstellwert des DIP-Schalters SW2-1 @.
ON OFF OFF OFF 1
OFF ON OFF OFF 2 DIP Sw2-1
ON ON OFF OFF 3 ON/Nadelstoppposition - Hoch
OFF OFF ON OFF 4 OFF/Nadelstoppposition - Tief
ON OFF ON OFF 5
OFF ON ON OFF 6
ON ON ON OFF 7
@ DIP SW2
Funktion ON OFF Lieferzustand
SW2-1  |Wahl des Nadelstangen-Hochstopppositionscodes Hoch Tief OFF
SW2-2 Einstellung der Fadenabschneidegeschwindigkeit 250 sti/min 400 sti/min ON
SW2-3 unbenutzt - - OFF
SW2-4 unbenutzt - - OFF
SW2-5 unbenutzt - - OFF
SW2-6 unbenutzt - - OFF
SW2-7 unbenutzt - - OFF
Sw2-8 unbenutzt - - OFF
© Schiebeschalter SW3
Funktion Lieferzustand
unbenutzt Seite 3 ON
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(3. AnschluB3 des gesonderten FuBschalters )

% Wenn Sie einen gesonderten FuBschalter anschlieBen, lesen Sie den Abschnitt “ 2-(4) Einstellung der
FuBschalter-Spezifikation ” im Kapitel “ VIl. VERWENDUNG DES SPEICHERSCHALTERS " durch.

(1) AnschluB des 2 - Pedal - FuBschalters

1) Das serienmaBige Pedalkabel von dem Anschluss
J18 an der Hauptplatine abklemmen.

2) Das Kabel des 2-Stufen-Pedals in den
Schaltkasten einfiihren und an den Anschluf3 J26
der Hauptplatine anschlieBen.

2-Stufen-Pedal: Teile-Nr. M85205800A0

HOS1N3a

* Speicherschalter Nr. 10-1

1) Das Kabel des Standard-FuBschalters vom
Steckverbinder J18 an der MAIN - Schaltplatte
trennen, und das PK - 57 - Adapterkabel @
anschlieBen.

2) Das Kabel des FuBschalters PK - 57 mit dem
Steckverbinder J71 des PK - 57 - Adapterkabels
@ auf der Riickseite des Schaltkastens verbinden.
Dann die Kabel an zwei Stellen mit selbstklebenden
Kabelklemmen @ sichern.

AuBerdem den Erdleiter des PK - 57 mit einer
Schraube sichern, wie in der Abbildung gezeigt.

PK - 57
Teile-Nr. GPK570010B0
PK - 57 - Adapterkabel :
Teile-Nr. M90135900A0
Selbstklebende Kabelklemme :
Teile-Nr. E9607603000 (2 Stiick)

Erdleiter .
* Speicherschalter Nr. 10-2

(3) AnschluBB des 2-Stufen-PK-Pedals

1) Das serienmaBige Pedalkabel von dem Anschluss
J18 an der Hauptplatine abklemmen.

J26 2) Das Kabel des 2-Stufen-PK-Pedals in den
Schaltkasten einfiihren, mit dem AnschluBkabel @
% verbinden, und dieses an den AnschluB3 J26 der
b k'] Hauptplatine anschlieBen. |

) B Den Erdleiter mit einer Schraube anklemmen, wie
in der Abbildung gezeigt.

/ J18 ,r/‘ 2-Stufen-PK-Pedal :
Teile-Nr. M85905130AA

2-Stufen-Pedal-AnschluBkabel :
Teile-Nr. M90315800A0

Erdleiter

* Speicherschalter Nr. 10-1
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(4) Anschluss des the 3-Stufen-Pedals

1) Das serienmaBige Pedalkabel von dem Anschluss
J18 an der Hauptplatine abklemmen.

2) Das Kabel des 3-Stufen-Pedals in den
Schaltkasten einfiihren und an den AnschluB J26
der Hauptplatine anschlieBen.

3-Stufen-Pedal: Teile-Nr. M85215800A0

* Speicherschalter Nr. 10-3 bis -5

(5) Anschluss des the 3-Stufen-PK-Pedals

1) Das serienmaBige Pedalkabel von dem Anschluss
J18 an der Hauptplatine abklemmen.

2) Das Kabel des 3-Stufen-PK-Pedals in den
Schaltkasten einflihren, mit der Adapterkabeleinheit
© verbinden und an den Steckverbinder J26 der
Hauptplatine anschlieBen.

(Einzelheiten zum Anschluss sind aus der
nachstehenden Tabelle ersichtlich.)

3-Stufen-PK-Pedal: Teile-Nr. GPK470010AB
Austauschkabel: Teile-Nr. M90255800A0

* Speicherschalter Nr. 10-3 bis -5

PK-47 Relaiskabel Signalbezeichnung
P1 P101 Transportrahmen 1
P2 P102 Transportrahmen 2
P3 P103 Transportrahmen 3
P104 Nicht benutzt
P4 P105 Start
r--— - - -—----"""""""""-—-"-"-"=-"""/""""""—""7T"—"7""7/" N\

| Fur das Pedal kann entweder J18 oder J26 der Hauptplatine (MAIN) verwendet |
| e werden. |
| @ Lassen Sie bei Benutzung des gesonderten Pedals Sorgfalt walten, da die Maschine |
| moglicherweise nicht funktioniert, wenn beide Steckverbinder gleichzeitig |
| angeschlossen werden. |
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(5. Stérungen und Abhilfemassnahmen (Néhbedingungen))

verbleibende Faden ist zu lang.

Stérung Ursache AbhilfemaBnahmen Seite
1. Der Nadelfaden schliipft | @ Stiche werden am Nahanfang ausgelassen. O Den Abstand zwischen Nadel und Greifer auf 0,05 39
am Anfang der bis 0,1 mm einstellen.
Riegelnaht aus der O Die Soft-Start - Funktion am Anfang der Riegelnaht 48
Nadel. aktivieren.
O Die Stichteilung am Nahanfang &ndern. (Erhéhen oder
verringern.)
| @ Der nach dem Fadenabschneiden in der Nadel | © Den Offnungsbetrag der Scheibe des | 41 |
verbleibende Faden ist zu kurz. Fadenspannungsreglers Nr. 2 vergréBern.
o Den Offnungsbetrag der Scheibe des 41
Hilfsfadenspannungsreglers vergréBern.
O Die Spannung der Fadenanzugsfeder erhéhen, oder 22
die Spannung des Fadenspannungsreglers Nr. 1
verringern.
O Den Abstand zwischen Stichlochfihrung und 43
Gegenmesser vergroéBern. (Messer-Ausflihrung)
O Das Gegenmesser absenken. (Messer-Ausfihrung) 43
O Die Position des Schwingmessers einstellen. 42
(HeiBdraht-Ausfiihrung)
| ® DerSpulenfadenistzukurz. | © Die Spulenfadenspannung verringern.. 22 T
O Den Abstand zwischen Stichlochfihrung und 43
Gegenmesser vergréBern. (Messer-Ausflihrung)
O Das Gegenmesser absenken. (Messer-Ausfihrung)+ 43
2. Faden reiBt haufig, oder | (D Kratzer auf Greifer oder Innengreiferanschlag. O Greifer oder Greifertreiber ausbauen und die Kratzer
Synthetikgarn spaltet sich mit einem Schleifstein oder einer Schwabbelscheibe
fein. . ___________l_enteren._ ]
| @ Die Nadel koliiert mit dem NahgutklemmfuB. _[_©_Die Position des NahgutklemmfuBes einstellen. _ _ | _ _
(® Faserabfille befinden sich in der Rille des | © Einen fur die Nadelstarke geeigneten Greifer 62
_ Greiferlaufrings. | _vewenden. _ _ _ __________ __ L
| @ Stichabstand am letzten Stichistzu klein. | © Die Nadelfadenspannung verringern. |22
(® Die Spannung der Fadenanzugsfeder istzu hoch. | © Die Spannung der Fadenanzugsfeder verringern. 22
| ® Das Synthetikgarn schmilzt aufgrund von | © Siiikondl verwenden. ~ ~ ~ ~ T T T T T 7 B9
Reibungswéarme. O Den Nadelkihler verwenden. 60
| @ Fadenbruch wegen teilweiser Erfassung des | © Eine ovale Stichlochfuhrung verwenden. 62
Fadens durch Greifer beim Nahen von
Sicherheitsgurten.
| ® Nadel bleibt im Gewebe hangen. | © Die Kugelspitzennadel verwenden. T
3. Die Nadel bricht oft. (D Die Nadel ist verbogen. O Die Nadel auswechseln.
i @ Die Nadel ist zu dunn fir den Stoft. | o Die Nadel durch eine Enae_re_er_se_tzEnT deren | ~
Feinheitsnummer fir den Stoff geeignet ist.
T® ?rgns_po_rtz_eit_ist_éaﬁérs_t IeTng_sa—m._ ______ ) _Tre_mgpc?rtz_eit_bésghIéuﬁig_en_. _________ 48,50 |
4. Der Fadenabschneider (@ Fadenabschneideposition ist falsch. O Den Fadenabschneidebefehl an einer geeigneten 53
versagt. Position eingeben.
" @ Die Position des beweglichen Messers ist falsch. | © Die Position des beweglichen Messers korrigieren. | 42
" ® Der letzte §ti5hi_st_au_sggla_ssgn_vvo_rd5n._ ST o I5ie_837n(?hrBnTsigru}g_zv_vis_chEn_NadEI und Greifer | 39
korrigieren.
| @ Stichabstand am letzten Stich istzuklein. | © Den Abstand des letzten Stichs vergréBern. |
| (Messer-Ausfihrungy” ~ ~ ~ "~ [~~~ "~~~ "~"“~""~""""""7“7“7/77/°7°77 T
(@ Das Gegenmesser ist stumpf. O Das Gegenmesser auswechseln.
| @ Der Hohenunterschied zwischen | O Die Biegung des Gegenmessers vergroBern. | 43
Stichlochfiihrung und Gegenmesser ist zu klein.
| (HeiBdraht-Ausfihrungy~ ~ ~ ~~ "~~~ [~~~ "~~~ oo oo T T
@ Die Temperatur-Einstellung ist zu niedrig. O Eine hohere Einstellung verwenden. 26
| @ Die HeiBdrahtplatte kommt mit der | O Die Position der HeiBdrahtplatte einstellen. | 43 |
Stichlochflihrung in Beriihrung.
5. Stiche werden haufig | @O Die Synchronisierung zwischen Nadel und Greifer | © Den Greifer in bezug auf die Nadel korrekt ausrichten. 39
ausgelassen. ist schlecht.
| @ Der Abstand zwischen Nadel und Greifer istzu | © Den Greifer in bezug auf die Nadel korrekt ausrichten. | 39
groB.
| @ Die Nadelistverbogen. ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ = 7 | O Die verbogene Nadel auswechseln. ~ ~ ~ ~ ~ T
6. Der Nadelfaden kommt | @ Die Nadelfadenspannung ist nicht hoch genug. O Die Nadelfadenspannung erhéhen. 22
auf der Ruckseite des O Den Transportzeitpunkt zurlickverlegen. 48,50
Stoffs heraus. " @ Der nach dem Fadenabschneiden in der Nadel | © Die Spannung des Fadenspannungsreglers | 22 |

Nr. 1 erhéhen.

8. Bei Verwendung von
Synthetikfasergarn hebt
sich der Nadelfaden am
Nahanfang oder -ende,
oder der Nadelfadenrest
ist zu lang.

Synthetikfasergarn ist harter als anderes Garn,
und der Durchdringungswiderstand des Materials
ist klein.

Bei der Mustererzeugung den Stichabstand am
Nahanfang und -ende auf 1 mm oder weniger
einstellen.
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(6. Sonderzubehér

)

Bezeichnung Typ Teile-Nr. Bemerkungen
Transportplattenrohling Ohne Riffelung/Ohne 14224109
Oberflachenbehandlung
Mit Riffelung/Ohne 14224000
Oberflachenbehandlung
Transportrahnmenrohling Einteiliger Transportrahmen/ mit B2553210D0A
Riffelung
Einteiliger Transportrahmen/ohne | B2553210D0B
Riffelung
Zweiteiliger Transportrahmen/ B2554210D0A
ohne Riffelung
Zweiteiliger Transportrahmen/mit B2554210D0B
Riffelung
Zweiteiliger Transportrahmen/mit B2554210D0C
Riffelung
Silikonélbehalter B92118500A0
SS7110840SP
X2
B1131850000C
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Bezeichnung Typ Teile-Nr. Bemerkungen

Nadelkiihlersatz 14225056

B50192220B0

PV150209000

PX500014000

14204754

14445050 Wirksam zur Verhitung
von Stichauslassen am
N&ahanfang.

Tabelle fir o 70
Magnetventilausgang Rot Magnetventilkabeleinheit Magnetventil

Schwarz

Im Falle einer Sondervorrichtung, |* P91 Transportrahmen (Rechts)

. I
far die das Magnetventil benutzt j ::;warz [* P92 Transportrahmen (Links) |
wird, ist das Magnetventil unter | 5 | Rot n - |
Beachtung der rechten Abbildung j z:warz !' P93 Zwischenpresser
an die Hauptplatine anzuschlieBen. | g [ Schwarz |£ P94 Nadelkiihler |

190 ::;warz [* Po5 Fadenspanner Nr. 3 (1) |

Magnetventil- " :::lwarz [+ P96 Fadenklemmenfiihrung |

n

Relaiskabeleinheit
Hauptplatine J17 I— P,J80 Wischerschalter

o Lo [H0

14 Schwarz I: P97 Wischer

15 Rot -

16 |_Schwarz |* P98 Fadenklemmendraht

17 Rot

18 |_Schwarz |* P99 Fadenspanner Nr. 3 (2)
Wei

19

20 Schwarz D D I Druckfiihler

P,J78
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Bezeichnung

Typ

Teile-Nr.

Bemerkungen

Einteilige NahgutklemmfuB-Einheit

14437255

Mit Riffelung/Ohne
Oberflachenbehandlung

14444202

Die Riffelung ist gréber als die
des normalen
Transportplattenrohlings, um
Stoffschlupf wirksam zu
verhindern. AuBerdem kann die
Positionierung des ~ Gurts mit
Hilfe der
Transportplattenfiihrung
durchgefiihrt werden. Diese
Fiihrung bestimmt die Position
beim N&hen von Gurten.

14444301
SM9040603SC
x2
WP0450826SC
x2

Diese Fuhrung wird im Satz
zusammen mit 14444202,
Transportplattenrohling fir Gurt
und Transportrahmenrohlinge
fur Gurt (14444004 und
14444103) verwendet.

Transportrahmenrohling fur Gurt

Zweiteiliger Transportrahmen, rechts/
mit Riffelung/ohne
Oberflachenbehandlung

14444004

Zweiteiliger Transportrahmen, links/mit
Riffelung/ohne
Oberflachenbehandlung

14444103

Die Riffelung ist gréber als die
des normalen
Transportrahmenrohlings, um
Stoffschlupf wirksam zu
verhindern.

Wischer

o

Rickwartsausschlag-Wischer

14446009

Die Wischer-Warteposition ist
umgekehrt zur Normalposition.
Diese Position wird benutzt,
wenn das Nahgut mit dem
Wischer in Beriihrung kommt.
(Der im Luftleitungsplan
angegebene Anschluss muss
geéndert werden.)

14446157

Dieser Wischer halt den
Nadelfaden leicht fest, um zu
verhindern, dass der Nadelfaden
am Nahanfang unter dem
N&hfuB h&ngen bleibt.

Wischerbasis

14445902

Bei Verwendung eines
Riickwartsausschlag-Wischers
oder des Wischers mit
Fadenhalter muss die
Wischerbasis komplett
ausgewechselt werden.
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(7. Tabelle der Nahwerkzeuge )

Greifernase ist kurz.

Bezeichnung Typ Teile-Nr. Bemerkungen
Stichlochfiihrung A=3.0 B=4.0 14439608 Standard fir Typ H
Fir Fadenabschneiden mit Messer
A=4.0 B=5.0 14439707 Standard fir Typ G
Fir Fadenabschneiden mit Messer
A=3 x 4.4 oval B=5.0 14440002 Standard Fur Typ Z (fiar
Fur Fadenabschneiden mit HeiBdraht Sicherheitsgurt)
A=2.0 B=3.0 14439400
Fir Fadenabschneiden mit Messer
©
T: A=2.3 B=3.3 14439509
Fir Fadenabschneiden mit Messer
8 8
A=3 x 4,4 Oval B=5,0 14440101 fir Sicherheitsgurt
Fir Fadenabschneiden mit Messer
A=3.0 B=4.0 14439806
Fur Fadenabschneiden mit HeiBdraht
A=4.0 B=5.0 14439905
Fur Fadenabschneiden mit HeiBdraht
Zwischenpresser (Nur fir LK-1942) A=3.5B=5.5 14433601 Standard fir Typ G
C=39.0
A=2.2B=3.6 B160122000J Standard fur Typ H
C=39.0
Greifer Schmierungsgreifer A 14436554 Standardausstattung fir Typ H
Greifernase ist lang. Verwendbar fur NadelgréBen
von #18 bis #20. (Im Falle einer
ORGAN-Nadel)
Schmierungsgreifer B 14436703 Sonderausstattung
Greifernase ist lang. Verwendbar fir NadelgréBen
von #21 bis #23. (Im Falle einer
ORGAN-Nadel)
Schmierungsgreifer C 14436307 Standardausstattung fur Typ G
Greifernase ist kurz. Verwendbar fiir NadelgréBen
von #21 bis #23.
(Im Falle einer ORGAN-Nadel)
Schmierungsgreifer D 14436158 Standardausstattung fur Typ Z

Verwendbar fiir NadelgréBen
von #24 bis #26.
(Im Falle einer ORGAN-Nadel)
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(8. MaBzeichnung der Tischplatte )

DEUTSCH
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Tischplatte fir Maschine mit AW-Vorrichtung

Alle Gbrigen Abmessungen und Spezifikationen, die hier nicht angegeben sind, stimmen mit denen der

MaBzeichnung der Tischplatte auf der yorhergehenden Seite Gberein.
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FRANCAIS
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POUR ASSURER L'UTILISATION EN TOUTE SECURITE DE VOTRE MACHINE A COUDRE

Il est inévitable que des travaux soient exécutés a proximité de pieces mobiles de la machine a coudre, de
la machine automatique ou des dispositifs annexes (désignés par la suite sous le terme collectif de "ma-
chine". Cela signifie qu’il existe toujours un risque d’entrer fortuitement en contact avec une piéce mobile. Il
est vivement conseillé aux opérateurs chargés d’exploiter la machine dans la pratique ainsi qu’au personnel
de maintenance et de réparation de la machine de lire attentivement les |PRECAUTIONS DE SECURITE|
indiquées ci-aprés et de les assimiler pleinement avant d’exploiter la machine ou d’exécuter des travaux de
maintenance sur celle-ci. Les [PRECAUTIONS DE SECURITE| couvrent des aspects qui ne figurent pas
dans les caractéristiques techniques de votre machine. Afin de faciliter la compréhension du sens des éti-
quettes, les risques indiqués ont été classés sous les trois catégories différentes suivantes. Veiller a com-
prendre pleinement les descriptions qui suivent et a respecter impérativement les consignes.

(1) Explication des niveaux de risque

DANGER :
A Cette mention signale un danger immédiat de mort ou de blessure grave dans le cas ou la personne responsable ou un tiers

n’exploite pas correctement la machine ou n’évite pas une situation dangereuse lors de son utilisation ou de sa maintenance.

é Cette mention signale un risque pouvant éventuellement causer la mort ou une blessure grave si la personne responsable ou un
tiers n’exploite pas correctement la machine ou n’évite pas une situation dangereuse lors de son utilisation ou de sa maintenance.

A Cette mention signale un risque de blessures plus ou moins graves si la personne responsable ou un tiers n’exploite
pas correctement la machine ou n’évite pas une situation dangereuse lors de son utilisation ou de sa maintenance.

A Points demandant une attention particuliére.

(1l) Explication des pictogrammes et étiquettes d’avertissement

Il faut savoir que tenir la machine
a coudre pendant son fonction-
nement peut blesser les mains.

D Il existe un risque de happement
- par la courroie susceptible de
NN

causer une blessure.

Il existe un risque de blessure en
cas de contact avec une piéce
mobile.

Il existe un risque de décharges
électriques en cas de contact avec
une piéce sous haute tension.

Il existe un risque de blessure en
cas de contact avec le porte-bou-
ton.

Il existe un risque de briilures en
cas de contact avec une piéce
sous haute température.

Pictogramme d’avertis-
sement

Il faut savoir qu’une défaillance vi-

Pictogramme d’avertissement
A e e e

o
suelle peut étre provoquée enregar- | 5 & @ Indique le sens correct.
dant directement le faisceau laser. g QE’
s Q
Il'y a un risque de contact entre S 2 Indique qu’un cable de mise a la
N . N o * .
votre téte et la machine a coudre. i terre est connecté.
. A A -
S 1 e -—0
(o) (e) <
5 RN — © W
nfery|oE) ElTAIRTRNAN Vi ] e
g : XL e =)
© | @ - Risque de blessures légéres, graves ou mortelles. —
T * Risque de blessures par le contact d’'une piéce en mouvement. 1 '_‘l
g @ - Effectuer 'opération de couture avec un protecteur de sécurité. =
g » Effectuer I'opération de couture avec un couvercle de sécurité. —~ 4—9
o » Effectuer I'opération de couture avec un dispositif protecteur de sécurité.
{0 | © * Placer l'interrupteur d'alimentation sur arrét avant I""enfilage de la téte de la 2 -V U§U ‘@§@‘f§h’
machine”, le "remplacement de l'aiguille”, le "remplacement de la canette” ou

I""huilage et nettoyage".

., £

c 8

- ATEBR  [ADANGER
3 § BEESACMNT, KiHHET3 | Hazardous voltage will cause
o 35 LehiBd, injury.

£ 0 BRE)O T, 5HLLEROTH'S | Turn off main switch and
S HI-ZBFITE, unplug power cord and wait
o T at least 5 minutes before

= g opening this cover.
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P — — — - —
|

Accident signifie "causer

PRECAUTIONS DE SECURITE

you la mort, ou des dom-
mages matériels."

I
L S e e e e = —

: des blessures corporelles

DANGER

1. Lorsqu’il est nécessaire d’ouvrir la boite électrique contenant des piéces électriques, veiller a couper
I'alimentation électrique de la machine et a attendre plus de cinq minutes avant d’ouvrir le couvercle afin
d’éviter tout accident susceptible de causer des décharges électriques.

A VORSICHT
Précautions de base |

1. Veiller a lire le mode d’emploi et autres notices explicatives fournis avec les accessoires de la machine
avant de l'utiliser. Conserver soigneusement a portée de main le mode d’emploi et les notices explica-
tives afin de pouvoir les consulter rapidement.

2. La présente section couvre des aspects qui ne figurent pas dans les caractéristiques techniques de
votre machine.

3. Veiller a porter des lunettes de sécurité pour se protéger contre tout accident causé par la rupture d’'une
aiguille.

4. Les personnes équipées d’une pile cardiaque doivent consulter un spécialiste médical avant d’utiliser la
machine.

Dispositifs de sécurité et étiquettes d’avertissement |

1. Avant d’utiliser la machine, veiller a vérifier que le/les dispositif(s) de sécurité sont correctement instal-
lés en place et fonctionnent normalement afin d’éviter tout accident causé par I’'absence d’un/des dispo-
sitif(s).

2. Sil'un des dispositifs de sécurité est enlevé, veiller a le remplacer et a s’assurer qu’il fonctionne norma-
lement afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corporelles ou la mort.

3. Veiller a ce que les étiquettes d’avertissement restent entierement collées sur la machine et qu’elles
soient clairement visibles afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corporelles ou
la mort. Si une étiquette est souillée ou décollée, veiller a la remplacer par une nouvelle.

Usage prévu et modification

1. Ne jamais utiliser la machine pour toute fin autre que celle pour laquelle elle a été prévue et d’une ma-
niére autre que celle prescrite dans le mode d’emploi afin d’éviter tout accident susceptible de causer
des blessures corporelles ou la mort. JUKI décline toute responsabilité en cas de dommages, de bles-
sures corporelles ou de déceés résultant d’un usage de la machine autre que celui pour lequel il a été
prévu.

2. Afin d’éviter tout accident risquant de causer des blessures corporelles ou la mort, ne jamais modifier
ou remanier la machine. JUKI décline toute responsabilité en cas de dommages, de blessures corpo-
relles ou de décés résultant du fait que la machine a été modifiée ou remaniée.

Sensibilisation et formation |

1. Afin d’éviter tout accident résultant d’une connaissance insuffisante de la machine, celle-ci doit étre
utilisée uniquement par un opérateur qui a regu une formation/sensibilisation de la part de '’employeur
a l'utilisation de la machine et la maniére de I'utiliser en toute sécurité en vue d’acquérir les connais-
sances et le savoir-faire adéquats. A cette fin, 'employeur doit mettre en place un plan de formation/sen-
sibilisation destiné aux opérateurs afin de les sensibiliser/former au préalable.

Cas ou I'alimentation électrique de la machine doit étre coupée |

=
|

Couper I’'alimentation électrique de la machine : placer I'interrupteur d’alimentation sur arrét, puis débran- |
cher la fiche de la prise secteur. Cette procédure s’applique !
dans les cas suivants. I

1. Couper immédiatement I’alimentation électrique si une anomalie ou un dysfonctionnement est détecté,
ou dans le cas d’une panne de courant afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures
corporelles ou la mort.

2. Afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain de la machine, veiller a exécuter les opéra-
tions suivantes aprés avoir coupé I'alimentation électrique. Si la machine est notamment équipée d’'un
moteur a embrayage, veiller a exécuter les opérations suivantes aprés avoir coupé I’alimentation élec-
trique et s’étre assuré que la machine est complétement arrétée.

2-1. Par exemple, I’enfilage du fil sur des piéces telles que I’aiguille, le boucleur, I’étendeur, etc. qui
doivent étre enfilés, ou le remplacement de la canette.

2-2. Par exemple, le remplacement ou réglage d’un composant de la machine.

2-3. Par exemple, lorsque la machine est inspectée, réparée, nettoyée ou laissée sans surveillance.

3. Pour débrancher la machine, veiller a saisir la fiche et non le cordon afin d’éviter toute décharge élec-
trique, fuite a la terre ou incendie.

4. Veiller a couper I’'alimentation électrique lorsque la machine est laissée sans surveillance entre des tra-
vaux.

5. Veiller a couper I’alimentation électrique en cas de panne de courant afin d’éviter tout accident causé
par 'endommagement d’un composant électrique.

SIVONVH-
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PRECAUTIONS A PRENDRE AUX DIVERSES ETAPES DU FONCTIONNEMENT

1. Veiller a tenir compte du poids de la machine lorsqu’elle doit étre soulevée et prendre toutes les précau-
tions de sécurité nécessaires pour la déplacer. Se reporter au texte du mode d’emploi pour connaitre le
poids de la machine.

2. Veiller a prendre toutes les mesures de sécurité nécessaires afin d’éviter de renverser ou de laisser tom-
ber la machine lorsqu’elle est soulevée ou déplacée afin d’éviter tout accident susceptible de causer des
blessures corporelles ou la mort.

3. Une fois que la machine a été déballée, ne jamais la remballer pour la transporter afin de la protéger
contre tout dommage causé par un accident fortuit ou sa chute.

Déballage

1. Veiller a déballer la machine de la maniére prescrite afin d’éviter tout accident susceptible de causer
des blessures corporelles ou la mort. Au cas notamment ou la machine est emballée dans une caisse en
bois, veiller a faire attention aux clous. Les clous doivent étre retirés.

2. Veiller a vérifier la position du centre de gravité de la machine et a I’extraire avec précaution de son em-
ballage afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corporelles ou la mort.

Installation

(1) Table et support de table

1. Veiller a utiliser la table et le support de table de marque JUKI afin d’éviter tout accident susceptible de
causer des blessures corporelles ou la mort. S’il est inévitable d’utiliser une table et un support de table
autres que ceux de marque JUKI, sélectionner une table et un support de table capables de supporter le
poids de la machine et sa force réactive en fonctionnement.

2. Si des roulettes sont installées sur le support de table, veiller a utiliser des roulettes équipées d’'un
mécanisme de verrouillage et a les verrouiller pour immobiliser la machine durant son fonctionnement,
des travaux de maintenance, une inspection ou une réparation afin d’éviter tout accident susceptible de
causer une blessure corporelle ou la mort.

(1) Cables et cablage

1. Veiller a éviter d’exercer toute force excessive durant le fonctionnement afin d’éviter des décharges
électriques, une fuite a la terre ou un incendie. En outre, s’il est nécessaire de poser un cable a proximi-
té d’une piéce mobile telle que la courroie en V, veiller a ménager un espace d’au moins 30 mm entre la
piéce mobile et le cable.

2. Veiller a éviter une connexion a une multiprise afin d’éviter des décharges électriques, une fuite a la
terre ou un incendie.

3. Veiller a brancher a fond les connecteurs afin d’éviter des décharges électriques, une fuite a la terre ou
un incendie. En outre, pour débrancher un connecteur, veiller a le tenir par la partie qui sert a connecter.

(lll) Mise a la terre

1. Veiller a ce qu’un électricien qualifié installe une prise appropriée afin d’éviter tout accident causé par
une fuite a la terre ou un défaut de tension diélectrique. En outre, veiller impérativement a raccorder la
fiche a une prise secteur mise a la terre.

2. Veiller a mettre a la terre le cable de terre afin d’éviter tout accident causé par une fuite a la terre.

(IV) Moteur

1. Veiller a utiliser le moteur nominal prescrit (article de marque JUKI) afin d’éviter tout accident causé par
un claquage.

2. Si un moteur a embrayage en vente dans le commerce est utilisé avec la machine, veiller a en sélection-
ner un doté d’un couvre-courroie anti-happement afin d’éviter d’étre happé par la courroie en V.

| Avant la mise en fonctionnement |

1. Avant de mettre la machine sous tension, veiller a vérifier que les connecteurs et cables ne soient pas
endommagés, tombés ou laches afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corpo-
relles ou la mort.

2. Ne jamais introduire la main dans une piéce mobile de la machine afin d’éviter tout accident susceptible
de causer des blessures corporelles ou la mort.

En outre, veiller a vérifier que la poulie tourne dans le sens de la fleche indiquée sur la poulie.

3. Si une table a roulettes est utilisée, veiller a 'immobiliser en verrouillant les roulettes ou au moyen

d’ajusteurs, le cas échéant, afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain de la machine.

| En fonctionnement |

1. Veiller a ce qu’un doigt, la chevelure ou un vétement proche d’une piéce mobile ne soient pas happés
par le volant, la poulie ou le moteur, ou installer quelque chose prés de ces piéces lorsque la machine
est en fonctionnement afin d’éviter tout accident causé par un happement susceptible de causer des
blessures corporelles ou la mort.

2. Veiller a ne pas placer les doigts a la périphérie de I'aiguille ou a I'intérieur du couvercle du levier de
relevage lors de la mise sous tension afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures
corporelles ou la mort.

3. La machine fonctionne a vitesse rapide. Pendant le fonctionnement, ne jamais amener votre main a
proximité d’une piéce mobile telle que le boucleur, I’étendeur, la barre a aiguille, le crochet ou le coupeur
de tissu afin de protéger vos mains contre tout accident. En outre, veiller a couper I’alimentation élec-
trique et vérifier que la machine est complétement arrétée avant de changer le fil.

4. Veiller a ne pas se coincer les doigts ou toute autre partie du corps entre la machine et la table lorsque
la machine est enlevée de la table ou remise sur celle-ci afin d’éviter tout accident susceptible de causer
des blessures corporelles ou la mort.
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5. Veiller a couper I’alimentation électrique et vérifier que la machine est complétement arrétée avant d’en-
lever le couvre-courroie et la courroie en V afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain de
la machine ou du moteur.

6. Si un servomoteur est utilisé avec la machine, le moteur ne fait pas de bruit lorsque la machine est ar-
rétée. Veiller a ne pas oublier de couper I'alimentation électrique afin d’éviter tout accident causé par le
démarrage soudain du moteur.

7. Ne jamais utiliser la machine si I’'orifice de refroidissement du générateur du moteur est obstrué afin
d’éviter tout incendie causé par une surchauffe.

| Lubrification
1. Veiller a utiliser une huile ou une graisse de marque JUKI sur les parties a lubrifier.
2. Side I’huile se colle sur les yeux ou le corps, veiller a la nettoyer immédiatement pour éviter toute in-
flammation ou irritation.
3. Si de I'huile est avalée par inadvertance, veiller a consulter immédiatement un médecin afin d’éviter une
diarrhée ou des vomissements.

| Maintenance

1. Afin d’éviter tout accident causé par une connaissance insuffisante de la machine, les réparations et
réglages doivent étre exécutés par un technicien de service aprés-vente qui connait parfaitement la
machine suivant I’étendue définie dans le mode d’emploi. Veiller a utiliser des piéces de marque JUKI
pour remplacer toute piéce de la machine. JUKI décline toute responsabilité en cas d’accident dii a une
réparation ou un réglage inappropriés ou l'utilisation de toute piéce autre qu’une piéce de marque JUKI.

2. Afin d’éviter tout accident causé par une connaissance insuffisante de la machine ou des décharges
électriques, veiller a faire appel a un électricien de votre société, de JUKI ou de son concessionnaire
local pour les réparations et la maintenance (y compris le cablage) des composants électriques.

3. Lors de travaux de réparation ou de maintenance sur la machine au moyen de piéces pneumatiques tel que
le cylindre pneumatique, veiller au préalable a enlever le tuyau d’alimentation d’air pour expulser I’air res-
tant dans la machine, afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain d’une piéce pneumatique.

4. Veiller a vérifier que les vis et écrous sont bien resserrés aprés une réparation, un réglage ou le rempla-
cement d’une piéce.

5. Veiller a nettoyer la machine réguliérement pendant sa durée d’utilisation. Veiller a couper I’'alimentation
électrique et a vérifier que la machine et le moteur sont complétement arrétés avant de nettoyer la ma-
chine afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain de la machine ou du moteur.

6. Veiller a couper I’alimentation et a vérifier que la machine et le moteur sont complétement arrétés avant
d’exécuter des travaux de maintenance, une inspection ou une réparation de la machine. (Dans le cas d’un
moteur a embrayage, le moteur continue de tourner pendant un moment par inertie méme aprés que
I’alimentation a été coupée. Il faut donc étre prudent.)

7. Si la machine ne fonctionne pas normalement aprés une réparation ou un réglage, arréter immédiate-
ment de l'utiliser et contacter JUKI ou son concessionnaire local pour une réparation afin d’éviter tout
accident susceptible de causer des blessures corporelles ou la mort.

8. Si un fusible est grillé, veiller a couper I’'alimentation électrique et a remédier a sa cause, puis le rempla-
cer par un neuf afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corporelles ou la mort.

9. Veiller a nettoyer périodiquement la bouche d’air du ventilateur et a inspecter la périphérie du cablage
afin d’éviter tout accident di au moteur.

| Environnement d’opération |

1. Veiller a utiliser la machine dans un environnement qui ne soit pas exposé a une source importante de
bruit (ondes électromagnétiques) telles qu’une soudeuse haute fréquence afin d’éviter tout accident
causé par un dysfonctionnement de la machine.

2. Ne jamais utiliser la machine dans un lieu ou la tension varie dans une plage supérieure a "t10 % de la
tension prescrite" afin d’éviter tout accident causé par un dysfonctionnement de la machine.

3. Veiller a vérifier qu’un dispositif pneumatique tel qu’un cylindre pneumatique fonctionne a la pression d’air
prescrite avant de I'utiliser afin d’éviter tout accident causé par un dysfonctionnement de la machine.

4. Pour utiliser la machine en toute sécurité, veiller a ce que I’environnement d’utilisation réponde aux
conditions suivantes:

Température ambiante en fonctionnement 5 a 35°C
Humidité relative en fonctionnement 35a85%

5. De la condensation peut se former si la machine passe soudainement d’un environnement froid a un
environnement chaud. Attendre donc un certain temps jusqu’a ce qu’il n’y ait plus de gouttelettes d’eau
avant de mettre la machine sous tension afin d’éviter tout accident causé par une panne ou un dysfonc-
tionnement d’'un composant électrique.

6. Par souci de sécurité, veiller a arréter d’utiliser la machine en cas d’orage et a la débrancher de la prise sec-
teur afin d’éviter tout accident causé par une panne ou un dysfonctionnement d’'un composant électrique.

7. Selon les conditions du signal de fréquence radio, la machine peut générer du bruit dans le téléviseur
ou le poste de radio. Dans ce cas, utiliser le téléviseur ou le poste de radio a une distance éloignée de la
machine.

8. Il est vivement recommandé de suivre les lois et réglementations locales du pays ou la machine a
coudre est installée pour garantir un environnement de travail sr.

Pour lutter contre le bruit, un serre-téte antibruit ou d’autres équipements de protection doivent étre
utilisés conformément aux lois et réglementations en vigueur.

9. La mise au rebut des produits et emballages, ainsi que le traitement de I’huile lubrifiante usagée doivent
étre réalisés correctement conformément aux lois en vigueur dans le pays dans lequel la machine a
coudre est utilisée.

SIVONVH-
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Précautions a prendre pour utiliser la
LK-1941, LK-1942 de maniére plus slre

. Pour ne pas risquer une électrocution, ne jamais ouvrir le couvercle de la boite

électrique du moteur ni toucher des piéces a I'intérieur de celle-ci.

. Aprés avoir changé de configuration, vérifier les points de pénétration de I'aiguille. Si

la configuration dépasse du presse-tissu, I'aiguille heurtera celui-ci pendant la couture
et risquera de se casser et de blesser quelqu’un.

. Lors du bobinage d’une canette, ne pas appuyer sur I'interrupteur d’arrét sans s’étre

assuré qu’il n’y a rien sous l'aiguille car la machine peut se mettre brusquement en
marche et causer un accident.

. Les presse-tissus s’abaissent automatiquement lorsqu’on change de configuration,

que I'on active la touche Ready ou que I’'on enclenche I'interrupteur de presse-tissu.
Pour ne pas risquer un accident causé par une brusque mise en marche de la machine,
ne jamais mettre les doigts sous les presse-tissus.

Pendant I'utilisation, ne pas approcher les doigts des presse-tissus.

. Tenir les mains a I’écart du ratelier d'alimentation lors de la mise hors tension de la

machine en fonctionnement, car le ratelier d'alimentation se souléve alors.

. Ce produit étant un instrument de précision, veiller a ne pas I'asperger d’eau ou d’

huile et a ne pas le soumettre a des chocs tels que chutes.

. Ce produit est classé sous la Classe A. Dans un environnement domestique, ce pro-

duit risque de causer des interférences radio, auquel cas I'utilisateur peut étre requis
de prendre des mesures correctives.
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Dispositifs de sécurité et étiquettes d’avertissement

Etiquette d’avertissement pour Etiquette
éviter de se pincer Couvercle du moteur d’avertissement (Ste re- ;
Cette étiquette avertit que les A Il s’agit d’un couvercle em- L’étiquette fournit les pé?i;le‘:te
doigts ou d’autres parties du péchant le contact entre le précautions minima- | y:avertis-
corps humain peuvent étre pin- corps humain et le moteur les & prendre lors sement en
cés dans le levier releveur de fils. et 'aimant. de l'utilisation de la page i.)
cf% machine a coudre.

Couvercle du levier
releveur de fils

Etiquette d’avertissement
pour éviter de se pincer

Cette étiquette indique
un risque de pincement A
des mains entre la téte de

la machine et le support
d'entrainement.

Il s’agit d’'un couvercle
empéchant le contact
entre le corps humain et
le levier releveur de fils.

Couvercle du
protége-yeux

Etiquette d’avertissement
pour éviter de se pincer

Cette étiquette avertit que A
les mains peuvent étre

pincées sous la machine
a coudre.

Il s’agit d’'un couvercle
pour empécher les yeux
d’étre blessés par une
aiguille cassée.

SIVONVHH

Pare-aiguille
Il s’agit d’'un couvercle — -
empéchant le contact Interrupteur d’alimentation
entre les doigts et I’ Il s’agit d’un bouton pour couper
aiguille. le courant de la machine a cou-
dre de I'alimentation électrique.
Interrupteur d’alimentation
(type européen)
Ce bouton est utilisé
pour couper le cou-
rant de la machine a
coudre de I'alimenta-
tion électrique. Il sert
également comme
interrupteur d’arrét
d’urgence.
Choix de l'interrupteur
d’alimentation
Veiller a utiliser I'interrup-
Etiquette de dan- teur d'alimentation conforme
ger d’électrocution IEC60204-1 avec un courant
- - (Se re- nominal de 20 A ou plus et une
A,f'" de se protéger ﬁ porter a capacité de coupure en court-
d’une électrocu- « Etiquette circuit de 120 A ou plus, dont la
tion, des précau- (Type |de danger section de fonctionnement est
tions de securité . | d’électro- en rouge sur fond jaune.
euro

a prendre pour
écarter le danger
sont mentionnées
sur cette étiquette.

péen) cution » a
la page i.)

Par ailleurs, il faut savoir que les dispositifs de sécurité comme le « couvercle du protége-yeux »
et le « pare-aiguille » sont quelquefois omis dans les schémas, illustrations et figures fournis dans
le mode d'emploi pour plus de clarté. Dans la pratique, ne jamais retirer ces dispositifs de sécurité.

Vi
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Dimensions de couture

Vitesse maximale de couture
Longueur des points

Mouvement d’entrainement du presse-tissu

Course de la barre a aiguille

Aiguille

Hauteur de relevage du cadre d’entrainement :

Crochet

Course du presseur intermédiaire
Hauteur de relevage du presseur
intermédiaire

Huile lubrifiante

Enregistrement des données

Fonction d’agrandissement / réduction

Echelle

Méthode d’agrandissement / réduction

Fonction d’arrét temporaire (pause)

Fonction de détection de cassure du fil

Limite de vitesse maximale de couture

Sélection de configuration
Compteur de fil de canette

Compteur de piéces
Sauvegarde de la mémoire

Moteur de la machine

Dimensions

Poids

Consommation électrique
Température admissible en service
Humidité admissible

Tension du secteur

Pression d’air utilisée

Consommation d’air

Fonction d’arrét par rotation arriére de la barre a aiguille

Sens X (largeur) 100 mm Sens Y (longueur) 60 mm

* 2.200 sti/min (avec un pas de couture inférieur a 3 mm)
0,1 2 10,0 mm (réglable par pas de 0,1 mm)

Entrainement intermittent (entrainement par deux arbres par moteur pas a pas)
41,2 mm

DP x 17, DP x 5 (DP x 17 installée en usine)

18 mm (standard) 25 mm maxi

Crochet entierement rotatif a triple capacité

4 mm (standard) (Réglable sur 0 et entre 4 et 10 mm) (Pour LK-1942 seulement)
18 mm (Pour LK-1942 seulement)

New Defrix Oil N° 2 (fournie par huileur)
EEP-ROM (32 ko)

Permet d’agrandir ou de réduire une configuration indépendamment sur I'axe X et
I'axe Y lors de la couture d’'une configuration.

20 2200 % (pas de 1 %)

L’agrandissement / réduction d’une configuration peut étre effectué en augmentant
/diminuant la longueur des points.

Permet d’interrompre momentanément le fonctionnement pendant un cycle de
couture

Détecte une cassure du fil pour permettre a la machine de s’arréter
automatiquement.

On peut limiter la vitesse maximale de couture a une valeur quelconque entre 200
et 2.200 sti/min a I'aide de la touche haut/bas (pas de 100 sti/min).

Il est possible de sélectionner les configurations 1 a 99 en spécifiant leur numéro.
Indique quand il est temps de remplacer la canette (9.999 fois maximum)
Indique le nombre de pieces cousues. (9.999 pieces maxi)

En cas d'interruption de courant, la configuration utilisée est automatiquement
mise en mémoire.

Servomoteur 550 W (entrainement direct)

1.200 mm (largeur) x 700 mm (longueur) x 1.160 mm (hauteur)
(Avec la table standard et le support)

Téte de la machine 46 kg, Boite de commande 16,5 kg, Element chauffant 3,5 kg
600 W

5a35°C

35 a 85 °C (sans condensation)

Tension nominale = 10 % 50/ 60 Hz

0,5 40,55 MPa {5 4 5,5 kgf / cm?}

1,34/ mn

: Aprés la couture, I'aiguille peut étre arrétée sur sa position supérieure
en tournant la barre a aiguille en arriere.

Réduire la vitesse maximale de couture selon les conditions de couture.

Pour passer entre le mode compteur de fil de canette et le mode compteur de piéces

Bruit

1 - Niveau de pression acoustique d’émission continu équivalent (Lpa) au poste de

travail :

Valeur pondérée A de 79,5 dB; (comprend Kpa = 2,5 dB) ; selon ISO 10821-
C.6.3 -ISO 11204 GR2 a 2.200 sti/min.

SIVONVYHS
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( I. CONFIGURATION

(1. Nomenclature des piéces de la machine)

® Interrupteur du tire-fil

e Dispositif de
tirage du fil
d’aiguille (pour
types G et Z
seulement)

® Interrupteur du tire-fil

® Bouton de pause

® Téte dela
machine

® Porte-bobines

® Presseur intermédiaire
(pour LK-1942 seulement)

® Presse-tissu

® Pupitre de
commande

e Boite de
commande

® |nterrupteur
d’alimentation

e Pédale
Premiére position : Interrupteur de presse-tissu Deuxiéme position

Interrupteur
d’alimentation
(Type européen)

: Interrupteur de départ

Régulateur d’air
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(2. Nomenclature des piéces du pupitre de commande)

¢ Touche de réinitialisation

¢ Indication des données

— ¢ Témoin de couture o L R
— ¢ Témoins de sélection de paramétre

f =

=JLEKKE (O) @PAHERM No.
e} g.-ly—sms
! (o] s%«c O 3 SPEED
O | B2 counter
* Touche de validation/prét @ R |+{w|1=;m||_/'§T—:| o 2= e i

(@) _’4 THREAD 'n
( g :ﬂcunm T, E
‘P1 HPa ‘PS ’ [Qsagcr =
| ) :
J J b
~—
1))

¢ Touche de fonction

Touche +/déplacement avant

Touche -/déplacement arriére

Touche de sélection : A chaque pression sur cette touche, la sélection s’opére comme suit. ——

N° de configuration — Echelle X — Echelle Y — Vitesse — Compteur — Bobineur — Enfilage

'

Température du coupe-fil a chaud (pour type Z seulement)
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(II. INSTALLATION )

AVERTISSEMENT :
A En vue de prévenir des accidents éventuels provoqués par la chute de la machine a coudre, I’'opération

de déplacement de la machine doit étre effectuée au moins par deux personnes.

-

c--— - - - - --—--""""""F"F"F""F/""/"""/"""7"/"""7""= N\

\
(1) Montage de la table

1) Installer solidement la boite de commande @, I'interrupteur d’alimentation @, la pédale @, I'élément
chauffant (® et I'attache-cable @ sur la table (14117519) @.

2) Accoupler la pédale au commutateur de pédale @ a l'aide de la chaine @®.

3) Fixer solidement les cables d’alimentation respectifs avec des cavaliers.

4) Fixer solidement la bonde d’évacuation d’huile @ sur la table @ et y visser le flacon de récupération
d’huile @.

5) Placer le tampon élastique @ sur le carter d’huile @ et installer le carter d’huile @ dans les orifices des
charniéres de la table (4 points) @. Fixer ensuite le carter d’huile @ en 4 points avec des vis a bois.

6) Fermer la partie centrale du flacon de carter d’huile @ avec le bouchon en caoutchouc aprés avoir
vissé le flacon.

7) Enfoncer la barre de support de téte de la machine (® dans l'orifice de la table @ en y appliquant de
petits coups.

‘A} 1. L’installation de @ et ® n’est disponible que pour le type a une pédale seulement. :
)| 2. Linstallation de @® et @ n’est destiné qu’au type Z. |
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4 N

(2) Connexion du cordon d’alimentation

e Caractéristiques de tension
Les caractéristiques de l'alimentation sont indiquées sur I'étiquette de

tension. Connecter le cordon selon les caractéristiques.

Caractéristique Etiquette Caractéristique Etiquette

de tension de tension

Triphasé 200V (30 200V ) Triphasé 220V (30 220V )
Triphasé 240V Monophasé 200V | (1o 200V )
Triphasé 380V (W Monophasé 220V W
Etiquette de Triphasé 400V (36 400V ) |Monophasé 230v/240V (1o 240V )

D tension Triphasé 415V 30 415V

» Connexions pour le courant monophasé 200 V, 220V, 230 V et 240 V

3
Bleu clair Bleu clair >
/ / %

Boite de
commande AC200 V E
- ,@ Marron AC220V 1))

X = -
- -‘—‘-@ Bleu clair :ggzg x

N
\OVert/jaune — Terre

Marron Marron Interrupteur

d’alimentation  ¢4r4on d’alimentation

e Connexions pour le courant triphasé 200 V,220V 240V, 380V, 400V et415V

Bleu clair Rouge
/ / AC200V
AC220V
Rouge
Boite de <— (" f el 2 /,@ 9 AC240V
commande ﬁ“' = ‘: '\ 27 - @ - -/—@ Blanc AC380V
. B RS 2 o) ©. X9 Noir AC400 V
Vert/jaune J@U= \s AC415V
O Vert —— Terre
Marron Blanc Noir
Interrupteur d’alimentation . .
Cordon d’alimentation
AVERTISSEMENT :
1. Ne jamais utiliser la machine avec une tension et une phase incorrectes.
2. Pour changer la tension a utiliser :
Pour les caractéristiques suivantes, voir “Changement de la tension entre 100 et
{S 240 V” :

1 0200V, 1 8220V, 1 230V, et 1 06240V

triphasé 200 V, triphasé 220 V et triphasé 230 — 240V

Pour les caractéristiques suivantes, voir “Changement de la tension entre 200 et
415V” :

3 6200V, 3 9220V, 3 0230V, 3 06240V, 3 0380V, 3 0400V, et 3 o415V
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4 (3) Interrupteur d’alimentation

Table \V

\

Noir

s

Vert/jaune / O

)G
®
®

V

L J ™ e

éléctrique

("Valeur spécifiée pour le courant )

3 )

Noir\ @
®
Vert/jaune
i‘w I
U 1 [ L

200V

220V

230 V

240V

3.2A 3.2A

380 V

400 V

415V

24A 24A

Noir

Bleu clair

Boite de commande s / . Y Fiche
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-

(4) Changement de la tension
Changement de la tension entre 100 et 240 V

Si la tension utilisée est 100 a 200 V, les tensions suivantes peuvent étre obtenues en changeant les
connexions de la plaquette de bornes.

Z

Couleur de ligne (blanc) | Couleur de ligne (bleu) Tension d’entrée Observations
N° de borne de la plaquette

1 2 100

1 3 110 Avec connecteur J32
1 4 120

1 5 200

1 6 220 Sans connecteur J32
1 7 230/240

T T T TAhanmament da tancinm - 100V < 200V~ T — — N\

Changement de tension : 100V «—— 200V

Si la tension utilisée est de 100V, 110V ou 120V, connecter le cordon de changementl
de tension (n° de piéce : M90215800A0) au connecteur J32 de la carte de circuits|
POWER. |
Si elle est de 200 V, 220 V, 230V ou 240V, ne pas installer le connecteur J32. |
Si le connecteur J32 est mal utilisé, la boite de commande sera vraisemblablement |
endommagée. |

Changement de la tension entre 220 et 415V

+ Sila tension utilisée est 220 a 415V, les tensions suivantes peuvent étre obtenues en changeant les
connexions de la plaquette de bornes.

Couleur de ligne (blanc) | Couleur de ligne (noir) | Couleur de ligne (bleu) Tension d’entrée
N° de borne de la plaquette
1 2 4 220
1 2 5 230/240
1 2 6 380
1 2 7 400
1 2 8 415

~

SIVONVHH
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Carte de circuits SDC

I

Plaquette de
bornes

Transformateur
d’alimentation

Coté opérateur

Carte de circuits POWER

100 2200 V

4 N

{} Carte de circuits POWER

Blanc Bleu

<&—— Changer la position de la
ligne bleue selon la tension

= 6 7 8@ utilisee

N
Blanc |Marron | Orange \l Grls

Noir Rouge Violet \‘

ov 11o0v 200V 240V
00V 120V 220V

@ Transformateur

- /

220a415V

4 N

Carte de circuits POWER

Blanc  Noir Bleu
@ "} 2 @ 2 o 2
1) (2)(3) (4)(5) (8)(7) (8)

-— La ligne blanche et la ligne
noire sont fixes.

Changer la position de la
e o2 o0 o0 © Ilg_n.e,bleue selon la tension
}71 }7] }71 }]J }7]51 }7' utilisée.

Blanc | Noir Rouge Violet

Noir Marron Orange

ov | 220V 380V | 415V
220V 230V/240V 400V

@ Transformateur

(0¢]
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-

~

(5) Fixation du corps de la machine a coudre

Placer le coussinet de charniére @ sur I'axe de
charniére, puis fixer le corps de la machine a

coudre.
P
o~ Tenir la machine par la partie @

| /Attention

& lorsqu’on la déplace. Ne pas la tenir
par la partie du moteur @.

AVERTISSEMENT :

En vue de prévenir des accidents
A éventuels provoqués par la chute de la
machine a coudre, I'opération de

déplacement de la machine doit étre
effectuée au moins par deux personnes.

/

~

~

(6) Positionnement du contacteur de sécurité

Le contacteur de sécurité permet d’empécher la machine de tourner lorsqu’on bascule sa téte en arriére

pour une intervention ou un contréle.

Positionner correctement le contacteur lors de linstallation de la machine.

(Si le contacteur n’est pas correctement positionné, la machine ne fonctionnera pas.)

1) Desserrer les deux vis de fixation @.

2) Abaisser le contacteur de sécurité @ jusqu’en
bas.

3) Resserrer les deux vis de fixation @.

SIVONVYHS
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(7) Installation du couvercle du moteur

~

Installer le couvercle du moteur @ sur le corps de
la machine a I'aide du jeux de vis dans le
couvercle.

/

~

Faire passer le cable du pupitre de commande @
par l'orifice de la table @ et fixer le pupitre de
commande en place.

/
~
(9) Pédale
e Pédale 1
- /

10
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-

~

(10) Connexion des cordons

Raccorder les cordons comme sur la figure ci-dessous.

Attacher CN2 et CN7 ensemble avec les autres cordons a I'aide du serre-cable @ pour gu’ils ne puissent
pas venir en contact avec I'arbre d’entrainement Y @. Faire passer les cordons de J12, 14, 15 et 59dans
I'attache-cable A situé en haut dans la boite de commande et les cordons de J17, 18 (et 26) dans la bride
B. Attacher J2, 8 et FG a l'aide du collier de céble.

J93 : Presseur intermédiaire
(uniquement LK-1942)
J92 : Presseur, gauche

J91 : Presseur, droit

C LK-1941 est du type
a électrovanne a 3
chaines sans
presseur
intermédiaire.
Veuillez connecter

J92, J91 et J97.
\ y

Manocontact

Pédale 1
J23 Gris [:[]

Pupitre de commande

Cordon de moteur de ventilateur (FAN)

5~ 1. Plier et brider les cordons J17 et J18 comme sur la figure ci-dessus.
& 2. Avant d’ouvrir le couvercle, retirer le cordon du moteur de ventilateur de I’attache.

Lors de la remise en place du couvercle, enrouler le cordon sur I’attache.

11

SIVONVYHS
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O Position des connecteurs de la carte principale (MAIN)

J49

Jf9 J12 J14 J15
° 0d o
I:1])/J46
J17 J18‘>HI:|:|,‘/JZG
J11 Ja4
J23
A R
J48 J47 J25  J27 Joo J21 Y22
O Position des connecteurs de la carte SDC
CN1(J1) 0710/CN2
° o] °
CN4
D/ (Non utilisée)
" /CNG(JG)
O
o = °

CN9(J9) CN7

12
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\
(11) Raccordement de I’élément chauffant (pour type Z seulement)
1) Oter les quatre vis @ et retirer le couvercle de I'élément chauffant.
2) Faire passer les cables et les connecter a la plaque de bornes 1 et 2 comme sur la figure ci-contre.
(Veiller & ce que le cable ne vienne pas en contact avec I'arbre d’entrainement Y ©.)
CN7
CN2

Vers plaque de
fil chauffant

Coté avant de la table de la machine I
R —
\ [ ————= ’

SIVIONVHS

AN

Depuis plaque
de fil chauffant

|

+
113 DN

21T —> J46

A= ——-]

|
i ) — us7
00 ]
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4 N

(12) Fixation des cordons

1) Avec la téte de la machine basculée en arriére, connecter les cordons et les attacher avec les colliers
@ comme sur la figure.

2) Fixer les cordons avec la plaque de fixation @ en laissant le mou représenté sur la figure.

r--------=----"""-""""""""""=""""/""-""\"—""""""="—"= N\
| m Avant de basculer la téte de la machine en arriére, s’assurer que la barre de support de |

téte a bien été installée sur la table.
N e e e e e e e e e e e e e e —— — ————————— — — — o

/
4 N

(13) Branchement des tuyaux flexibles d’air

1) Couper le tube d’air fourni avec la machine sur une
longueur appropriée et raccorder I'électrovanne @ avec
le régulateur d’air @.
Raccorder le flexible de la source d’air a I'aide du raccord
rapide @ et du collier de flexible @ fournis avec la
machine.
Ouvrir le robinet d’air @ et régler la pression d’air entre
0,5 et 0,55 MPa (5 a 5,5 kgf/cm?) en tirant le bouton de
réglage @ du régulateur vers le haut et en le tournant
tout en observant le manomeétre @.
Tourner le bouton @ situé a I'avant du régulateur d’air a
l'aide d’un petit tournevis et régler le manocontact sur 0,4
MPa (4 kgf/cm?).

14
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4 N

(14) Installation de I’écran de protection des yeux

AVERTISSEMENT :
Toujours installer cet écran afin d’avoir les yeux protégés en cas de cassure de I'aiguille.

Installer impérativement I'écran de protection des
yeux @.

SIVONVYHS

o /
~

(15) Installation du porte-bobines

1) Assembler le porte-bobines et le poser sur
I'orifice du coin supérieur droit de la table.

2) Serrer le contre-écrou @ pour fixer le porte-
bobines.

3) Lorsqu’une alimentation électrique par le
plafond est possible, faire passer le cordon
d’alimentation dans la tige du porte-bobines

2}

15
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~

(16) Installation du couvercle auxiliaire de plaque a aiguille

1) Installer le support du cache de plaque a
aiguille @ sur le cache auxiliaire de plaque a
aiguille @ a l'aide d’une vis de fixation @ (L =
6) et d’une rondelle @.

2) Installer le couvercle sur le bras de la machine
a l'aide de la vis de fixation @ (L = 8).

Régler le couvercle auxiliaire de\l
plaque a aiguille approximativement |
~o~ au méme niveau que la plaque a |
@ aiguille. S’il y a une différence de |
hauteur, la plaque d’entrainement |
risquera d’étre prise avec le couvercle |
auxiliaire.

o

-

(17) Fixation du boulon pour le transport

Avant de transporter la machine, fixer le corps de
la machine avec le boulon.

16
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~

(15) Comment basculer la téte de la machine en arriére

AVERTISSEMENT :

Lorsqu’on bascule la téte de la machine en arriére ou qu’on la reléve, veiller a ne pas se prendre les
doigts dans la machine. Pour éviter un accident causé par une brusque mise en marche de la machine,
toujours la mettre hors tension avant de commencer cette opération.

Basculer la téte de la machine avec précaution
jusqu’a ce que la tige de support de la téte @
vienne en contact avec la téte.

1. Avant de basculer la téte de Ia\|
machine en arriére, s’assurer que |
la tige de support de téte @ est |
fixée sur la table.

2. Lorsqu’on bascule la téte de la
machine en arriére, le cadre
d’entrainement @ se déplace vers
la gauche sous I'effet de son
propre poids et peut heurter le
presseur intermédiaire ou une
autre piéce et causer des
dommages.

Aussi, le retirer au préalable ou

%@ fixer la plaque d’entrainement ©

a au couvercle du support de
plaque a aiguille @ a I’aide de
ruban adhésif ou par un moyen
similaire. Basculer ensuite la téte
de la machine en arriére.

3. Lorsqu’on bascule la téte de la
machine en arriére, ne pas la tenir
par le couvercle du moteur @ ou
le couvercle du support de la
plaque a aiguille @. Ces
couvercles risqueraient de se
tordre. Basculer la téte de la
machine en arriére en la tenant
par le corps.

4. Effectuer cette opération avec la |
machine a I’horizontale pour |
qu’elle ne risque pas de tomber. /|

SIVONVYHS

lmpo_ﬂtant

17
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(. Utilisation de la machine

(1. Lubrification )

AVERTISSEMENT :
A Pour ne pas risquer un accident causé par une brusque mise en marche de la machine, toujours la

mettre hors tension avant d’effectuer les opérations suivantes.

1) Une fois par jour, mettre de I'huile par l'orifice de
remplissage @ de la téte de la machine jusqu’au
repére rouge au centre de la jauge d’huile @.

2) Mettre une goutte d’huile sur la coursiére ©.

18
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3) Retirer le couvercle supérieur et mettre de I'huile

Coussinet avant Coussinet intermédiaire . g
sur la bague avant @ et la bague intermédiaire ©.

(2. Pose de l'aiguille )

AVERTISSEMENT :
A Pour ne pas risquer un accident causé par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension avant d’effectuer les opérations suivantes.

Desserrer la vis de fixation @ et présenter I'aiguille @
avec sa longue rainure @ tournée vers I'opérateur.
L’introduire complétement dans l'orifice de la barre a
aiguille et resserrer la vis de fixation @.

1. Si I’on obtient des points comme en
@, reposer l'aiguille en I'orientant |
lIégérement dans la direction ©. |

. Si le tire-fil heurte I'aiguille, tourner |
la poulie et abaisser Iégérement la |
barre a aiguille, ou tourner le robinet |
d’air @ du régulateur de filtre et I
chasser l'air.

r Lorsqu’on utilise une aiguille autre\

que celle qui est fournie a la livraison,

| |
| T I
| lmp&r;tant il peut étre nécessaire de remplacer |
| le crochet. Voir le tableau de |
| |
I |

I’équipement interchangeable a la

19

- Effectuer également les opérations 2)\
| lmpoitam et 3) ci-dessus lors de la premiére mise

I \\& en service de la machine ou aprés une

I longue période d’inutilisation.

| e /

SIVONVHH
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(3. Enfilage de la téte de la machine)

AVERTISSEMENT :

Iaiguille, etc.

Ne pas mettre les doigts ou un objet sous le presseur pour ne pas risquer d’étre blessé par le presseur,

@ngnu No.
i? X-SCALE
‘la Y-SCALE
3 SPEED
G- conTer

== VINDER

.'/ THREAD
i[! CUTER TEMP.
S,

OX0 00000

Lors de I'enfilage de l'aiguille, procéder de la maniere

suivante pour abaisser le presseur intermédiaire et le

cadre d’entrainement.

1) Appuyer sur la touche du pupitre de commande
pour allumer la diode-témoin d’enfilage.

2) Appuyer sur la touche . Le presseur intermédiaire
et le cadre d’entrainement s’abaissent.

3) Aprés avoir enfilé 'aiguille, appuyer a nouveau sur
la touche . Le presseur intermédiaire et le cadre
d’entrainement reviennent sur leur position initiale.

Apres avoir enfilé 'aiguille, tirer le fil pour qu’il dépasse
d’environ 4 cm de l'aiguille.

Type G, Type Z

Normal

Lorsque le fil restant sur I'aiguille aprés la coupe
du fil est court en raison d’une résistance
rencontrée sur le trajet du fil (lors de I'utilisation

de fil revétu, de fil a filet sur le porte-bobines, etc.)

20
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(4. Pose et retrait de la boite a canette )

AVERTISSEMENT :
A Pour ne pas risquer un accident causé par une brusque mise en marche de la machine, toujours la

mettre hors tension avant d’effectuer les opérations suivantes.

1) Ouvrir le couvercle de crochet @.

2) Soulever le verrou @ de la boite a canette @ et
retirer celle-ci.

3) Pour remettre la boite a canette en place,
l'introduire complétement sur I'arbre de navette et
refermer le verrou.

|r PO Si la boite a canette @ n’est pas bien\I

| U introduite, elle risque de glisser et de |
sortir pendant la couture.

N J/

SIVONVHH

1) Placer la canette @ dans la boite a canette @ avec
le fil dans la direction indiquée sur la figure.

2) Faire passer le fil par la fente @ de la boite a
canette @ et le tirer. |l passera sous le ressort de
tension et pourra étre tiré par I'ouverture @.

3) Faire passer le fil & travers le guide-fil de canette
@ et le tirer de 3 cm hors du guide-fil de canette.

c- - - T T T T T
| P Si I’on installe la canette a I’envers
ention n N .
@ dans la boite a canette, le fil ne sera
I pas tiré réguliérement. I
N e e — /

21
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(6. Réglage de la tension du fil )

Types Get Z

Type H

Pour raccourcir la longueur de fil restant sur l'aiguille
aprés la coupe du fil, tourner le bloc-tension n° 1 @
dans le sens des aiguilles d’'une montre. Pour la
rallonger, tourner le bloc-tension dans le sens inverse
des aiguilles d’'une montre.

Régler la tension du fil d’aiguille avec le bloc-tension
n° 2 @ et la tension du fil de canette avec le bloc-
tension ©.

Il n’est normalement pas nécessaire de régler le bloc-
tension auxiliaire @ dont sont munis les types G et Z.
Si, toutefois, le fil glisse hors de la roue du guide-fil @
et si la roue ne tourne pas régulierement, tourner le
bloc-tension dans le sens inverse des aiguilles d’'une
montre pour diminuer la tension du fil.

(7. Réglage du ressort de relevage du fil )

Types GetZ

La course standard du ressort de relevage du fil @ est

de 6 a 8 mm. Régler la pression en fonction de la

tension du fil d’aiguille.

1) Réglage de la course
Desserrer la vis de fixation @ et tourner 'ensemble
du bloc-tension ©.

2) Reéglage de la pression
Introduire un tournevis dans la fente de la tige de
tension du fil @ et le tourner tout en maintenant la
vis de fixation @ serrée.

3) Sila course du ressort de relevage du fil change,
régler la plague de détection de cassure du fil
comme il est indiqué a la page 43.

22
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(8. Reglage de la hauteur du presseur intermediaire (LK-1942 seulement))

1) Abaisser le presseur intermédiaire. (Voir “3.
Enfilage de la téte de la machine”.)

2) Tourner le volant pour abaisser compléetement le
presseur intermédiaire @.

3) Desserrer la vis de fixation @ et régler la hauteur
du presseur intermédiaire @ de maniére que la
hauteur de passage entre le presseur intermédiaire
et le tissu soit d’environ 0,5 mm.

(9. Reglage de la cours du presseur intermediaire (LK-1942 seulement) )

9-1. Reglage de la cours du presseur intermediaire entre 4 et 10 mm.
1) Retirer le couvercle latéral du bras de la machine.
2) Desserrer la vis de fixation @. La vis peut alors
étre déplacée dans les deux sens indiqués par la
@ fleche.
3) Pour diminuer la course, déplacer la vis dans le
sens A (4 mm mini).

Pour augmenter la course, déplacer la vis dans le
sens B (10 mm maxi).

SIVONVHH

|/ Ne pas trop desserrer la vis de\
I G~ fixation @ car elle sortirait de son I
| g écrou. Ne la desserrer que d’un demi- |
| tour. Ceci permettra de régler |
| correctement la course. |
| S S S /

23
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9-2. Reglage de la course du presseur intermediaire a 0 mm/
1) Régler la course du presseur intermédiaire au
minimum (4 mm). (Voir 9-1, p. 23.)
I 2) Retirer la plaque frontale.
3) Retirer la vis de fixation @, inverser la butée du

L_@ presseur intermédiaire @ et la remettre en place
1 avec la vis de fixation @.
=]

-
Y >

T

24



20130424 LK-1941,1942 RO8

( V. UTILISATION (OPERATIONS DE BASE) )

(1. Définition des paramétres de couture )

Pour spécifier les valeurs des parameétres de couture, procéder comme il est indiqué ci-dessous.

Sélection de la Réglage de la

Sélection du

numéro de
configuration

| Sélection du taux

de I'échelle X

Sélection du taux
de I'échelle Y

\J

limite de vitesse
maximale de
couture

| fil & chaud (pour type

température du coupe-

Z seulement)

(1) Mettre I'interrupteur d’alimentation sur marche

Le témoin PATTERN No. (numéro de configuration) s’allume et le numéro de configuration s’affiche.

“
oy ]
D
(2) Sélection du numéro de configuration %
QN e 1) Appuyer sur la touche pour sélectionner le (?)
O| g% xsone E paramétre “Pattern NO” (n° de configuration).
» P

g 2;',:;:“ 2) Appuyer sur la touche #&) ou pour afficher un

O T comrex numeéro de configuration (1 a 99).

O| = vinoer . i . L, L,

O| ¢ meen —/C Si des configurations n’ont pas encore été créées,

(O) aft e o ff ~ spécifier 'une des configurations de maintenance 51

a 53 qui ont été programmées en usine. La LK-1941
ne comporte pas de presseur intermédiaire. Préparer
le presseur selon la configuration de couture.

N° de configuration de

. Forme
maintenance

- [150x30 mm "~ ~~"
9 P=3.0 L
,_-' 1‘- P=3.0 930 SN
Il | P=3.0
a2

P=3.5 230 RN

My
d
-

~'
7
N

La configuration de couture
ne peut pas étre exécutée
car ce numéro est destiné a
la configuration pour le
réglage de la quantité d’huile
dans le crochet.

(Voir page 45.)

-

(
-
-

\—
o
\ad
=
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(3) Sélection du taux de I’échelle

Sélection du taux de I’échelle X

B )

o) N§.>PmERN No.

X,
’:dl): SF rscae i
O ‘i!v—scALE . - -
O _%\SPEED
O | G conter

= | g V]
O | == winoer 7/ shek
O "4 THREAD
O :ﬂcunsn TEMP.
0

Sélection du taux de I’échelle Y

'@PMTERN No.

X X-SCALE

¥ v-scaLe
o’
& s
NGB counTer

= VINDER

.V THREAD
d! CUTTER TEMP.

=] @

(0o oo o0 0

L

%

1) Appuyer sur la touche pour allumer le témoin
X SCALE (échelle X).

2) Appuyer sur la touche #z ou pour régler
I'échelle entre 20 et 200 %.

1) Appuyer sur la touche pour allumer le témoin
Y SCALE (échelle Y).

2) Appuyer sur la touche [#& ou pour régler
I'échelle entre 20 et 200 %.

» La fonction d’agrandissementlréduction\

| [AW] s’effectue par 'augmentation/diminution de la |
I
I

longueur des points. Lors d’un agrandissement/ |
réduction, le nombre de points reste fixe tandis |
que la longueur des points varie.

(4) Sélection de la limite de vitesse maximale de couture

<

~—
O |No. > PATTERN No.
O g e »
(o) ‘J!V-SCALE
ﬁ 3 SPEED
T
G- CONTER
© +HLyl L
O = vinoer FORWARD, BACK
(@] .V THREAD
O CUTTER TEMP.
= ﬂ
>

1) Appuyer sur la touche pour allumer le témoin
SPEED (vitesse).

2) Appuyer sur la touche ou pour afficher “
Y17 (sélection de 400 sti/min).

(5) Réglage de la température du coupe-fil a chaud (Pour type Z seulement)

@PATTERN No.
“? X-SCALE
gYrsone
3 SPEED
G- counTeR

= VINDER

Y e
iﬂ CUTTER TEMP.

e

Xrooooo o0

L

by

<

1) Appuyer sur la touche pour allumer le témoin
CUTTER TEMP. (vitesse).

2) Appuyer sur la touche [#£] ou (75 pour afficher “ 37
(Réglage du niveau 3).

e La plaque a fil chauffant est une\
piéce consommable. I

* Le niveau “3” de la température du |
coupe-fil a chaud est la valeur |
standard de réglage. Plus le niveau |
est élevé, meilleure est la
performance du coupe-fil. Toutefois,
si, ’on augmente trop le niveau, la |
plaque du fil chauffant risque de
s’user prématurément ou d’étre I
endommagée. Lorsque le fil n’est
pas coupé a la valeur de réglage |
standard. de réglage, prendre les |
mesures nécessaires en procédant |
comme il est indiqué sous “KX-5.
Problemes et remedes (Conditions |

N de couture)”. J

=
Gz
QD
=
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(6) Validation des valeurs sélectionnées

1) Appuyer sur la touche ).

2) Les presse-tissus s’abaissent et se déplacent.
Une fois gu’ils sont remontés, la diode-témoin de
couture s’allume. La machine est alors préte pour
la couture.

N l vl
% - /@?\ % % En appuyant sur la touche (¢« ], il est possible

de vérifier les valeurs programmeées pour les
différents parametres.

Utilisation aprés la vérification du’ \
numéro de configuration. Si I’on |
appuie sur la touche machine préte I

Attention, lorsque seule la configuration de

@ maintenance est affichée, I’erreur n
° E-1 est indiquée. Spécifier alors a
nouveau le numéro de configuration
ayant été mémorisé.

o — — — — — — — —

SIVONVH

(2. Vérification du contour de la configuration de couture)

AVERTISSEMENT

« Aprés avoir sélectionné la configuration de couture, toujours en vérifier le contour. Si la
configuration dépasse du presse-tissu, ’aiguille heurtera celui-ci pendant la couture et risquera de
se casser et de blesser quelqu’un.

« Lors de la vérification de la configuration de couture, ne pas enfoncer la pédale jusqu’a la seconde
position. La machine se mettrait a coudre.

1) Enfoncer la pédale jusqu’a la premiere position
pour abaisser les presse-tissus.

2) Appuyer sur la touche ou (7&). Les presse-
tissus se déplacent d’un point. Lorsqu’on

o O F/ / maintient la touche enfoncée, les presse-tissus
foweg) (" onck —] / / se déplacent continuellement.
% J/ / 3) Si I'on appuie sur la touche &), la pointe de I’
/ aiguille revient au point de départ et les presse-
tissus remontent.
( - _/;_ fo;q:eTe:tr;n:m:nt_se_d:che |
I Agon d’un point, soulever le pied de la I
I‘ pédale. }
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(3. Couture )

Sans dispositif AW

Type a 1 pédale

Type a1 pedale 1) Placer un article a coudre sur la partie des presse-
tissus.

2) Enfoncer la pédale jusqu’a la premiéere position.
Les presse-tissus s’abaissent. Si I'on retire le pied
de la pédale, les presse-tissus remontent.

3) Enfoncer la pédale jusqu’a la seconde position
apres avoir abaissé les presse-tissus. La couture
commence.

4) Alafin de la couture, les presse-tissus reviennent
a l'origine et remontent.

Avec dispositif AW

Lorsque la pédale PK a 2 positions est utilisée

Cadre d’entrainement Départ Fin de la couture

Pédale PK a 2 positions
1) Placer un article a coudre sur la partie des presse-tissus.
2) Enfoncer la pédale A. Les presse-tissus s’abaissent. Si I'on enfonce a nouveau la pédale, les presse-
tissus remontent.
3) Enfoncer la pédale B. La machine commence a coudre.
4) Apreés la couture, les presse-tissus reviennent a l'origine, puis remontent.

Dans le cas du type Z, le cadre d’entrainement effectue un mouvement qui n’est pas |
commandé par les données de configuration lors de la coupe du fil. Toutefois, ceci |
n’est pas une anomalie. |
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(4. Comment changer de configuration )

ﬁ@mm 1) Appuyer sur la touche ). (Le témoin de couture
O ﬁx—scm\g S,éteint.)
o a;!'“m 2) Appuyer sur la touche pour allumer le témoin
ol PATTERN No. (n° de configuration).
O | B counter ) (e S -
% O = wnoee — 3) Spécifier les valeurs des paramétres de couture
8 g!:zi:”m % comme il a été indiqué aux étapes (2) a (5) de “1.

— Définition des parameétres de couture”. Vérifier la
% configuration comme il a été indiqué sous “ 2.
Vérification du contour de la configuration de
couture”.

(5. Arret temporaire de la machine a coudre (pause) )

Il est possible d’arréter momentanément la machine pendant la couture ou lors des opérations de vérification
de la forme d’'une configuration de couture.

5-1. Comment arretera temporairement la machine

Appuyer sur le bouton de pause @ pendant le
fonctionnement de la machine.

La machine s’arréte et “E5” s’affiche sur le pupitre de
commande.

SIVONVHH

5-2. Redemarrage (reprise de la couture)

AVERTISSEMENT :
La machine exécute un tour et I'aiguille remonte et s’abaisse. Aussi, ne pas mettre les doigts sous
I’aiguille et ne rien placer dessous.

1) Appuyer deux fois sur le bouton de pause ou

appuyer sur la touche pour couper le fil.
(Cette opération n’est pas nécessaire lorsque le fil
d’aiguille n’est pas noué avec le tissu comme, par
exemple, lors d’un entrainement sans couture ou
pour continuer a coudre.)

= 2) Appuyer sur la touche (B) ou pour ramener
i I'aiguille sur la position de départ ou sur la position
désirée.

3) Pour reprendre la couture, appuyer sur la pédale.
(La pédale pour le type pneumatique est différente
de la pédale représentée sur la figure.)
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(6. Bobinage d’une canette )

6-1. Bobinage pendant la couture

Enfiler le bobineur et enrouler le fil sur la canette dans
le sens indiqué sur la figure.

6-2. Bobinage hors de la couture

AVERTISSEMENT :
Pendant le bobinage, le dispositif d’entrainement reste immobile, mais la barre a aiguille se déplace. Ne

pas approcher la main de I’aiguille et ne rien placer dessous.

1) Appuyer sur la touche pour sélectionner le
(O e v paramétre “Winder” (bobineur).
O “?x—sms _________________
O | gy r-sone r N\ . >
0| & weo | /Attention, Si la diode-témoin de couture est |
O | P comrew | 9 allumée, la sélection n’est pas possible. |
#EW[NDER \ _________________ /
O ,VTHREAD %
(0 aflane o 2) Appuyer sur la touche =), Les presse-tissus
s’abaissent.
T T T N
§f ~ | La touche@estlnoperante juste apres |
| /femion, 'a mise sous tension. Appuyer sur la |
I @ touche aprés avoir défini la |

configuration. |

3) Appuyer sur l'interrupteur de départ. Le bobineur
commence a bobiner la canette.

4) Pour arréter le bobineur, appuyer sur le bouton de
pause, sur l'interrupteur de départ ou sur n'importe
quelle touche du pupitre de commande.

5) Appuyer sur la touche (=) pour la désactiver.
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6-3. Réglage des piéces du bobineur

AVERTISSEMENT :
A Pour ne pas risquer un accident causé par une brusque mise en marche de la machine, toujours la

mettre hors tension avant d’effectuer les opérations suivantes.

(1) Réglage de la tension du fil du bobineur

1) Desserrer I'écrou @ et régler la hauteur pour que
Guide-fil de canette le jeu entre le guide-fil de canette et le couvercle
supérieur soit d’environ 5 mm.

Couvercle i ) o

supérieur 2) Si le fil de canette est bobiné comme en A, la
' hauteur doit étre supérieure a 5 mm. S’il est bobiné
9 comme en B, la hauteur doit étre inférieure a 5
§ mm.

Fil de canette

,ﬂm@

5 mm

Canette

!

(2) Réglage de la quantité de fil de canette bobinée

1) Sila quantité de bobinage du fil de canette est trop
importante, desserrer la vis de réglage @ et
déplacer le levier de I'enrouleur de bobine @ dans
le sens A. Puis le fixer en place.

2) Sila quantité de bobinage du fil de canette est peu
important, desserrer la vis de réglage @, et
déplacer le levier de I'enrouleur de bobine @ dans
le sens B. Puis le fixer en place.

SIVONVHH

(7. Précautions pour I’utilisation)

(1) Aprés I'enfilage et la mise sous tension de la

machine, coudre la configuration désirée avec les
disques de tension fermés. Aprés la coupe du fil
—> les disques de tension s’ouvrent.
>< O (2) Si le témoin d’erreur s’allume, en rechercher la
cause ety remédier.

(3) Ne pas tirer le tissu a la main pendant la couture.
Fermés Ouverts L’aiguille s’écarterait de sa position correcte. Si
I'aiguille s’écarte de sa position correcte, appuyer
deux fois sur la touche (=). Ceci rameéne l'aiguille a
I'origine normale.

Vitesses de couture de référence

Vitesse de couture (sti/min)

Denim 8 piéces 2.000 a2.200
Denim 12 piéces 1.500 a4 1.800 A .

% Pour empécher une cassure du fil sous I'effet de
Simili-cuir 1.500 a 1.800 . . .

la chaleur, régler la vitesse de couture en fonction

Cuir 1.500 a 1.800 des conditions de couture en se reportant au
Ceinture de sécurité 1.000 a 1.200 tableau ci-dessous.
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(VI. UTILISATION (OPERATIONS AVANCEES) )

( 1. Couture a l'aide des touches de configuration (F |, et ) )
Si I'on a enregistré des configurations (n° 1 a 99) sur les touches de fonction P1 a P7, on peut les rappeler
en appuyant simplement sur la touche de fonction correspondante. Il n’est pas nécessaire de sélectionner
les numéros de configuration en les faisant défiler sur I'afficheur.

% Pour utiliser les touches virtuelles P4, P5, P6 et P7 il faut appuyer en méme temps sur deux ou trois

touches afe |

P1 : Appuyer sur la touche "] P4 : Appuyer en méme temps les touches et ).
P2 : Appuyer sur la touche 7). P5 : Appuyer en méme temps les touches et ).
P3 : Appuyer sur la touche [* . P6 : Appuyer en méme temps les touches etf ).

P7 : Appuyer en méme temps sur les touches ' ], et .

(1) Enregistrement sur une touche de configuration
Exemple d’enregistrement : Enregistrement des parameétres suivants sur P1
N° de configuration : 52
Taux d’échelle X : 50 %
Taux d’échelle Y : 80 %
Limite de vitesse maximale de couture : 2.000 sti/min

1) Tout en maintenant la touche enfoncée, placer l'interrupteur 3 "-’ - o =
d’alimentation sur marche.

2) Appuyer sur la touche F' . (s ’U "

3) Appuyer sur la touche pour allumer le témoin PATTERN No. = '-, ,-’
Sélectionner le numéro de configuration. “ 5 3 ” a I'aide de la touche (%) ou
.

4) En procédant comme a I'étape 3), spécifier un taux d’échelle X de “50%”, = '-' ""
un taux d’échelle Y de “80%"” et une limite de vitesse maximale de couture =
de “2.000 pts/mn”. 701

[y

l‘n\
= =
=
=

5) Appuyer sur la touche ) pour valider. (e

X
)

% Pour enregistrer la configuration sur 'une des touches a appuyer sur la touche (ou combinaison
de touches) correspondante a I'étape 2), puis effectuer les opérations des étapes 3) a 5).

6) Aprés I'enregistrement, placer l'interrupteur d’alimentation sur arrét puis le remettre sur marche. On peut
alors utiliser la machine normalement.
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(2) Exécution de la couture
Exemple d’exécution : Exécution d’'une couture avec les données enregistrées en P1, puis avec les données
enregistrées en P3

1) Placer l'interrupteur d’alimentation sur marche.

2) Appuyer sur la touche [ ] .

‘@: 3) Appuyer sur la touche (). Lorsque le témoin de

I SEWING couture s’allume, le presse-tissu remonte.

4) Vérifier le contour de la configuration.

(Voir “Vérification du contour de la configuration
de couture”.)

5) Si le contour de la configuration de couture est
acceptable, procéder a la couture.

6) Aprés la couture, appuyer sur la touche . Le
presse - tissu revient au point de départ de la
couture aprés avoir repéré l'origine. (Il est possible
de commander un changement de configuration
en appuyant sur une touche P méme lorsque le
témoin de couture est allumé.)

N 7) Effectuer les opérations des étapes 4) et 5).
— () — 2o "R

SIVONVHH

I~ SEWING ¥ On peut afficher les P1 & P7 en sélectionnant la
configuration a I'aide de la touche &) ou .

|—>0é99<——>P1éP7<—|

Les touches P1 a P7 pour lesquelles aucune
donnée n’a été enregistrée n’apparaissent pas.
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(2. Couture en utilisant la fonction de combinaison de touches de fonction )

1)

Il est possible d’enregistrer les données de plusieurs touches de configuration (P1 a P7) sur les positions
mémoire C1 a C3. Les configurations de ces touches sont alors exécutées a chaque cycle de couture dans
l'ordre ou elles ont été enregistrées sur la position mémoire.

% Le nombre maximum de touches de fonction P1 a P7 pouvant étre enregistrées sur une position mémoire
C1aC3estde 15.

Enregistrement d’une série de touches de fonction
Exemple d’enregistrement : Enregistrement de P1, P2, P3 sur la position mémoire C1 dans cet ordre
1) En maintenant les touches et enfoncées, placer l'interrupteur = "- " - -
d’alimentation sur marche. —
2) Appuyer sur la touche [t ], puis sur la touche ' J. = ,’ - "-' "
3) Appuyer sur la touche , puis sur la touche . = ,-' - "-' ’-’
4) Appuyer sur la touche , puis sur la touche . = ‘,’ - ,'" ',’
5) Appuyer sur la touche @) pour valider. = ,' ,’ - -

6) Placer l'interrupteur d’alimentation sur arrét, puis le remettre sur marche.
On peut alors utiliser la machine normalement.

% 1. Pour enregistrer la série de touches de fonction sur ou [* ), maintenir respectivement la touche
ou et la touche enfoncées lorsqu’on place linterrupteur d’alimentation sur marche a I'étape
1).

% 2. Pour enregistrer les touches P4 a P7, appuyer en méme temps sur deux ou trois touches a
comme il a été indiqué plus haut.

% 3. Les valeurs 10 a 15, qui indiquent I'ordre d’enregistrement, sont représentées par les lettres A a F.
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(2) Exécution de la couture

Exemple d’exécution : Exécution d’une couture avec les données enregistrées en C1

A

oy
i
<

ﬁ N@Pmswn No.

(I) i?x-scm

O ‘J!v-scm.z » \@
O e SPEED < |
O COUNTER

O | = vinoer z

O |84 tHREAD

8 Ef!cunER TEMP.

I/ﬂ

SEWING

==
.

™~
'
Sy

&
i

& (75

1) Placer l'interrupteur d’alimentation sur marche.

2) Sélectionner le numeéro de configuration “ [ ¢- ¢”
a l'aide de la touche (#z) ou (4.
Les numéros de configuration défilent comme suit :

|—>02‘199<——'P1 aP7 «——C1 é03<—|

% Les touches P1 a P7 et les positions C1 a C3 pour
lesquelles aucune donnée n’a été enregistrée
n’apparaissent pas.

3) Valider avec la touche (=) . Le témoin de couture
s’allume et le presse-tissu remonte.

4) Si le contour de la configuration de couture est
acceptable, procéder a la couture.

5) Les étapes de couture sont exécutées dans I'ordre
ou elles ont été combinées. A la fin du cycle de
couture, la couture reprend depuis la premiére
étape. Le cycle peut étre répété autant de fois qu'on
le désire.

% 1. Pour revenir a I'étape précédente ou passer a la
suivante pendant la couture, appuyer sur la
touche ou () lorsque le témoin de couture
est allumé.

L’indication de numéro de configuration change
et le presse-tissu se déplace au point de départ
de la couture.

% 2. Sil'on change le contenu de P1 & P7 aprés avoir
enregistré ces touches sur C1 a C3, les données
de P1 a P7 utilisées par C1 a C3 changent
également. Ne pas l'oublier.

% 3. Vérifier le contour de chaque configuration.
(Voir “V-2. Vérification du contour de la
configuration de couture”.)
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(3. Couture en utilisant le compteur de fil de canette )

Le compteur de pieces peut étre utilise comme compteur de fil de canette.

Si I'on coud la méme configuration a plusieurs reprises, la machine s’arréte lorsque le nombre de cycles de
couture (nombre spécifi€) pouvant étre exécuté avec une canette est atteint.

Le compteur de fil de canette est a comptage dégressif.

A la sortie d’usine, le compteur est réglé en mode “compteur de piéces” (comptage\
progressif). Pour passer en mode “compteur de fil de canette”, il faut effectuer uneI
sélection a I'aide de I'interrupteur logiciel. Le type AW-2D ne peut pas fonctionner. I
(Voir “Vll. COMMENT UTILISER L’INTERRUPTEUR LOGICIEL”.) JI
QT 1) Avec le témoin de couture éteint, appuyer sur la
O| ¥ x-sone touche pour sélectionner COUNTER
8 v;;;z:* — (compteur). . ' o
#@CMR 2) Appuyer sur la touche ou pour spécifier le
O = woer nombre de cycles de couture pouvant étre exécuté
8 ﬁ::::[’m avec une canette.
— % 3) Alafin de chaque cycle de couture, I'indication du
compteur diminue d’une unité.
% 4) Lorsque le nombre de cycles spécifié a été exécuté,
la machine ne démarre plus lorsqu’on appuie sur
la pédale.

5) Remplacer la canette par une neuve et appuyer
sur la touche ®).
6) Répéter les opérations des étapes 3) a 5).
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4. Comment retirer I'article a coudre si le fil n’est pas coupe
(Pour le type Z seulement)

Si le fil d’aiguille ou le fil de canette n’est pas coupé a la fin de la couture, il est possible de le couper et de
retirer I'article a coudre en faisant chauffer a nouveau la plaque du fil chauffant.

[)
| Impoigant Pour certaines causes d’absence de coupe du fil, le fil n’est pas coupé méme si I'on |
i : X :
fait chauffer a nouveau la plaque du fil chauffant. |

1) Tirer I'article de couture dans le sens A et tendre
le fil a I'état de fin de la couture (état ou la diode-
témoin de couture est allumée et le cadre
d’entrainement relevé).

2) Lorsqu’on appuie sur l'interrupteur de pause, la
plague de fil chauffant est chauffée et le fil est

coupé
|r - Une fois I’opération terminée, il n’est\ 5'
m
gn pas possible d’effectuer une nouvelle :‘2>
I opération pendant cinq secondes. "g
N / =
n

37



20130424 LK-1941,1942 RO8

(VI. ENTRETIEN )

(1. Réglage de la hauteur de la barre a aiguille )

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer un accident causé par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension avant d’effectuer les opérations suivantes.

@ Trait de repéere
% % supérieur

O : Trait pour DP x 5
® : Trait pour DP x17 n° 18 4 25
@ : Trait pour DP x 17 n° 26

Abaisser la barre a aiguille @ au maximum. Desserrer la vis d’accouplement de barre & aiguille @ et
amener le trait de repére supérieur @ de la barre a aiguille en regard du bas de la bague inférieure de barre

a aiguille ©.

r-_ - - -=---"""- """ """ " """""”"="—"="—""""=""—""""""”"= N\
Impoﬁtant |
%\& Apres le réglage, s’assurer que le couple n’est pas irrégulier. |

e e /

% Si les conditions de couture provoquent des sauts de points, abaisser la barre a aiguille de 0,5a 1 mm
par rapport au trait de repére supérieur @.

(2. Réglage de la relation entre l'aiguille et la navette)

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer un accident causé par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension avant d’effectuer les opérations suivantes.

1) Retirer la vis de fixation @ et 6ter la butée interne
de crochet @. Desserrer les vis de fixation droite

L |
: 0 0 et gauche @ et retirer la plaque écran d’huile @.
o ﬂ \ Ne pas forcer en retirant la plaque-écran d’huile.
(2] ) Ol . .
__ & Tourner le volant et |a retirer sur un point proche

de la position d’arrét en position supérieure du
volant.
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Relation entre I’aiguille et les traits de repére 2) Tourner le volant a la main dans le sens normal de
rotation. Lorsque la barre a aiguille @ est remontée,
K la régler pour que son trait de repére inférieur @

vienne en regard du bas de la bague inférieure de

barre a aiguille.
o o’ ™o

T T T L e A nareaiauille di N\

Lorsque laDP x 5 Lorsque laDP x 17 | o~ Tourner la partie du pare-aiguille du |
est utilisée n° 18 a 25 est ftelion, crochet intérieur vers le bas de
utilisée | o s
07 | maniére que le crochet intérieur ne
™~ N vienne pas en contact avec I'aiguille. Y,
6]

(5]
Lorsque la DP x 17
n° 26 est utilisée

3) Desserrer la vis de fixation @ et déplacer le crochet
pour le régler de maniéere que la pointe de la lame
du crochet soit alignée sur I'axe de l'aiguille.

7

SIVONVHH

— =

Réglage du jeu entre I'aiguille et le crochet (effectuer ce réglage avec celui qui est indiqué ci-dessus)

Tourner le volant et desserrer la vis de fixation @ pour
régler le jeu entre l'aiguille et la pointe de la lame @
du crochet entre 0,03 et 0,1 mm lorsque la pointe de
la lame du crochet est alignée sur I'axe de l'aiguille.

0,032 0,1mm

Installation de la butée de crochet intérieur

1) Placer la saillie a I'extrémité supérieure de la butée

A 0 de crochet intérieur @ sur la gorge du crochet
intérieur, puis poser les vis de fixation @.

2) Il'y aunlégerjeu entre la butée de crochet intérieur
@ et les vis de fixation @ dans le sens de la fleche
A (sens de la largeur). En mettant la saillie de la
butée de crochet intérieur @ en contact avec la
gorge de la plaque a aiguille, fixer la butée de
crochet intérieur avec les vis de fixation @ de sorte
que les vis se trouvent approximativement au
centre du jeu.

Gorge de la
N (2]
plaque a aiguille

Gorge du crochet intérieur
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Types et utilisation du crochet
Il y a quatre types de crochet pour la série LK-1940. Il est nécessaire d’utiliser correctement le crochet
compte tenu de la grosseur d’aiguille et des conditions de couture.

Utiliser un crochet approprié en se reportant au “Tableau de correspondances des tailles d’aiguille” et au
“Tableau de correspondance des conditions de couture” ci-dessous”.

Il se peut parfois que l'aiguille se bloque (blocage dans le fil d’aiguille ou dans le fil de canette) pour des
raisons tenant au type de fil ou a la direction des points. Ceci peut entrainer des “dommages au fil”, une
“cassure du fil” ou un “saut de points”. On peut alors résoudre provisoirement le probleme en arrondissant
la pointe de l'aiguille. Si I'on remplace l'aiguille par une aiguille & pointe-bille, se reporter au tableau ci-
dessous car la distance du garde-aiguille peut changer.

[Tableau de correspondance des tailles d’aiguille]
(Les symboles H, G et Z dans le tableau indiquent la combinaison des types a la sortie d’usine.)

Aiguille ORGAN (pointe d’aiguille standard)

Taille d’aiguille
N°18 N°19 N°20 N°21 N°22 N°23 N°24 N°25 N°26
Type de crochet
Crochet lubrificateur A (14436554) | HO O O
Crochet lubrificateur B (14436703) [ O O O
Crochet lubrificateur C (14436307) o O O GO
Crochet lubrificateur D (14436158) o o @) Z National O | Z Exportation @
Aiguille ORGAN (pointe-bille)
Taille d’aiguille
N°18 N°19 N°20 N°21 N°22 N°23 N°24 N°25
Type de crochet
Crochet lubrificateur A (14436554)| O O O
het lubrifi B (144367
Crochet ubr! !cateur (14436703) P O O o
Crochet lubrificateur C (14436307)
Crochet lubrificateur D (14436158) [ ] o O O
Aiguille SCHMETZ (pointe d’aiguille standard)
Taille d’aiguille
N°110 (18) [ N°120(19) |N°125 (20) [N°130 (21) [N°140 (22) IN°160 (23) [N°180 (24) | N°200 (25)
Type de crochet
Crochet lubrificateur A (14436554) O O O O O O
Crochet lubrificateur B (14436703
ubrifcateur B ( ) ° ° ° o

Crochet lubrificateur C (14436307)
Crochet lubrificateur D (14436158) o

O : Effectuer le réglage du crochet avec le trait gravé standard.
@ : Effectuer le réglage du crochet avec le trait gravé auxiliaire.

[Tableau de correspondance des conditions de couture]

Trait gravé
auxiliaire

%

=7

Trait gravé
standard

Caractéristiques du crochet

Conditions de couture

Crochet lubrificateur A (14436554)
Crochet lubrificateur B (14436703)

Le presseur de trajet de fil
est long.

Lorsque des points ballon se produisent
fréquemment en raison d’'un brusque mouvement
du fil lorsqu’il passe dans le crochet dans le cas
d’un fil fin ou de cotton.

Crochet lubrificateur C (14436307)
Crochet lubrificateur D (14436158)

Le presseur de trajet de fil
est court.

Lorsqu’un gros fil est utilisé et que le fil doit étre
tendu.

e

| Atte :tion
@
I

\

Une combinaison de différents types de crochets intérieur et extérieur peut étre utilisée\
dans des conditions de couture spéciales.
(Exemple) Si des points ballon se produisent lorsque le crochet lubrificateur D est utilisé |
dans des conditions de I'aiguille ORGAN n° 24 + (plus) fil de coton — N’utiliser que le |
crochet extérieur du crochet lubrificateur A ou B.
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(3. Réglage de la hauteur de relevage du presse-tissu)

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer un accident causé par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension avant d’effectuer les opérations suivantes.

1) Desserrer la vis de fixation @ se trouvant dans le
support d’entrainement @. Déplacer le crochet du

presse-tissu @ dans le sens B pour augmenter la
.44@ i hauteur.
"’i 2) Aprés avoir réglé la hauteur, serrer a fond les vis
\ de fixation @.

W

(4. Réglage de I'ouverture des disques de tension / )

AVERTISSEMENT :
A Pour ne pas risquer un accident causé par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension avant d’effectuer les opérations suivantes.

SIVONVHH

1) Retirer le couvercle supérieur. S’assurer que I'axe
de libération de tension @ se trouve sur le cran de
libération de tension @.

2) Sice n'estpas le cas, pousser le poussoir de came
@ 2a la main dans le sens 1q et tourner I'arbre
principal dans le sens correct pour obtenir la
condition illustrée sur la figure.

3) Dans la condition illustrée sur la figure, desserrer
la vis de fixation @ du bras de réglage de libération
de tension. Lorsqu’on déplace le bras de réglage
de libération de tension @ a droite ou a gauche,
I'ouverture des disques de tension change.

Type H : Régler la hauteur de relevage du bloc-

tension n°2 de 0,8 a 1,0 mm.

Types G et Z: Régler la hauteur de relevage du
bloc-tension auxiliaire de maniére
que I'on puisse tourner légérement

Bloc-tension Roue de guide-fil la roue du guide-fil d’aiguille & la

main.

4) Pour les types G et Z, régler 'ouverture du bloc-
tension n° 2. Desserrer I'écrou @. Pour augmenter

154 'ouverture, tourner I'ensemble du bloc-tension

dans le sens des aiguilles d’'une montre. Pour
diminuer 'ouverture, le tourner dans le sens inverse
des aiguilles d’'une montre. Régler I'ouverture entre
1,0 et 1,2 mm.

I 1

Si I'ouverture des disques est

insuffisante, la longueur de fil restant I

sur I'aiguille aprés la coupe du fil ne |

sera pas réguliére. Si 'ouverture est |
excessive, les disques se |
refermeront mal.

Augmentation

Types GetZ

auxiliaire
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(5. Couteau mobile et couteau fixe)

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer un accident causé par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension avant d’effectuer les opérations suivantes.

(1) Position du couteau mobile (commune aux types a fil chauffant H et G)

1) Retirer le couvercle du bras et pousser la contre-
came @ dans le sens de la fleche A pour la faire
pénétrer dans le creux de la came de coupe-fil @.

2) Tourner le volant @ pour faire tourner I'arbre
principal dans le sens de rotation normal et
déplacer le couteau mobile @ a I'extrémité avant
de sa course tandis que la contre-came @ se
trouve dans le creux de la came de coupe-fil @.

3) Desserrer la vis de réglage @ et déplacer le levier
e de coupe-fil (petit) @ dans le sens de la fleche pour
(1) § Plaque a aiguille le régler de maniére que la distance entre

o I’extrémité gauche de la plague a aiguille et
I'extrémité supérieure du couteau mobile @ soit

de 18,9 mm.
7" " Dans le cas du type a fil chauffant, \
| lorsque la dimension ci-dessus est |
| @1 supérieure a celle qui est spécifiée, |
| 9 la longueur du fil restant sur laiguille |
I aprés la coupe du fil estI
\__ _ _cxcessivomentoourte,_ y
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(2) Position du couteau fixe

Plaque a
@ aiguille

N

0,32 0,5 mm e o
A m
4]
O @)
¢ %
@ ©)
@)
O
Plaque a
(o} aiguille
(6
0,.5mm
- +
Y
f/

0,5mm

Procédure de réglage pour les types H et G

1) Choisir la dimension A (jeu entre le guide d’orifice
daiguille @ et le couteau fixe @) dans le tableau
ci-dessous selon le type désiré, desserrer les vis
de fixation @ et déplacer le couteau fixe @ pour
régler la position. Régler alors le jeu de 0,3 a4 0,5
mm entre la plaque a aiguille et le couteau fixe @.

Type H
0,8a1mm

Type G
1,4a1,6 mm

Dimension A

Si la dimension A est faible, il se peut\I
que le fil d’aiguille ou le fil de canette
soit trop court.

2) La dimension B (différence de hauteur entre le
couteau fixe et le guide d’orifice d’aiguille @ est
telle qu’indiquée dans le tableau ci-dessous. Si
cette dimension n’est pas correcte, plier I'extrémité
supérieure du couteau fixe pour la régler.

Type H
0,25 20,35 mm

Type G
0,5a0,6 mm

Dimension B

Si la dimension B est grande, il se\
peut que le fil d’aiguille ou le fil de |

canette soit trop court. |

| itelion

(@

Procédure de réglage pour le type a fil chauffant

1) Desserrer la vis de réglage @ et déplacer la base
du fil chaud @ afin de procéder au réglage afin
gu’un espace de 0,5 mm soit assuré entre le guide
de l'orifice d’aiguille @ et la plaque du fil chaud @

tant dans les sens longitudinal que latéral.

2) Vérifier si la plaque du fil chaud @ et la feuille
d’isolation @ sont en contact trés rapproché I'un
avec l'autre. Si ce n’est pas le cas, desserrer les
vis de réglage @ et déplacer la plaque du fil chaud
@ afin de procéder au réglage. (Lorsque les vis
de réglage @ sont desserrées, reprendre la
procédure d’opération a partir de I'étape 1.)

1. Aprés avoir réglé le jeu, s’assurer é\l
I’aide d’un vérificateur ou un
instrument similaire qu’il n’y a pas I
de continuité électrique dans la |
plaque du fil chauffant @, le guide |
d’orifice d’aiguille @ et la plaque a |
aiguille. S’il y a continuité électrique, |
la température n’augmente pas,
I’effet tranchant diminue et une I
anomalie peut se produire. |

2. Régler le couple de serrage de la vis |
de fixation @ entre 98 et 147 N-cm |
(10 a 15 kgf-cm). I

3. Régler le couple de serrage de la vis |
de fixation @ entre 48 et 98 N-cm (5 |

a 10 kgf-cm).

Impoﬁtant

|
|
|
|
:
i )
|
|
|
|
|

SIVONVHH
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(6. Disque de détection de cassure du fil)

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer un accident causé par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension avant d’effectuer les opérations suivantes.

1) Régler de telle sorte que le disque du détecteur de
cassure du fil @ soit toujours en contact avec le
ressort du releveur de fil @ durant 'absence de fil
d’aiguille. (Mou du fil: 5 mm approximativement)

2) A chaque fois que I'on modifie la course du ressort
du releveur de fil @, veiller a régler de nouveau le
disque du détecteur de cassure du fil @. Afin de
procéder au réglage, desserrer la vis ©.

|/ Régler de telle sorte que le disque du\I
_—+  détecteur de cassure du fil @ n’entre

| Attention ‘s |
@ pas en contact avec des piéeces

I métalliques adjacentes autres que le I

I ressort du releveur de fil @. I

N J/
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(7. Reglage de la quantite d’huile dans le crochet)

VD)

v/// ——r R
Y 2{},1%

Retirer le capuchon en caoutchouc @. Pour diminuer
la quantité d’huile dans le crochet, tourner la vis de
réglage @ dans le sens des aiguilles d’'une montre.
Pour 'augmenter, tourner la vis dans le sens inverse
des aiguilles d’'une montre.

Dans les cas suivants, régler la quantité d’huile :

a. Diminuer la quantité d’huile dans le crochet en cas
de diminution rapide de 'huile du réservoir d’huile
sur le cbété du socle de la machine.

b. Diminuer la quantité d’huile dans le crochet en cas
d’éclaboussures importantes depuis le crochet et
de fuites d’huile du couvercle de crochet.

c. Augmenter la quantité d’huile dans le crochet si le
crochet produit un bruit important.

d. Augmenter la quantité d’huile dans le crochet si le
tirage du fil d’aiguille diminue en raison d’une
lubrification insuffisante.

Apres le réglage, faire fonctionner la machine avec la
configuration n° 60 destinée au contrdle de la quantité
d’huile pour vérifier la quantité d’huile.

1) Retirer I'écran d’huile . (Voir p.38.)

2) Retirer laiguille.

3) Insérer une feuille de papier entre la plaque de
détection de cassure du fil @ et le ressort de
relevage du fil @ pour I'isolement.

4) Placer une feuille de papier carrée de 30 mm de
c6té environ a 10 mm du cété du crochet et faire
fonctionner la machine avec la configuration n° 60
(régler la vitesse de rotation (sti/min) au maximum).

5) Aprés avoir fait fonctionner la machine pendant un
cycle, vérifier les traces des projections d’huile sur
le papier ©.

ro-- - - T N\

La quantité d’huile dans le crochet ne |
G~ change pas immédiatement apres le |

réglage. Faire fonctionner la machine

pendant 10 minutes environ avant de :

vérifier la quantité d’huile.

45
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(8. Nettoyage du fiItre)

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer un accident causé par une brusque mise en marche de la machine, toujours la

mettre hors tension avant d’effectuer les opérations suivantes.

Nettoyer le filire @ du ventilateur de la boite de

commande une fois par semaine.

1) Enlever le cadre de maintien du filtre @ en le tirant
dans le sens de la fleche.

2) Laver le filtre @ dans de I'eau courante.

3) Remonter le filtre @ et remettre le cadre de
maintien @ en place.

(9. Vi

dange de I’huile usée )

AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer un accident causé par une brusque mise en marche de la machine, toujours la
mettre hors tension avant d’effectuer les opérations suivantes.

Lorsque le flacon de récupération d’huile @ en
polyéthylene est plein, le retirer et évacuer I'huile.
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(10. Remplacement du fusible)

AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer un accident par électrocution, mettre la machine hors tension, attendre cinq minutes,
ouvrir le couvercle de la boite de commande et remplacer le fusible par un neuf ayant ’'ampérage
spécifié.

La machine utilise les cinq fusibles suivants :

@. ® Pour la protection de I'alimentation du
—_— servomoteur
\1 10 A (fusible standard)
== j © Pour la protection de I'alimentation des
solénoides
10 A (fusible temporisé)
/ O Pour la protection des moteurs pas a pas

(XetY)
8 A (fusible standard)

© Pour la protection de I'alimentation de 5 V
3A (fusible standard)

SIVONVHH
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(VIII. COMMENT UTILISER L’'INTERRUPTEUR LOGICIEL )

(1. Affichage de interrupteur logiciel )

Tout en maintenant les touches ) et () enfoncées, placer l'interrupteur -
h , e » o metil > | T4
d’alimentation sur marche. L’affichage de l'interrupteur logiciel apparait et il TN

est possible de modifier certaines fonctions de la machine.

(2. Exemple de modification de parametres de I'interrupteur logiciel )

(1) Sélection de la limite de vitesse maximale de couture

Exemple de définition : Sélection de la limite de vitesse maximale de couture 1.800 sti/min.——

1) Aprés avoir affiché l'interrupteur logiciel, appuyer sur la touche (%) ou s ,',’ " - -
pour afficher “ 7 {- - . =

2) Appuyer sur la touche © pour allumer le témoin de couture. 3 ’-’ - ,'-" "-"

3) Afficher “ (822 ” & l'aide de la touche (&, = "".-" "-" "-"

4) Valider en appuyant sur la touche ). = ,'-" " - -

(2) Sélection de la vitesse de départ en douceur au début de la couture
La vitesse de chacun des cing premiers points de la couture peut étre réglée par pas de 100 sti/min.

Valeur a la sortie d’usine | Plage de réglage Unité (sti/min)
Premier point 200 200 2900
Deuxieme point 600 200 a 2.500
Troisiéme point 1.000 200 a 2.500
Quatriéme point 2.500 200 a 2.500
Cinquiéme point 2.500 200 a 2.500
e —

| de vitesse maximale de couture) a priorité.

Exemple de définition : Changer la vitesse comme suit :
Premier point 200 — 400 sti/min, deuxiéme point 600 — 900 sti/min

| Aneﬁtion‘ Pour la vitesse maximale de couture, I'interrupteur logiciel n° 01 (sélection de la limite

1) Apres avoir affiché I'interrupteur logiciel, appuyer sur la touche #z) ou (s ""’ ‘.-’ - -
pour afficher “ f7-- 7. - =

2) Appuyer sur la touche (=) pour allumer le témoin de couture. [y " - ,"" ‘:
(La vitesse du premier point, 200 sti/min, s’affiche.) =

3) Appuyer sur la touche [z pour afficher “ ;- 7y ™. > (.1
(La vitesse de 400 sti/min est spécifiée.) Lt

4) Appuyer sur la touche : = ’-’ - "-" ,'-"
(La vitesse du second point, 600 sti/min s’affiche.) = = =

5) Appuyer sur la touche pour afficher“ 7.pg ” 3 J_nno
(La vitesse de 900 sti/min est spécifiée.) L L

6) Aprés avoir terminé, valider en appuyant sur la touche () . = ,'-" ,-’ - -

48



20130424 LK-1941,1942 RO8

(3) Sélection du mode du compteur
Exemple de définition : Passage du mode “compteur de pieces” (comptage progressif) au mode “compteur
de fil de canette” (comptage dégressif)

1) Aprés avoir affiché I'interrupteur logiciel, appuyer sur la touche fgou F2 > ""’ '.-' - "-"
pour afficher “ 75 -7 ”. - = -
2) Appuyer sur la touche @) pour allumer le témoin de couture.
, e g = | T
3) Appuyer sur la touche pour afficher “ 5 - ! ”. 1

Indication sur la position @ 0 : Compteur de pieces
1 : Compteur de fil de canette.
4) Aprés avoir terminé, valider en appuyant sur la touche ) .

O f~~

(4) Sélection des caractéristiques de la pédale

Cette fonction permet de changer les caractéristiques de la pédale. ':g
Exemple de définition : Passage des caractéristiques de pédale simple aux caractéristiques de double 32>
pédale (en option). “g
1) Apres avoir affiché I'interrupteur logiciel, appuyer sur la touche (&) ou = ":-" - "-" 7]
pour afficher “ {7 - ",
2) Appuyer sur la touche &) pour allumer le témoin de couture.
3) Appuyer sur la touche [#z) pour afficher “/f - . ) ""-" - "
Indication sur la position @ — ==
0: 1 pédale &
1 : Pédale a 2 positions, pédale PK a 2 positions
2 : PK-57
3 : Triple pédale, triple pédale PK (priorité a droite)
4 : Triple pédale, triple pédale PK (priorité a gauche)
5 : Triple pédale, triple pédale PK (pas de priorité)

4) Aprés avoir terminé, valider en appuyant sur la touche ) .

% Aprés avoir modifié les parametres de l'interrupteur logiciel, placer
l'interrupteur d’alimentation sur arrét, puis le remettre sur marche. La couture
s’effectue avec les nouvelles valeurs des parametres de l'interrupteur
logiciel.
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(3. Tableau des fonctions de I'interrupteur logiciel )

Note) Le contenu de l'interrupteur logiciel varie selon le numéro de révision de la ROM systéme (le contenu suivant est donné pour le
numéro de révision "005D").

Valeur a la sortie

Affichage Fonction Plage de réglage dusine Observations
- Sélection de la limite de vitesse maximale de couture | 200 a 2.200 sti/min 2.200 sti/min
NI (de 100 sti/min au début de la couture)
I
Cette fonction permet de régler la vitesse de chacun | Premier point : 200 & 900 1: 200 sti/min
- - des cinq premiers points de la couture par pas de 100 | Deuxi€éme point : 200 2 2.200 |2 : 600 sti/min
] .’ -| = pts/mn au début de la couture. Troisiéme point : 200 42.200 |3 : 1.000 sti/min
Quatriéme point : 200 & 2.200 |4 : 2.200 sti/min
L' L Cinquiéme point : 200 2 2.200 |5 : 2.200 sti/min
Cette fonction permet d’autoriser ou d'interdire I'appel | Les numéros de configuration [N°51:1 N°60:1 |Les numéros 1
1 1 des données des configurations de couture de | 1 & 64 peuvent étre spécifiés | N°52: 1 430 montent les
> - |- maintenance. individuellement. N° 53 : 1 configurations
Lt 0 : Rappel désactivé N° 54 : 1 de couture
1 : Rappel activé ?g;a(;roet de la LK-
Cette fonction permet de spécifier un changement |0 : Désactivée 0
de numéro de configuration, le taux d’échelle X/Y, |1 : Activée (verrouillage)
"’ [] , "' la limite de vitesse maximale de couture et la
- | - température du coupe-fil a chaud. Elle permet
’_' ! ’_' également de spécifier si le changement est
acceptable (prévention d’anomalie).
Sélection du mode du compteur 0 : Progressif 0
Y -, | | Compteur de piéces : compteur progressif 1 : Dégressif
(¥} '. - ) 1| | Compteur de fil de canette : compteur dégressif
AN} (A
Cette fonction permet de spécifier la position d’arrét | 0 : Arrét sur la position 0
- . - de la barre a aiguille. supérieure type H,G 53°
) ’ L - ) ’ En mode d’arrét avec l'aiguille relevée, la machine type Z 40°
[N A ] 1t tourne en sens inverse depuis la position d’arrét | 1 : Arrét au point mort haut 22°
= 1= - supérieure, puis s'arréte.
Cette fonction permet de spécifier le point de référence | 0 : Origine 0
-, | - W | | pour I'agrandissement/réduction. 1: Point de départ de la
’l 'I 'l - " 'l couture
Cette fonction permet de spécifier si un retour a |0 : Interdit 0
"’ "’ "’ I'origine doit étre exécuté aprés la fin de la couture |1 : Autorisé
" ’-' - , ] (Lors de I’exécution de la couture avec la
| o configuration normale n° P1 a P7).
Cette fonction permet d’activer ou désactiver le | 0 : Interdit 0
"’ "’ "’ repérage de l'origine aprés la couture. 1 : Autorisé
’ ] " - , ] (Lors de I’exécution de la couture avec la
Y | o configuration combinée).
Cette fonction permet de choisir les spécifications de | 0 : Pédale simple standard 0
la pédale. 1 : Double pédale
2 : Pédale simple (PK-57)
' '-’ '-’ 3 : Triple pédale
-
(priorité a droite)
' ’ ' ’ ] 4 : Triple pédale
(priorité a gauche)
5: Triple pédale
(pas de priorité)
Cette fonction sélectionne le fonctionnement |0 : Interdit 1
1 | 4| | facultatif du tire-fils. 1 : Autorisé
Hi !
Cette fonction permet de sélectionner I'entrée de | 0: Désactivé = 2
/] " -’ I'interrupteur de pause. (Lorsqu'on sélectionne | 1: Touche de réinitialisation
e | - | = "réinitialisation du panneau", I'entrée de pause n'est du panneau .
(] ’_' ’_ active que pendant la couture.) 2 : Interrupteur sur la téte de
la machine
Cette fonction permet de sélectionner la phase |0 : 161" Lente 2 Le début de
’ "' ', d'entrainement. 1:149° I'entraTnemgnt
| - | - * La valeur 1 ou 0 du paramétre est plus efficace |2: 137 peut étre spécifié
! ’_' ’_ lorsque le fil n’est pas bien tendu. 3:125 par I'angle de
4:113° ) I'arbre principal.
Note) 5:101° Rapide
Cette fonction permet d'activer ou désactiver la |0 : Interdit 1 Ne pas utiliser
" "’ ’ fonction de détection de cassure du fil. 1+ Autorisé I'option “2”.
’- ] - { (Cette fonction effectue la détection a 8 points du début | 2 : Non réglé
- |t de la couture et a 3 points pendant la couture.)

Note) Lorsque le tissu est trés épais, I'aiguille risque se casser si la phase est tardive. Y prendre garde.
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Affichage Fonction Plage de réglage g,i';r‘:; a la sortie Observations
Détermine la position de passage du tire-fil. 0: Le tire-fil passe au-dessus 0 Pour la LK-1942
’ ' ’ '-' du presseur intermédiaire. seulement
2| Y| o 1: Le tire-fil passe au-
[ [} 11 dessous du presseur
- - intermédiaire.
- Cette fonction permet d’activer ou désactiver la détection | 0 : Interdit 1
’ [} ’ de pression d’air. 1 : Autorisé
e | -
Lid {
JY -, Avec le presse-tissu de 'AMS-206, I'origine est corrigée. | 0:Sans correction 0 Déplacement
’ ' ' ’ 1 : Avec correction automatique de Y = 12
" ," - ’ ' mm juste aprés le
e | e o retour a l'origine
Cette fonction permet d'activer ou désactiver le mode de | O : Normal 0 Pour le batissage, le
batissage. Les données de configuration de couture sont | 1 : Batissage solénoide d'ouverture
chargées pour "l'entrainement sans couture" et le point du disque de tension du
- - courbe pour la "couture” et la fonction est actionnée. fil en option est
.’ ’- " nécessaire.
[ { [ K] (Paramétrage de la
- fonction n°® 28-1 de
I'interrupteur logiciel:
pour type H seulement)
Cette fonction permet d’activer/désactiver la fonction | 0 : Désactivée 2 Dans les deux cas,
Y - d’ouverture du disque de tension n° 2 (en option pour le | 1: Ouverture du disque raccorder a J59 de la
’ ) ’ , type H) ou la fonction de tirage du fil (types G et Z). 2 : Tirage du fil carte principale (MAIN)
,- "' - ,‘ (une wutilisation
o | e SN simultanée n’est pas
possible).
Cette fonction permet de sélectionner le bloc-tension n° | 0 : Inopérants 1 Option 1 : Sortie de P95 |
1: Tous les points d’inversion Option 2 : Sortie de P99 m
" , ’ Cette fonction permet de spécifier si toutes les | 2: Points d’inversion (Voir le tableau de L
- commandes d’inversion des données de configuration optionnels seulement. sortie des 2
_' ' ' sont effectives ou si seuls des points d’inversion électrovannes de la
optionnels le sont. liste des piéces en "0
option.) b
—
Cette fonction permet de sélectionner le moment de | 0: Le presseur remonte apres 0 Lorsque ce paramétre ")
- - -, relevage du presseur apres la fin de la couture. |? coupe du fil et retourne esta"1", il est possible
’ ’ ' ’ a l'origine. ) de retirer le tissu
-' .' - ’ ' 1: Le presseur remonte juste instantanément car le
P P aprés la coupe du fil. presseur remonte juste
apres la coupe du fil.
- -, Cette fonction n’est pas utilisée avec la LK-1941/42. - 0
’ ' ’ ' ' Ne pas changer le réglage.
- - -
A1 [N
- | - Cette fonction active ou désactive la sortie du refroidisseur | 0 : Interdit 1
’ ) ’ d'aiguille. 1 Autorisé
ot e -
A} !
Cette fonction permet d’activer ou désactiver I'instruction | 0 : Autorisé 0 Méme lorsque ce
" " ", de commande du coupe-fil dans les données de | 1 :Interdit parametre est a 1
- - configuration. (fonction désactivée),
-' ’_' la fonction est activée
lors d'une pause, etc.
-y -, Cette fonction permet d’activer ou désactiver la commande | 0 : La coupe du fil est activée. 0
' ' ’ ' ’ du coupe-fil. 1: Lacoupe dufil est interdite.
- - -
AN 0’
Cette fonction permet de régler la commande du délai | 250 a 950 ms 700 Pour le type a coupe-fil
entre la désactivation de la sortie du coupe-fil chauffant a chaud seulement
- -, et I'activation du tire-fil. Lorsqu’on utilise du gros fil,
,.’ '. - ' ’ augmenter la valeur.
' ' , ' On peut améliorer la finition aprés la coupe du fil en
-— - changeant l'intervalle entre la désactivation du coupe-fil
a chaud et I'activation du tire-fil.
(Le réglage peut étre effectué par pas de 50 ms.)
- -, Cette fonction permet de spécifier si la commande du | O : Désactivée 0
XN ) ] | dispositif de serrage du fil en option est activée. 1 : Activée
- - -
(V] (X
-, -, Cette fonction permet de spécifier le point de | 2 a5 points 2
' ’ ' ’ , désactivation du cylindre de guidage pour le dispositif de
" ' - " serrage du fil en option par le nombre de points depuis le
- début de la couture.
-, -, Cette fonction permet de spécifier la vitesse de rotation | 0 : Grande vitesse (1.600 sti/ 0
' ’ ' ’ ' ’ du bobineur. min)
" " - K] 1 : Petite vitesse (800 sti/min)
- LS
Cette fonction permet de spécifier le chemin de retour au | 0 : Interdit 0 Sélectionnez «activée»
J — - point de départ de la couture. Lorsqu’on choisit 'option | 1 : Autorisé lorsqu’un mouvement
' ’ ' ’ «activée», le retour au point de départ de la couture en ligne droite n’est pas
" ’- - ’ ' s’effectue en suivant le tracé de la configuration de possible en raison de la
P L couture a I'envers. forme du presseur ou
pour une cause
similaire.
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(X. DIVERS

(1. Configuration de couture)

(1) Dispositif de saisie de configuration

Il est possible de saisir la configuration a I'aide du dispositif de programmation commode PGM-7 ou PGM-20.

(2) ROM de données pour les configurations de couture

L

e)

A | I
o0

s

ROM de données ROM systéme Interrupteur DIP

| PO Avant d’insérer/extraire la ROM ou de\

@ changer la position du commutateur,

I couper I'alimentation. I
1) La carte principale (MAIN) comporte une ROM de
données dans U32.

O Lorsque I'on crée une configuration avec le
PGM-7, s’assurer que cette ROM est en place.
(La configuration créée est enregistrée dans
cette ROM.)

N° de piéce de la ROM : HLO11940000
(EEP-ROM 58C256)
Enregistrer également dans cette ROM
lorsqu’on crée une configuration avec le PGM-
20.
2) Lorsqu’on utilise la ROM de données (EEP-ROM
58C65) pour 'AMS-206, placer I'interrupteur DIP
SW1-1 sur OFF. Lorsqu’on utilise le presseur de
I’AMS-206, changer la valeur de la fonction n° 56
de linterrupteur logiciel pour régler la position de

couture.
7" " Verifier la position de Pinterrupteur |
I DIP lorsqu’on remplace la ROM de I
I ftefion, données. Si I'interrupteur est mal I
I 9 positionné, les données correctes ne I
I pourront pas étre lues et I'indication I
o _ELERouEtmpna

(3) Tableau de I'interchangeabilité de la ROM des données (piece) de la LK-1941/42

Type de ROM Utilisable/inutilisable
Pour la LK-1900 27C256 Inutilisable
Pour la LK-1910/20 58C256 Utilisable
Pour 'AMS-206 58C65 Utilisable
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(4) Création d’une configuration de couture

Position de départ

de la couture
Position de départ | Axe du presseur
de la couture

5 5 0

Mise en place du tissu

Seconde origine

1) Position de retrait du presseur (application de la seconde origine)
Dans certains cas, le presseur n’est pas d’aplomb et il est difficile de mettre certains tissus en place.
Pour faciliter la mise en place du tissu, fixer alors la seconde origine prés du centre du presseur.

SIVONVYHS

2) Lorsqu’on utilise une ébauche de cadre
d’entrainement
Lorsque la hauteur de relevage du cadre
d’entrainement est grande, celui-ci risque de
heurter le presseur intermédiaire. Il est alors
recommandé de fixer la position de retrait du
presseur (seconde origine) comme il est indiqué
au point 1) ci-dessus et de faire un creux pour le
presseur intermédiaire dans I'ébauche de cadre
d’entrainement.

Creux pour le presseur
intermédiaire

3) Position de coupe du fil

100 1) Dans la mesure du possible ne pas saisir des

45 4.5 données de coupe du fil sur une partie oblique.
Il se peut en effet que le fil ne soit pas coupé
dans certains cas.

2) Lors de la saisie de la commande de coupe du
fil, régler le pas du dernier point a 2 mm ou
plus.

~—~ |l est nécessaire d’utiliser un\
@ dispositif de programmation pour
créer des configurations de couture. y

[}

60

A

' Origine

LA
N\
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(2. Positionnement des interrupteurs DIP )

En changeant la position des commutateurs DIP SW1
@, DIP SW2 @ et du commutateur & glissiere SW3 ©
sur la boite de commande, on peut modifier les réglages
comme il est indiqué dans le tableau ci-dessous.

commutateurs DIP et du

n commutateur a glissiére, mettre la

machine hors tension.
¢ Attendre pour placer I'interrupteur
inutilisé sur ON.

N\

¢ Avant de changer la position des |
I

I

|

I

@ DIP SW1
Fonction Changement de la hauteur d'arrét de la barre a aiguille (Il est possible de spécifier = 7 niveaux en combinant la valeur de
réglage des DIP SW1-1 a -3 et le code sélectionné avec DIP SW2-1.)
SW1-1 SW1-2 SW1-3 SW1-4(non utilisé) Valeur de réglage | Hauteur de la pointe de l'aiguille lors de I'arrét en positon HAUTE
OFF OFF OFF OFF 0(A la sortie dusing) | La hauteur dépend de la valeur de réglage du interrupteur DIP SW2-1 @.
ON OFF OFF OFF 1
OFF ON OFF OFF 2 DIP SW2-1
ON ON OFF OFF 3 ON/Position d'arrét de l'aiguille - supérieure
OFF OFF ON OFF 4 OFF/Position d'arrét de I'aiguille - inférieure
ON OFF ON OFF 5
OFF ON ON OFF 6
ON ON ON OFF 7
@ DIP SW2
Fonction ON OFF A la sortie d'usine
SW2-1 Sélection du code de position d'arrét de Supérieure Inférieure OFF
la barre a aiguille en position HAUTE
SW2-2 Sélection de la vitesse de coupe du fil 250 sti/min 400 sti/min ON
SW2-3 Non utilisée - - OFF
SW2-4 Non utilisée - - OFF
SW2-5 Non utilisée - - OFF
SW2-6 Non utilisée - - OFF
SwW2-7 Non utilisée - - OFF
SW2-8 Non utilisée — — OFF

© Commutateur & glissiére SW3

Fonction

A la sortie d'usine

Non utilisée

Cété 3 ON
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(3. Raccordement de la pédale en option )

% Lors de I'utilisation de la pédale en option, se reporter a “2-(4) Sélection des caractéristiques de
pédale” sous “ VIl. COMMENT UTILISER L’'INTERRUPTEUR LOGICIEL".

(1) Raccordement de la pédale a deux positions

1) Retirer le cordon de la pédale standard du
connecteur J18 de la carte d’alimentation principale
(MAIN).

2) Introduire le cordon de la double pédale dans la
boite de commande et le brancher au connecteur
J26 de la carte principale (MAIN).

Double pédale : N° de piece M85205800A0

* Fonction n° 10-1 de linterrupteur logiciel

1) Débrancher le cordon de la pédale standard au
connecteur J18 sur la carte de circuits MAIN et
brancher a la place le cable adaptateur pour PK -
57 ©.

2) Brancher le cordon de la pédale PK - 57 au
connecteur J71 du cable adaptateur pour PK - 57
@ a l'arriére de la boite de commande. Fixer le
céble en deux endroits avec la bride adhésive @
Serrer également avec une vis le fil de terre de la
PK - 57 comme sur la figure.

SIVONVYHS

PK-57:

N° de piece GPK570010B0
Céble adaptateur pour PK - 57 :

N° de piece M90135900A0
Bride adhésive :

N° de piece E9607603000 (2 pc.)

Fil de terre

* Fonction n°® 10-2 de l'interrupteur logiciel

(3) Raccordement de la double pédale PK
Cable de terre 1) Retirer le cordon standard de la pédale du
connecteur J18 de la carte d’alimentation principale
(MAIN).

J26 2) Introduire le cordon de la double pédale PK dans
> la boite de commande et le brancher au cordon de
raccordement de la double pédale Ui et au
connecteur J26 de la carte principale (MAIN).
Serrer le cable de terre avec une vis comme illustré
sur la figure.

Double pédale PK :
N° de piece M85905130AA

Cordon de raccordement de double pédale :
N° de piece M90315800A0

* Fonction n° 10-1 de l'interrupteur logiciel
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(4) Raccordement de la pédale a 3 positions

1)

Retirer le cordon de la pédale standard du
connecteur J18 de la carte d’alimentation principale
(MAIN).

Insérer le cordon de la pédale a 3 positions dans
la boite de commande et le brancher au connecteur
J26 de la carte principale (MAIN).

Pédale a 3 positions : N° de piece M85215800A0

*Fonctions n° 10-3 & -5 de l'interrupteur logiciel

(5) Raccordement de la pédale PK a 3 positions

1)

Retirer le cordon de la pédale standard du
connecteur J18 de la carte d’alimentation principale
(MAIN).

Faire passer le cordon de la pédale PK a 3 positions
dans la boite de commande, le raccorder a
I’ensemble de cable de changement <1> et le
connecter au connecteur J26 sur la carte principale
MAIN.

(Pour la connexion, voir le tableau ci-dessous.)

Pédale PK a 3 positions :

N° de piece GPK470010AB
Cable de rechange :

N° de piece M90255800A0

*Parameétres n° 10-3 a 5 de l'interrupteur logiciel

PK-47 Cordon relais Nom de signal
P1 P101 Cadre d’entrainement 1
P2 P102 Cadre d’entrainement 2
P3 P103 Cadre d’entrainement 3
- P104 Non utilisé
P4 P105 Départ

N\
On peut utiliser soit la borne J18 soit la borne J26 de la carte principale (MAIN) |

pour la pédale.

Si I'on raccorde deux pédales en méme temps, la machine risque de ne pas |
fonctionner. Faire attention lorsqu’on utilise la pédale en option car la machine |
risque de ne pas fonctionner si les deux connecteurs sont connectés en méme |
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