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IMPORTANT SAFETY INSTRUCTIONS

Putting sewing systems into operation is prohibited until it has been ascertained that the sewing systems in
which these sewing machines will be buiit into, have conformed with the safety regulations in your country.
Technical service for those sewing systems is alsc prohibited.

1.

2.

3.

Observe the basic safety measures, inciuding, but not limited to the following'drnes, whenever you use the
machine. ’

Read all the instructions, including, but not limited to this Instruction Manual before you use the machine.
In addition, keep this Instruction Manual so that you may read it at anytime when necessary.

Use the machine after it has been ascertained that it conforms with safety rules/standards valid in your
country.

. All safety devices must be in position when the machine is ready for worl or in operation.

The operation without the specified safety devices is not allowed.

- This machine shall be operated by appropriately-trained operators.
. For your personal protection, we recommend that you wear safety glasses.
. For the following, turn off the power switch or disconnect the power plug of the machine from the

receptacle.

7-1 For threading needle(s), looper, spreader etc. and replacing bobbin. S,

7-2 For replacing part(s) of needle, presser foot, throat plate, looper, spreader, feed dog, needle guard, foider,
cloth guide etc.

7-3 For repair work.

7-4 When leaving the working piace or when the working place is unattended.

7-5 When using clutch motors without applying brake, it has to be waited until the motor stopped totally.

- If you should aliow oil, grease, etc. used with the machine and devices to come in contact with your eyes or

skin or swallow any of such liquid by mistake, immediately wash the contacted areas and consuit a medical
doctor.

[{o]

1.
12.

13.

14,

. Tampering with the live parts and devices, regardless of whether the machine is powered, is prohibited.
. Repair, remodeling and adjustment works must only be done by appropriately trained technicians or

specially skilled personnel. Cnly spare parts designated by JUKI can be used for repairs.

General maintenance and inspection works have to be done by appropriately trained personnel.

Repair and maintenance works of electrical components shall be conducted by qualified electric
technicians or under the audit and guidance of specially skiiled personnel.

Whenever you find a failure of any of electrical components, immediately stop the machine.

Before making repair and maintenance works on the machine equipped with pneumatic parts such as an air
cylinder, the air compressor has to be detached from the machine and the compressed air supply has to be
cut off. Existing residual air pressure after disconnecting the air compressor from the machine has to be
expelled. Exceptions to this are only adjustments and performance checks done by appropriately trained
technicians or specially skilled personnei.

Periodicaily clean the machine throughout the period of use.

15.

16.

Grounding the machine is always necessary for the normal operation of the machine. The machine has to
be operated in an environment that is free from strong noise sources such as high-frequency welder.

An appropriate power piug has to be attached to the machine by electric technicians. Power plug has to be
connected to a grounded receptacle.

17.
18.

The machine is only allowed to be used for the purpose intended. Other used are not allowed.

Remodel or modify the machine in accordance with the safety rules/standards while taking all the effective
safety measures. JUKI assumes no responsibility for damage caused by remodeling or madification of the
machine.

19,

Warning hints are marked with the two shown symbols.

Danger of injury to operator or service staff

ltems requiring special attention
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FOR SAFE OPERATION

10.

11.

12.

. Don’t put your hand under the needle when you turn “on” the power switch or operate

the machine.

. Don’t put your hand into the thread take-up cover while the machine is running.

r

. Turn OFF the power switch before tilting the machine head or removing the belt cover

and the V beit.

. Never bring your fingers, hair or clothing close to, or place anything on the handwheel,

V-belt, bobbin winder wheel or motor during operation.

. If your machine is provided with a belt cover, finger guard and safety plate, never

operate your machine with any of them removed.

. The hook rotates at a high speed while the machine is in operation. To prevent possibie

injury to hands, be sure to keep your hands away from the vicinity of the hook during
operation. in addition, be sure to turn OFF the power to the machine when replacing
the bobbin.

When tilting the machine head, exercise care not to aliow your fingers ete. to be caught
under the machine head.

- Do not wipe the surface of the machine head with lacquer thinner.

Never operate the machine unless its oil pan has been filled with oil.

Don’t use a motor pulley of a larger outside diameter than the standard outside diameter
for the first one month.

Confirm that the voltage and phase (single- or 3-phase) are correct by checking them
against the ratings shown on the motor nhameplate.

In case of maintenance, inspection, or repair, be sure to turn OFF the power switch
and confirm that the sewing machine and the motor have completely stopped before
starting the work. (In case of the clutch motor, it continues rotating for a while by the
inertia even after turning OFF the power switch. So, be careful.)

CAUTION BEFORE OPERATION

E WARNING
)\ Toavoid maifunction and damage of the machine, confirm the following.

one.

* Clean the sewing machine thoroughly before using it for the first time.

* Remove all dust coliected on the sewing machine during the transportation.

* Confirm that the voltage and phase are correct.

* Confirm that the power plug is properly connected.

* Never use the sewing machine in the state where the voltage type is different from the designated

* The direction of rotation of the sewing machine is counterclockwise as observed from the
handwheel side. Be careful not to rotate it in reverse direction.
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1. T /SPECIFICATIONS/ ##% /TECHNISCHE DATEN/
CARACTERISTIQUES/ESPECIFICACIONES/
CARATTERISTICHE TECNICHE

DDL-8700 DDL-8700A DDL-8700H
H = —la < B FEY —HiE @y TEY-EY
BWwEE &= 5,500 mm &= 4,000 pm” &= 4,000 rom
EABHRS 5 mm 4 mm 5 mm
#t DBx 1 #9~#18 DAX 1 #9~#1] DB X 1 #20~#23
HAOFEE (UEEF) [10mm @8 13mm (§X) 9mm (&KX 10mm (5 13 mm &A)
= B & Ja1—FZa-FILvIRAAIUNo. T
DDL-8700L
H B B9
e 4,000 rom (#BLEES 5 mmbT
BU0EE 3,000 rpm == ( N ik
g5 3,200 rom @LBRE 5 mmblt)
BARERS 7 mm o
&t DBX 1 #20~#23 (DP X5 #16~#18)
BAOFT (VELE) 13 mm (§&X)
£ B A Ja—FZa—-FIUvIRA AN
DDL-8700 DDL-8700A DDL-8700H
Application For medium-weight materials For light-weight materials For heavy-weight materials
Sewing speed Max. 5,500 rpm Max. 4,000 rpm Max. 4,000 rpm
Stitch length Max. 5 mm Max. 4 mm Max. 5 mm
Needle DBx1#9t0#18(134#65t0#110) | DBx 1 #9to#11 (134 #65t0#75) | DBx14#20t0 423 (134 #125to #160)
Presser foot lift (by knee lifter) | 10 mm (Standard) 13 mm (Max.) 9 mm (Max.) 10 mm (Standard) 13 mm (Max.)

Lubricating oil

JUKI New Defrix Oil No. 1

Workplace-related noise at sewing speed n = 4,500 min™ : Lra =< 83 dB (A)

Noise Noise measurement according to DIN 45635-48-A-1.
DDL-8700L
Application For heavy-weight materials

Sewing speed

[ Max. 4,000 rpm (for feed pitch of 5 mm or less) |

3,000 rpm Max. 3,200 rpm (for feed pitch of 5 mm or more)

Stitch length Max. 7 mm
Needle DB x 1 #20 to #23 (DP x 5 #16 to #18)
Presser foot lift (by knee lifter) 13 mm (Max.)

Lubricating oil

JUK! New Defrix Oil No. 1

Workplace-refated noise at sewing speed n = 3,000 min' : Lra = 76 dB (A)

Noise Noise measurement according to DIN,45635-48-A-1.
DDL-8700 DDL-8700A DDL-8700H

A & — A - k) - SRR — AR - e PR - R
BOEE B5 5,500 rpm =& 4,000 rpm 5 4,000 mpm
BAHBEE 5 mm 4 mm 5 mm

i &t DBx1 #9 ~ #18 DAx1 #9 ~ #11 DBx1 #20 ~ #23

BRSE (BREHEF) | 10mm (B€) Bmm (FX) 9mm (FK) 10mm (£¥) 13mm (&K)

= R % w JUKI No.1 375




2. SVYDRA(HT /INSTALLATION/ G 4isahzzss /
INSTALLATION/MISE EN PLACE/INSTALACION/INSTALLAZIONE
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3) EVI@ENY FORICAN. T—JILDILEVIBICHhHEHET. SRBR T TURBODEEER 2 v
avO@DLICBBLTL RS,

(1) Installing the under cover

1) The under cover shouid rest on the four corners of the machine table groove.

2) Two rubber seats @ for supporting the head portion on the operator side €9 are fixed on the extended
portion of the table by hitting the nail @ , and the other two rubber cushion seats ® on the hinge side
are fixed by using a rubber-based adhesive. Then, oil pan @ is placed.

3) Fit hinge @ into the opening in the machine bed, and fit the machine head to table rubber hinge @ before
placing the machine head on cushions & on the four corners.

(1) REHRE
) REMZIREEONAL -
2) ARST@ERIAION 2 EFEGE X E@ITEH 4 0L - BRSO EAON 2 [ESE
REOTIFEE - ARBEBOK L% -
3) A S FIHEIE 6 MBI TR o
4) ERAEGMEIRENA L  HEARERYE® » EESHEINANKEESO | -

(1) Installieren der Olwanne

1) Die Olwanne ist so zu installieren, daB sie einwandfrei von den vier Ecken der Maschinetisch-Vertiefung
gehalten wird.

2) Zwei Gummisitze @ gemaB der obigen Abbildung mittels Nagein @ auf Seite @ (Bedienerseite)
befestigen. Zwei Dampfersitze & mittels eines Gummiklebers auf Seite ® (Scharnierseite) befestien.
Dann die Olwanne @ auf die befestigten Sitze legen.

3) Das Scharnier @ in die Offnung im Maschinenbett einpassen, dann den Maschinenkopf in das
Gummischarnier @ des Tisches einsetzen, bevor er auf die Dampfer @ in den vier Ecken abgesetzt
wird.
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(1) Pose du bac a huile
1) Poser le réservoir d’buile de fagon qu'il soit correctement maintenu en position par les quatre coins de
Pouverture de la table. '

2) Fixer les tampons en caoutchouc € du coté @ (coté utilisateur) au moyen de clous @, de la maniare

ilustreé ci-dessus. Poser aussi les tampons de support @ sur le coté (c6té de la charniére) avec du
ruban adhésif & base de caoutchouc. )

Placer ensuite le réservoir d’huile @ sur les tampons fixes.
3) Introduire la charniere @ dans I'orifice du socle, et fixer Ia téte de machine sur la charniére de table en
caoutchouc @ avant de placer la téte de machine sur les tampons & des quatre coins.

(1) Instalacién del colector de aceite

1) El Cérter del aceite debe descansar en las 4 esquinas de la abertura de la mesa de Ia maquina.

2) Como muestra la figura, coloque almohadillas de goma @ en el lado § (lado de la operaria) usando
clavos @. Fije las almohadillas de goma @ en el lado @ (lado de la bisagra) usando un adhesivo con
base de goma. Luego coloque el carter del aceite @ en las almohadillas.

8) Para colocar la maquina, primero introduzca la bisagra @ en la abertura de la base de la maquina, y

luego alinee la maquina con las bisagras de goma de la mesa @ antes de apoyar la maquina en las
almohadilias @ puestas en las 4 esquinas.

(1) Instalacién del colector de aceite

1) La vaschetta dell'olio dovrebbe essere installata in un modo tale che essa sia saldamente tenuta a posto
sui quattro angoli della scanalatuna della tavola della macchina.
2) Fissare i due tamponi di gomma @ sul lato @ (lato dell'operatore) per mezzo di chiodi @ come qui sopra

indicato. Fissare due tamponi di supporto @ sul lato (lato provvisto di cerniere) tramite alsivo.
Posizionare quindi la vaschetta del'olio @ sui tamponi fissati.

3) Inserire la cerniera @ nell'apertura della base della macchina e, prima di posizionare la testa della
macchina sui tamponi di supporto @ ai quattro angoli, fissare la stessa alla cerniera di gomma del piano

@.

3. Nb AN~ REBEREBOMD R
INSTALLING THE BELT COVER AND THE BOBBIN WINDER
RHES - BREENRE
INSTALLIEREN VON RIEMENABDECKUNG UND SPULER
POSE DU COUVRE-COURROIE ET DU BOBINEUR
INSTALACION DE LA CUBIERTA DE LA CORREA Y LA BOBINADORA
INSTALLAZIONE DEL COPRICINGHIA E DELL’AVVOLGIFILO

Py
TROEHIC L DABOREEHHICEEED. E—YOEED LT 1T EERRLTH ST
TLEZL,

WARNING :
To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the ma-
chine and check to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

EE:
RTMLRAMEEMAS SN - BEEER  BRSEREC I EsEEES -

WARNUNG :
Um mégliche Verletzungen durch plstzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die

‘ Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, da3 der Motor vollkommen stillsteht,
bevor Sie mit dieser Arbeit beginnen.

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures dues 2 une brusque mise en marche de la machine, toujours
mettre la machine hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de
commencer 'opération ci-dessous.

AVISO :
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la
corriente eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta

completamente parado.
AVVERTIMENTO :

Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso delia macchina, spegnere la macchina ed

assicurarsi in anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.




(mm) (DDL-8700L) (mm)

4. UELIFEZOME /ADJUSTING THE HEIGHT OF THE KNEE LIFTER
B ENR S S ER-E%E /EINSTELLEN DER KNIELIFTERHOHE/
REGLAGE DE LA HAUTEUR DE LA GENOUILLERE/

AJUSTE DE LA ALTURA DEL ELEVADOR DE RODILLA/
REGOLAZIONE DELL’ALTEZZA DELL’ALZAPIEDINO A GINOCCHIO

HR
TROEEICLDAZGDREZEHHICEEEND . E—FOREDNIEE I EEFEILTH ST
TLEEW,

WARNING :

To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the ma-
chine and check to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

3-8
RTMLRARBEMAREY ' FHEESR - ERREREFLENEEET -

WARNUNG :
Um mogliche Verletzungen durch plétziiches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die
Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht,

A bevor Sie mit dieser Arbeit beginnen.

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures dues & une brusque mise en marche ce la machine, toujours
mettre la machine hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de
commencer I'opération ci-dessous.

AVISO :
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la
corriente eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta
completamente parado.

AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed
assicurarsi in anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.
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1) O EIFICR MR OB 34 10 mm TY,

2) UZLEmn C@ICL->THRESIEEL 13 mm FTCHETDIENTEET, AYAT
DEEIFERAI mmcLTL 2L ,

3) BAZ10 MM EHIFELSICTBEL. HE@DEHRD—ETH ol REETIZ @& 41
SIEWNKSITER L THEEL TS0, S

1) The standard height of the presseér foot lifted using the knee lifter is 10 mm.

2) You can adjust the presser foot lift up to 13 mm using knee lifter adjust screw @. (Max. 9 mm for A type)

3) When you have adjusted the presser foot lift to over 10 mm, be sure that the bottom end of needie bar @
in its lowest position does not hit presser foot @ .

PRENR A BB % 10 mm o

T BT A WS QT LRI B B AR E 13mm o (AZUIFEAR 2 9 mm o )

BRI SR A2 10 mm DA LS - R R@u T T EE RIE TR » THERZENO -

Die NormalhShe des mittels Knielifter angehobenen NahfuBes ist 10 mm.

Der NahfuBhub kann mit Hilfe der Knielifter-Einstellschraube @ bis auf 13 mm eingestellt werden.

(Max. 9 mm fir Typ A)

3) Wenn der Nahfuhub auf tiber 10 mm eingestellt wurde, muss darauf geachtet werden, dass das untere Ende der
Nadelstange @ in der Tiefstellung nicht mit dem NahfuB @ in Bertihrung kommt.

N =
—

D= v

1) La hauteur standard du pied presseur torsqu’on le reléve avec ia genouillére est de 10 mm.

2) On peut régler la hauteur de relevage du pied presseur jusqu'a 13 mm a Paide de la vis de réglage de
genouiliere @ . (9 mm maxi pour le type A)

3) Silon ragle la hauteur de relevage du pied presseur a plus de 10 mm, s’assurer que le bas de la barre
a aiguille @ sur sa position inférieure ne heurte pas le pied presseur @ .

1) Laaltura normal que se eleva el pie prensatelas usando el elevador de rodilla es 10 mm.

2) Usando el tomillo de ajuste @ , Ud. puede ajustar la elevacion del pie prensatelas usando el elevador de rodilia
hasta un méximo de 13 mm. (Méx. 9 mm para el tipo A)

3) Cuando ha ajustado la elevacion del pie prensatelas a mas de 10 mm, asegUrese que el extremo inferior de la
barra de la aguja @ , al estaren su posicién més baja, no choca con el pie prensatelas @ .

1) Lalzata standard del piedino premistoffa tramite I'alzapiedino a ginocchio & 10 mm.

2) Sipuo regolare I'alzata del piedino premistoffa fino a 13 mm usando la vite di regolazione deil’alzapiedino
a ginocchio @ . (9 mm max. per tipo A)

3) Quando l'alzata del piedino premistoffa & stata regolata a un valore supetriore a 10 mm, assicurarsi che
Pestremita inferiore della barra ago @ nella sua posizione pil bassa non urti contro il piedino premistoffa




S. SRILHEDMD{HI /INSTALLING THE THREAD STAND/ SELsE R
INSTALLIEREN DES GARNSTANDERS/POSE DU PORTE-BOBINES/
INSTALACION DEL PEDESTAL DEL HILO/INSTALLAZIONE DEL PORTAFILO

-
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6. #2/l/LUBRICATION/ JNiH /SCHMIERUNG/LUBRIFICATION/
LUBRICACION/LUBRIFICAZIONE
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WARNING :
To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the ma-
chine and check to be sure that the motor has totaily stopped rotating in prior.

S
BTBLERARBIER A S5 » BEREER BREERES I S EES .
WARNUNG :

Um maégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die
. Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stilisteht,
A bevor Sie mit dieser Arbeit beginnen.
AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures dues & une brusque mise en marche de la machine, toujours
mettre la machine hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de
commencer I'opération ci-dessous.
AVISO :
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de fa maquina, desconecte la
corriente eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor ests
compietamente parado.
AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere Ia macchina ed
assicurarsi in anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.
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(1) Information on lubrication

1) Fill oil pan @ with JUKI New Defrix Oil No. 1 up to HIGH mark @ .
2) When the oil level lowers below LOW mark @, refill the oil pan with the specified oil,

3) When you operate the machine after lubrication, you will see splashing oil through oil sight window @ if
the lubrication is adequate.

N ST T N
I @%}j“ When you first operate your machine after setup or after an extended period of disuse, run

your machine at 3,000 rpm. for about 10 minutes for the purpose of break-in. I

) §IE JUKI New Defrix No.1 S EE MO 1 - —ETE] HIGH Btz te

2) EERIHEREE LOW RO T » 5k Fik s -

3) DNEEESMSLN  MREE AR - LB NS @B E) -

1) HHREBEBNS D  BEEBNE D ER .
T T e e e e
i =1
IKgij AR RIS R S S A E R » BT 10 588 3,000 rpm fE ST o |
| \

(1) Information zur Schmierung

1) Die C)Iwannf,' @ bis zur Markierung HIGH € mit JUKI New Defrix Oil No.1 fillen.
2) Wenn der Olstand unter die Markierung LOW @ abfélit, die Olwanne mit dem vorgeschriebenen Ol
nachfillen.
3) Beiausreichender Schmierdimenge kann man beim Betrieb der Maschine nach der Schmierung Olspritzer
im Olschauglas @ feststelien. i
4) Beachten Sie, dass die Menge der Olspritzer nicht im Zusammenhang mit der Schmierdimenge steht.
,Vcﬂ:i cht Wenn Sie eine neue Maschine nach der Installation oder eine langere Zeit.unbenutzte\

| Nahmaschine in Betrieb nehmen, lassen Sie die Maschine bei 3.000 St/min etwa 10 Minuten |
N lang einiaufen.

(1) Consignes de lubrification
1) Rempilir le bac & huile @ avec de la JUKI New Defrix Oil N° 1 jusqu'au repére HIGH @ .
2) Lorsque le niveau descend en dessous du repére LOW @, remplir le bac & huile avec I'huile spécifige.

3) Sila lubrification est normale, un barbotage d'huile est visible par le hublot de contréle d'huile @ lorsqu’on
fait tourner la machine aprés la lubrification.

(1) Informacién sobre la lubricacién
1) Llene el colector de aceite @ con aceite JUKI New Defrix Oil N 1, hasta la marca “HIGH” €) .
2) Si el nivel del aceite baja de la marca “LOW” @, rellene el colector de aceite con el aceite especificado.
3) Siel sistema de lubricacién esta funcionando bien, al hacer funcionar la maquina, puede verse salpicar
el aceite a través de la mirilla del aceite @ . .
4) Observe que la cantidad que salpica el aceite no tiene relacidn con la cantidad de aceite lubricante.

/Ate'n I cion Cuando use la maquina por primera vez después de su instalacién y preparacion o después\

que no la haya usado por mucho tiempo, haga funcionar la méquina a una velocidad de |
U 3.00C ppm durante unos 10 minutos.




(1) Informazioni relative alla lubrificazione
1) Riempire la vaschetta dell'olio @ con Ofio JUKI New Defrix No.1 fino al segno HIGH @ .
2) Quando il livello dellolio scende al di sotto del segno LOW @), rabboccare la vaschetta dell'olio con I'apposito olio.
3) Ad azionamento della macchina dopo le operazioni di lubrificazione, si vedranno spruzzi di olio attraverso 'indicatore
visivo del livello dell'olio € se la lubrificazione & adeguata,
4) Sitenga presente che la quantita di spruzzi di olio non & proporzionale alla quantlta di olio lubrificante presente nella
vaschetta. s

T e e e e e e e e e e e e e e e e e e ———— e
| Att/enlz\ione Prima di attivare la macchina per cucire per la prima voita dopo I'installazione o dopo un Iungo |

periodo di inattivita, fare girare la macchina ad una velocita compresa tra 3.000 pnt/min per 10

\ \@/ minuticicaascopocirodaggio. " )
(2) EERMERE
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— (2) Adijusting the amount of oil supplied to the face

maximum minimum
=B =

n:::::: uar':rnr:;::;::quar:'n — plate parts
méxiomo  minimo 1)} Adjust the amount of oif supplied to the thread take-up and
massima minima needie bar crank @ by tuming adjust pin @ .

2) The minimurm amount of il is reached when marker dot @ is
brought close to needle bar crank @ by tuming the adjust pin
in direction @ .
3) The maximum amount of oil is reached when marker dot @ is brought to the position just opposite from the needle bar crank
by tuming the adjust pin in direction @ .
(2) EEVHEAGEE
1) FEEEERHREEONHED - BEHEALH@ETHE -
2) FEEOR BN EAOH NEE - BETIEIHEIROR  WER/) o
3) RE EFTR RO EE  EEREBANEEENAER - MEARA

(2) Einstellen der Olversorgungsmenge der Stimnplattenteile
1) Die Olmenge zur Versorgung des Fadenanzugshebels und des Nadelstangen-Kurbeltriebs @ durch Drehen des Olmengen-
Einstellbolzens € regulieren.
2) Die minimale Olmenge wird erzielt, wenn der Markierungspunkt @ durch Drehen des Einstellbolzens in Richtung @ in die
Nahe der Nadelstangenkurbel @ gebracht wird.
3) Die maximale Olmenge wird ermeicht, wenn der Markierungspunkt @ durch Drehen des Einstelibolzens in Richtung © zu der
Position direkt gegenliber der Nadelstangenkurbe! gebracht wird.

(2) Réglage de la quantité d’huile fournie aux organes de la plaque frontale
1) Régler la quantité huile foumie au releveur de fil et & la manivelle de barre 4 aiguille @ en toumant faxe de réglage @ .
2) Laquantité dhuile est minimum lorsqu'on toume faxe de réglage dans le sens @ jusqu'a ce que son point de repére @ soit en
regard de la manivelle de barre a aiguille @ .
3) Laquantité dhuile devient maximum lorsqu'on toume faxe de réglage dans le sens @ jusqu'a ce que le point de repére @ se
trouve exactement a l'opposé de la manivelle de barre a aiguille.

(2) Ajuste de la cantidad de aceite suministrada a los componentes de la placa frontal
1) Lacantidad de aceite suministrada a los componentes recogedores del hilo y a la biela de la barra de la aguja @ se ajusta
girando el vastago de ajuste @ .
2) Lacantidad minima de aceite se logra cuando el punto marcador @ se mueve hasta estar lo mas cerca posible de la biela de
la barra de la aguja @ . Para ello, es necesario girar el vastago de ajuste en la direccion @ .
3) Lacantidad méxima de aceite se obtiene cuando el punto marcador @ llega a fa posicion exactamente opuesta desde el
cigliefial de la barra de aguja girando el esparrago de ajuste en la direccién @ .

(2) Regolazione della quantita di olio fornito ai componenti della piastra frontale
1) Regolare la quantita di olio fomito al tirafilo e alla manovella della barra ago @ girando il pemo di regolazione @ .
2) La quantita di olio diventa minima quando il punto di riferimento @ viene portato vicino alla manovella della barra ago (7]
girando il pemo di regolazione nel senso @ .
3) Laquantita di olio diventa massima quando il punto di riferimento @ viene portato alla posizione proprio opposta alla manovella
della barra ago girando il pemo di regolazione nel senso & .
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7. SRR (BF)EEE5i%/ ADJUSTING THE AMOUNT OF OIL (OIL SPLASHES)
IN THE HOOK/ BRI REASERHIZE (BF) 393575 5%/EINSTELLEN DER OLMENGE
(OLSPRITZER) IM GREIFER/REGLAGE DE LA QUANTITE D’HUILE
(PROJECTIONS D’HUILE) DU CROCHET/AJUSTE DE LA CANTIDAD DE

ACEITE (MANCHAS DE ACEITE) EN EL GANCHO/ REGOLAZIONE DELLA
QUANTITA DI OLIO (SPRUZZI DI OLIO) NEL CROCHET

AR
xﬁgﬁﬁfﬁﬁbfhiioA%«@EE%ﬁékﬁ‘Hﬁﬁﬁﬁm+ﬁﬁﬁbt<ﬁauo
ARNING :

Be extremely careful about the operation of the machine since the amount of il has to be checked
by turning the hook at a high speed.

EE:
EERLUSEER - BTHIEASSY » RS AT RGES o
WARNUNG :

Lassen Sie beim Betrieb der Maschine duBerste Vorsicht walten, da die 6Imenge bei hoher Drehzahi
des Greifers Uiberpriift werden musg.
AVERTISSEMENT :

Faire fonctionner la machine avec les plus grandes précautions car la vérification de Ia quantité .
d’huile s’effectue en faisant tourner le crochet a grande vitesse. -
AVISO :

Ponga sumo cuidado acerca de la operacién de la maquina de coser dado que la cantidad de aceite
se debe comprobar girando el gancho a alta velocidad,
AVVERTIMENTO :

Prestare moita attenzione nell’effettuare questa operazione poiché ta quantita di olio deve essere
controllata facendo girare il crochet ad aita velocita.

@ HWE () FERREE
Amount of oil (oil splashes) confirmation paper
WE (0F) BEERE
Olmengen-(Olspritzer)-Prifpapier
Papier de vérification de la quantité d’huile
(projections d’huile)
Papel de confirmacién de cantidad de aceite
(manchas de aceite)
Foglio di carta per il controlio delia quantita di
olio (spruzzi di olio)

@ hE (BF) MRS
Position to confirm the amount of oil (oil splashes)
HE () BBHE . ]
Position zur Prifung der Olmenge (Olspritzer)
Position pour la vérification de la quantité d’huile
(projections d’huile)
Posicién para confirmar la cantidad de aceite
(manchas de aceite)
Posizione per verificare la quantita di olio
(spruzzi di olio)

25 mm

Gin,

e

3-10 mm

7

SRS AR

70 mm

"~
Ny ROBRICHTHT &
Oil splashes confirmation paper Closely fit the paper against the wail
HIAREZE R surface of the bed.
Olspritzer-Prifpapier ~FETEZI L minE:
Papier de vérification des projections d’huile Das Papier dicht gegen die
Papel de confirmacién de manchas de aceite Wandfliche des Olbehilters halten.
Carta per verificare gli spruzzi di olio Mettre le papier en contact étroit avec
la paroi du réservoir d’huile.
Pegue el papel contra la pared del
depdsito de aceite.
Fare aderire bene il foglio di carta alla
parete del serbatoio dell’olio.
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*  When carrying out the procedure described below in 2, remove the slide plate and take extreme caution
not to allow your fingers to come in contact with the hook. 7

1) If the machine has not been sufficiently warmed up for operation, make the machine run idle for
approximately three minutes. (Moderate intermittent operation)

2) Place the amount of oil {oil spots) confirmation paper under the hook immediately after the machine
stops running.

3) Confirm the height of the oil surface in the oil reservoir is within the range between “HIGH” and “LOW".

4) Confirmation of the amount of oil should be completed in five seconds. (Check the period of time with a
watch.)

XOETTTY DRfEER ﬂTF& RNERASEEFIEAEMEEE -
1) ﬁ&ﬁﬁ’ﬁLﬁ3ﬁ¢EEm EE o (ﬁ”%ﬁ HiEE)

2) WE (BF) BREAAEEIREHENRETHES

3) %ﬁMEEWEEmFEEHWMDwmﬁIZW°

4) FERHE () IEENSNASTDE - (EEZz)

*

Entfernen Sie bei der Ausfihrung des im folgenden Schritt 2 beschriebenen Verfahrens den Schieber,

und lassen Sie auBerste Vorsicht walten, damit Ihre Finger nicht mit dem Greifer in Berilhrung kommen.

1) Falls die Maschine noch nicht genligend warmgelaufen ist, die Maschine etwa drei Minuten lang im
Leerlauf laufen lassen. (MaBiger Intervallbetrieb)

2) Das Olmengen-(Olspritzer)-Prifpapier unmittelbar nach dem Anhalten der Maschine unter den Greifer
legen.

3) Sicherstellen, dass der Olstand im Olbehalter innerhalb des Bereichs zwischen “HI” und “LOW” liegt.

4) Die Prufung der Olmenge sollte innerhalb von funf Sekunden beendet werden. (Die Prifzeit mit einer

Stoppuhr messen.)

* Avant d'effectuer f'opération décrite au point 2 ci-dessous, retirer la glissiere et faire trés attention & ne pas toucher
le crochet avec les doigts.

1) Silamachine n'est pas encore assez chaude pour le fonctionnement, la faire toumer a vide pendant trois minutes
environ (fonctionnement intermittent modéré).

2) Placer le papier de vérification de la quantité d’huile (projections d’huile) sous le crachet juste apres larrét de la
machine.

3) Sassurer que le niveau d’huile dans le réservoir se trouve entre “HIGH” et “LOW”.

4) La vérification de la quantité d’huile doit durer cing secondes. (Chronométrer ce temps avec une montre.)

* Cuando ejecute el procedimiento descrito a continuacion en 2, quite fa placa deslizante y ponga sumo cuidado en
que sus dedos no toquen el gancho.

1) Silamaquina no ha sido calentada lo suficiente para su operacién, haga que la maquina marche en vacio durante
aproximadamente tres minutos (funcionamiento intermitente moderado).

2) Cologue el papel de confirmacion de la cantidad de aceite (manchas de aceite) debajo del gancho inmediatamente
después que se detenga la maquina.

) Confirme que la altura del nivel de aceite en el depésito de aceite se encuentre dentro de la gama “HI” y “LOW".
4) La confirmacion de la cantidad de aceite debe efectuarse en cinco segundos (Chequee el tiempo con un reloj.)

*  Quando si esegue la procedura descritta qui sotto in 2, imuovere la piastra di scomrimento e fare molta attenzione
che le dita non tocchino it crochet.

1) Selamacchina non & stata riscaldata sufficientemente prima di questa operazione, fare girare la macchina a vuoto
per tre minuti circa. (Funzionamento intermittente moderato)

2) Posizionare il foglio di carta per il controllo della quantita di olio (spru221 di olic) sotto il crochet immediatamente

dopo che la macchina ha arrestato di girare.

) Controllare che il livello deli'clio nel serbatoio delf'olio sia entro la gamma tra “Hi” e “LOW".

4) licontrollo della quantita di olio deve essere completato in cinque secondi. (Controliare il tempo con l'orologio.)
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@ HhE

(i) @2 RZ /Sample showing the appropriate amount of oil/ = (GEuEn) 38

H1R1x /Beispiel der korrekten Olmenge/Echantillon montrant la quantité d'huile
appropriée/Ejemplo que muestra la cantidad de aceite apropiada/Esempio indicante
la giusta quantita di olio

EH'5 ORELH ' 1) EREARFRIEICLST, #dUEOES U
Splashes of oil from the hook D IR DNAE T (D T E DRI D L0
TR R SR A0 S UIED LIFVES, +9FBL TS,

Olspritzer vom Greifer
Projections d‘huile depuis le crochet 2)
El aceite salpica desde el gancho

CE=25 (ER). SE-EURFTT)
HE (@B & 30 (3K) BRI TR UK

WKRSTEEL TSN,

1) The amount of oil shown in the samples on the left should
be finely adjusted in accordance with sewing processes.
| Be careful not to excessively increase/decrease the

Spruzzi di olio dal crochet

EE (Y

Appropriate amount of oil (small)
HEEE (1)

Korrekte Olmenge (schmal)
Quantité d'huile appropriée (petite)
Cantidad apropiada de aceite (pequenia)
Giusta quantita di olio (piccola)

3

|

—t

DDL-8700H, small, the hook will be seized (the hook will be hot). If the

DDL-8700L : 1 mm amount of oil is too much, the sewing product may be
stained with oil.) .

2) Adjustthe amount of ail in the hook so that the oil amount
(oil splashes) should not change: while checking the oil
amount three times (on the three sheets of paper).

) EESERESREEEENGENE  AEETER

{ DDL-8700A : 0.5 mm } amount of oil in the hook. (If the amount of oil is too

EDS OREH RIEINEIRD o
Splashes of oil from the hook (HEBDEF - GRS (35) - HEREN  §
TR AR PSS, o )

Olspritzer vom Greifer
Projections d'huile depuis le crochet

2) HE (HEF) EREE3R (33F) HESh o
1) Dieinden finken Beispielen gezeigte Olmenge ist jenach

El aceite salpica desde el gancho
H " Spruzzi di olio dal crochet dem Nahprozef fein einzustellen. Es muB darauf
: / geachtet werden, da3 die Greiferdimenge nicht zu stark
. erhShtiverringert wird. (Bei zu geringer Olmenge kann
. der Greifer festfressen (Greifer l&uft heiB). Bei zu groRer

MBS (KX)

Korrekte Olmenge (breit)

Quantité d'huile appropriée (grande)
Cantidad apropiada de aceite (grande)
Giusta quantita di olio (grande)

' . Olmenge kann das Néhgut mit Of befleckt werden.)
) 2mm ggt’g;ggﬁ F1mm 2) Die Greifersimenge ist so einzustelien, daf die Oimenge
==) | y - . . -, . -
Appropriate amount of oil(large) | DDL-8700L - 3 mm (Olspritzer) nach dreimaliger Uberprifung (auf drei

Papierblattern) unverandert bleibt.

1) Die in den linken Beispielen gezeigte Olmenge ist
je nach dem NéhprozeR fein einzustellen. Es muf
darauf geachtet werden, daB die Greiferdimenge

nicht zu stark erhéht/verringert wird.

(Bei zu geringer Olmenge kann der Greifer festiressen (Greifer lauft heif3). Bei zu groBer Oimenge kann
das Nahgut mit Ol befleckt werden.)

Die Greifertimenge ist so einzustellen, daB3 die Oimenge (Qlspritzer) nach dreimaliger Uberpriifung (auf
drei Papierblattern) unverandert bleibt.

La quantité d'huile indiquée sur les échantilions ci-contre doit atre réglée avec précision en fonction des
opérations de couture. Veiller & ne pas trop augmenter/diminuer la quantité d'huile dans le crochet. (Sila
quantité d'huile est insuffisante, le crochet se grippera (il chauffera).

Si elle est excessive, le tissu pourra d'étre taché par I'huile.)

Regler la quantité d'huile dans le crochet de manigre que les projections d'huile ne changent pas lors de
trois vérifications successives (sur trois feuilles de papier de vérification différentes).

La cantidad de aceite que se muestra en los ejemplos de la izquierda se debera ajustar a precision en
conformidad con los procesos de cosido. Ponga cuidado en no aumentar/disminuir excesivamente la
cantidad de aceite en el gancho. (Si la cantidad de aceite es insuficiente, el gancho se agarrotara (el
gancho recalentard). Si la cantidad de aceite es excesiva, la prenda del cosido se manchara con aceite.)
Ajuste la cantidad de aceite en el gancho de modo que la cantidad de aceite (salpique de aceite) no
debera cambiar al comprobar tres veces la cantidad de aceite ( en las tres hojas de papel).

La quantita di olio indicata negli esempi sulla sinistra dovrebbe essere regolata con precisione a seconda
dei processi di cucitura. Fare attenzione a non aumentare/ridurre eccessivamente la quantita di olio ne!
crochet.

(Se la quantita di olio & troppo piccola, il crochet corre il rischio di gripparsi (il crochet si riscalda). Se la
quantita di olio & eccessiva, il materiale da cucire rischiera di macchiarsi di olio.)

Regolare la quantita di olio nel crochet in modo che la quantita di olio (spruzzi di olio) non cambi
controllando la quantita di olio tre volte (sui tre fogli di carta).
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® =H= (i) A% /Adjusting the amount of oil (oil spots) in the hook/ FEi&HE (5)
ai# /Einstellen der Olmenge (Olspritzermenge) im Greifer/Réglage de la quantité
d’huile (projections d’huile) dans le crochet/Ajuste de la cantidad de aceite (manchas
de aceite) en el gancho/Regolazione della quantita di olio (spruzzi di olio) nel crochet

1) " TERIASIVICDWT WD HBASRUE + D5
B (@75 ICE g &g @) 32 <HD. —DF
@ (@750) [CET &hE @) 3E<EDETD,

2) SHEFERUTREREUE(E. SOREREDZE
EZEITUVEE B BERE T > T IRel,

1) Turning the oil amount adjustment screw attached on
the hook driving shaft front bushing in the “+" direction

2)

(in direction @) will increase the amount of ol (ol spots)
in the hook, or in the “~’ direction (in direction @ ) will
decrease it.

After the amount of oil in the hook has been properly adjusted with the oil amount adjustment screw, make the
sewing machine run idle for approximately 30 seconds to check the amount of oil in the hook.

B TR S B LR A (@A) BB R (BN 2% f—rE (@7
®E)WE () B -
HEFIEA R R I » R 0 DEETIHE () R -

Durch Drehen der Olmengen-Einstelischraube an der vorderen Buchse der Greiferantriebswelle in Richtung “+”
(Richtung @) wird die Olmenge (Olspritzermenge) im Greifer erhdht, wihrend sie durch Drehen in Richtung “-"
(Richtung @ ) verringert wird.

Nachdem die Greiferdimenge mit der Olmengen-Einstelischraube korrekt eingestelit worden ist, die Nahmaschine
etwa 30 Sekunden lang leer laufen lassen, um die Greiferdimenge zu Uberpriifen.

Al girar ef tomillo de ajuste de la cantidad de aceite fijado al buje frontal def eje impulsor del gancho en direccion “+”
(en direccion @) aumentara la cantidad de aceite (manchas de aceite) en el gancho, y en la direccién - (en
direccion B), la disminuira.

Después que la cantidad de aceite en el gancho haya sido ajustada apropiadamente con el tomillo de ajuste de la
cantidad de aceite, haga que la maquina de coser marche en vacio durante aproximadamente 30 segundos para
chequear la cantidad de aceite en el gancho.

Al girar el tornillo de ajuste de la cantidad de aceite fijado al buje frontal del eje impulsor del gancho en
direccién “+” (en direccién @) aumentara la cantidad de aceite (manchas de aceite) en el gancho, y en
la direccion “~” (en direccion @ ), la disminuira.

Después que la cantidad de aceite en el gancho haya sido ajustada apropiadamente con el tornillo de
ajuste de la cantidad de aceite, haga gue la maquina de coser marche en vacio durante aproximadamente
30 segundos para chequear la cantidad de aceite en el gancho.

Girare la vite di regolazione della quantita di olio attaccata alla bussola frontale dell’albero di
movimentazione del crochet nel senso “+” (nel senso @ ) per aumentare la quantita di olio (spruzzi di
olio) nel crochet, o nel senso “~” (nel senso @) per diminuirla.

Dopo che la quantita di olio nel crochet & stata correttamente regolata con la vite di regolazione della
quantit di olio, fare girare la macchina a vuoto per 30 secondi circa per controllare la quantita di olio nel
crochet.
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8. SO DbHIYS /ATTACHING THE NEEDLE/ #8thst /
ANBRINGEN DER NADEL/POSE DE L’AIGUILLE/
COLOCACION DE LA AGUJA/POSIZIONAMENTO AGO
=3¢
*%@EEJ(C&%A%@E{%EBE SEBHICERZED. T—YDORGHIEE > L ERRLTH ST
TLREL,
WARNING : ’

To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the ma-
chine and check to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.
xR
RTMLLRARBEHASEY - FREER  ERSERECHEEEEET -
WARNUNG :
Um mégliche Verletzungen durch platzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die

Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daf3 der Motor vollkommen stilisteht,
bevor Sie mit dieser Arbeit beginnen.
AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours

mettre la machine hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de
commencer l'opération ci-dessous.
AVISO :

Para evitar posibles lesiones bersonales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la

corriente eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta
completamente parado.

AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed
assicurarsi in anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

9. REYDANI /SETTING THE BOBBIN INTO THE BOBBIN CASE/
BB %757k /EINSETZEN DER SPULE IN DIE SPULENKAPSEL/
MISE EN PLACE DE LA CANETTE DANS LA BOITE A CANETTE/MODO
DE FIJAR LA BOBINA EN LA CAPSULA DE CANILLA/INSERIMENTO
DELLA BOBINA NELLA CAPSULA

1) RZEREVT—ZADHRBUOGISEL. ZOFEE
RZEG@DHBEIEIK & ABATREROTEEST
AOBIC5IEHEET.

2) TRO@%Z3|0%EDEKENDABICREVHES
PR LTLEE W,

1) Pass the thread through thread slit @, and pull the
thread in direction @ .
By so doing, the thread will pass under the tension
spring and come out from notch @ .

2) Check that the bobbin rotates in the direction of the
arrow when thread @ is pulled.
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) EEFBEERNFEEOS %%E,ﬁ@_@ﬁﬁﬁ ’ ﬁ%i?ﬁﬁ?ﬁ%?ﬁﬁ@%ﬁ?ﬂﬁiﬂj% °
) NESO RS LETRGES A o
) Den Faden durch den Fadenschiitz @ fihren und in Richtung © ziehen.

Dadurch wird der Faden unter die Fadenspannungsfeder und aus der Kerbe herausgefiihrt.
2) Sicherstellen, daB sich die Spule in Pfeilrichtung dreht, wenn der Faden ® gezogen wird.

N —

—

—

) Faire passer le fil dans la fente @ et le tirer dans le sens ®. -
Le fil passe alors sous le ressort de tension et sort par I'encoche @ .
2) S'assurer que la canette tourne dans le sens de la fleche lorsqu'on tire le fil @& .

=y

) Pase el hilo por la rendija € de hilo, y tire del hilo en Ia direccién ®.
De este modo, el hilo pasara por debajo del muelle tensor y saldra por la muesca @ .
2) Compruebe que la bobina gira en la direccion de la flecha cuando se tira del hilo ® .

1) Far passare il filo attraverso la fenditura di filo @, e tirare il filo nel senso @ .
Con questa operazione, il filo passera sotto la molla di tensione e verra fuori dalla tacca @ .
2) Controllare che la bobina giri nel senso della freccia quando il filo @ viene tirato.

1 D.,’%MEEZ"@"EH%/ADJUSTENG THE STITCH LENGTH/ &2 R EriReE:/
EINSTELLEN DER STICHLANGE/REGLAGE DE LA LONGUEUR DES
POINTS/MODO DE AJUSTAR LA LONGITUD DE PUNTADA/
REGOLAZIONE DELLA LUNGHEZZA DEL PUNTO

11. XA EFIDFEE /PRESSER FOOT PRESSURE/ BRI HavEes /
NAHFUSSDRUCK/PRESSION DU PIED PRESSEUR/PRESION DEL
PRENSATELAS/PRESSIONE DEL PIEDINO PREMISTOFFA
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8.

ERYERER/
IEUR DES
V4

JIH9ERE /
SION DEL
A

12. #8X _EIFICOUWT/HAND LIFTER/BSH: EE M2 5 /HANDLIFTER/RELEVEUR
MANUEL/ELEVADOR MANUAL/LEVA ALZA PIEDINO MANUALE

-
ol

0

NG

13. A ST OHE/ADJUSTING THE HEIGHT OF THE PRESSER BAR/EES
=EAYEAZE /EINSTELLEN DER HOHE DER STOFFDRUCKERSTANGE/
REGLAGE DE LA HAUTEUR DE LA BARRE DE PRESSEUR/AJUSTE DE
LA ALTURA DE LA BARRA DEL PRENSATELAS/REGOLAZIONE
DELL’ALTEZZA DELLA BARRA DEL PRESSORE B

=
TEOEHICLDAZDEEEHIOICERED. E—5OEENILEE > T FER LTH51T-
TLEEWL,

WARNING :
To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the ma-
chine and check to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

R
RTHULRARBEGEASEY - SHESE  BRSEREELEREEET -
WARNUNG :

Um mégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhliten, schalten Sie die
Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht,
bevor Sie mit dieser Arbeit beginnen.

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des biessures dues & une brusque mise en marche de la machine, toujours
mettre la machine hors tension et s’assurer gue le moteur est complétement arrété avant de
commencer ['opération ci-dessous.

AVISO :
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la
corriente eléctrica de la méquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta
completamente parado.

AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed
assicurarsi in anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

2) HEEE. LHRU@ZEELHDHET.

@ e 1) Loosen setscrew @, and adjust the presser bar height
@ or the angle of the presser foot.
2) After adjustment, securely tighten the setscrew €.

1) %E@WEWEEE‘ZEH@HE@%E% | R ERIEE
EEEEAQETHRE -

2) HRE  ERETELAO -

Die Feststellschraube @ lésen, und die Héhe oder den Winkel des Nahfues einstellen.

Nach der Einstellung die Feststellschraube € wieder fest anziehen.

: D) BAOBLEEABLEE. BABAELHEAL
@\@E EOBHTEILET,

nN =

Desserrer la vis de fixation €D et régler la hauteur de la barre de presseur ou Finclinaison du pied presseur.
Apres le réglage, resserrer a fond la vis de fixation @ .

Para ajustar la altura de la barra del prensatelas, o el angulo del prensatelas, afloje el tomillo de fijacion @ .
Después del ajuste, apriete firmemente el tomillo @ de fijacion.

N =
—

Allentare la vite di fissaggio @ , e regolare l'altezza della barra del pressore o Fangolo del piedino premistoffa.
Al termine della regolazione, stringere saldamente la vite di fissaggio @ .

N — N —
—
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14. L% Di&ELJ5 /THREADING THE MACHINE HEAD/ LRNSEGAEE/

EINFADELN DES MASCHINENKOPFES/ENFILAGE DE LA TETE DE
LA MACHINE/ENHEBRADO DE LA MAQUINA/INFILATURA DEL FILO
NELLA TESTA DELLA MACCHINA

EER
TROEBICLDAZDEEER <TebICERERYID. E—SOEEHLEF > T EEEELTH S5
TLEEL,

WARNING :

To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the ma-
chine and check to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

R
RTHLERABEEMASEY  FHEER RS RS BaSEeT -

WARNUNG :

Um mégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiten, schaiten Sie die
Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daf der Motor voilkommen stilisteht,
bevor Sie mit dieser Arbeit beginnen. :

AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours
mettre la machine hors tension et s’assurer que le moteur est compiétement arrété avant de
commencer 'opération ci-dessous.

AVISO: :
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la
corriente eléctrica de la méquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta
completamente parado.

AVVERTIMENTO :

Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed
assicurarsi in anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

DDL-8700
DDL-8700A

DDL-8700H
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15. }8F /THREAD TENSION/ 435122 /FADENSPANNUNG/
TENSION DES FILS/TENSION DEL HILO/TENSIONE DEL FILO

(1) Einstellen der Nadelfadenspannung
1) Durch Drehen der Fadenspannungsmutter @ im
Uhrzeigersinn (in Richtung @) wird dir
Nadelfadenspannung erhéht.
2) Durch Drehen der Mutter € im Gegenuhrzeigersinn
(in Richtung @) wird die Nadelfadenspannung
verrignert.

(2) Einstellen der Spulenfadenspannung
1) Durch Drehen der Spannungseinstelischraube @
im Uhrzeigersinn (in Richtung @) wird die
Spulenfadenspannung erhéht.
2) Durch Drehen der Schraube @ im
Gegenuhrzeigersinn (in Richtung ®) wird die
Spulenfadenspannung vertingert.

(1) ERRADsEe

D ABETT Y MEENQDFEICET S, b4
FNIFR<EOFET,

2) EN@OHEICET & BLEDET,

(2) TRIRIIDTEES

D ABEFRU@EEN®DAEICE R E FHES
[FE<BEOET,

2) EN@DHEICEFEE<HEOET,

(1) Adjusting the needle thread tension

1) As you tum thread tension nut @ clockwise (in direction
@), the needle thread tension will be increased.

2) As you tum nut @ counterclockwise (in direction ®),
the needle thread tension will be decreased.

(2) Adjusting the bobbin thread tension

1) As you turn tension adjust screw @ clockwise (in
direction @), the bobbin thread tension wili be
increased.

2) As you tum screw @ counterclockwise (in direction
), the bobbin thread tension will be decreased.

(1) ESCROeoRE

1) R B EQ A - HEE % o
2) EEGHREENIZE -

(2) EARIATHARE

1) XBEIHEHONEONT RS  EREE
% -
2) AEOHTEBEIEIETE -
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(1) Réglage de la tension du fil d’aiguille
1) Lorsqu’on tourne I'écrou de tension du fil @ dans le sens des aiguilles d’une montre (direction @) la
tension du fil d’aiguille augmente. °
2) Lorsqu'on toume 'écrou @ dans le sens inverse des aiguilles d'une montre (direction @) la tension du fil d'aiguille
diminue,

(2) Réglage de la tension du fil de canette

1) Lorsqu’on tourne la vis de réglage de tension du fil € dans le éens des aiguilles d’une montre (direction
®), la tension du fil de canette augmente.

2) Lorsqu'on tourne la vis @ dans le sens inverse des aiguilles d’une montre (direction &
de canette diminue.

) la tension du fil

(1) Ajuste de la tensién del hilo de la aguja
1) A medida que Ud. gira la tuerca del cabezal de tensién €@ hacia la derecha (de la direccion @), la
tensién del hilo de la aguja aumentara.
2) A medida que Ud. gira la tuerca @ en el sentido contrario al del movimiento de los punteros la izuguierda
(en la direccién @), la tensién del hilo de Ia aguja disminuira.

(2) Ajuste de la tensién del hilo de la bobina
1) A medida que Ud. gira el tornillo de agjuste de la tensién @ en el sentido del movimiento de los
punteros la derecha (en la direccién @), la tensidn del hilo de la bobina aumentara.
2) A medida que Ud. gira el tornillo @ en el sentido contrario al del movimiento de los punteros la izuguierda
(en la direccion @ ). la tension del hilo de la bobina disminuira.

(1) Regolazione della tensione del filo dell’ago
1) Ruotando il dado tensione del filo @ in senso orario (nel senso indicato dalla freccia ®) si aumentera la
tensione del filo dell’'ago.
2) Ruotando il dado @ in senso antiorario (nel senso indicato dalla freccia ®), si ridurra la tensione del filo
delf'ago.
(2) Regolazione della tensione del filo della bobina
1) Ruotando la vite di regolazione della tensione & in senso orario (nel sensor indicato dalla freccia @),
si aumentera la tensione del filo della bobina.
2) Ruotando la vite @ in senso antiorario (nel senso indicato della freccia @®), siridurra la tensione del filo
della bobina.

16. B D [E1 /THREAD TAKE-UP SPRING/ #iEz
FADENANZUGSFEDER/RESSORT DE RELEVAGE DU FIL/

RESORTE RECOGEDOR DEL HILO/MOLLA TIRAFILO

(1) MO IFRODR FO—-2BEZZBICIL.

1) REFADLEHRL@ED DD,

2) REFEOEEGDAAICET & s HD S
jo

3) EIC@DBMEICET ENE<IENET,

(2) FEMD ERODENELEZ B E i,

1 mgn L@%EDDS. XBEF (B @=WDETF
LE7.

D) RBFEILDRUOEDBHTHEE LT,

3) ?Eﬁ?ﬁ@%ﬁ(:@@ﬁlﬁ”:@@“t%ﬁ<mb%f

4) EIC@DBAECET BN ET,

(1) Changing the stroke of thread take-up spring @
1) Loosen setscrew @ .
2) As you turn tension post & clockwise (in direction @ ), the stroke of the thread take-up spring will be
increased.
3) As you turn the knob counterclockwise (in direction & ), the stroke will be decreased.
(2) Changing the pressure of thread take-up spring @
1) Loosen setscrew @, and remove tension post & .
2) Loosen setscrew @ .
3) As you turn tension post 3 clockwise (in direction ), the pressure will be increased.
4) As you turn the tension post counterclockwise (in direction @ ), the pressure will be decreased.
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17. RUARRDEDTHE /NEEDLE-TO-HOOK RELATIONSHIP/ st ERRE

#&HUEfR /NADEL-GREIFER-BEZIEHUNG/RELATION ENTRE
L'AIGUILLE ET LE CROCHET/RELACION DE AGUJA A GANCHO/
RELAZIONE FASE AGO-CROCHET

AN bevor Sie mit dieser Arbeit beginnen.

xR 7

BOESIC L DABDREEH O CEREYD. E—YDEENER oL EERILTH 5F-
TLREZL,
WARNING :

To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the ma-
chine and check to be sure that the mator has totally stopped rotating in prior.

IR
RTPLERAREEMASSY - SEEER  BRSEREC ISR EET -
WARNUNG :

Um maégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schaliten Sie die
Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor volikommen stillsteht,

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours
mettre la machine hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de
commencer I’'opération ci-dessous.

AVISO :
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la
corriente eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta
completamente parado.

AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed
assicurarsi in anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

1) BWERED T E RENQEEQTEICENL
RO 8= LET,

2) BYERED LTF. RENGEA®HMEICED L
TREDEBZEIE LET,

3) READE. ZROHYA UDRINT—ET Z0H
RERNEAIETY,

1) When sewing heavy-weight materials, move thread
guide @ to the left (in direction @) to increase the length
of thread pulled out by the thread take-up.

=

2) When sewing light-weight materials, move thread guide
@ to the right (in direction @) to decrease the length of
thread pulled out by the thread take-up.

Normally, thread guide € is positioned in a way that marker line ® is aligned with the center of the screw.

waERE - AEGK T AESRENRO  AkEERS -
RELERE - EON AR ERERRO - BiRESRD o
BEmBROER RO R T B R YRR

Zum Nahen schwerer Stoffe die Fadenfiihrung @ nach links (in Richtung @ ) schieben, um die Lange des vom
Fadenhebels herausgezogenen Fadens zu vergréBem.

Zum Nahen leichter Stoffe die Fadenfiihrung @ nach rechts (in Richtung @ ) schieben, um die Lénge des vom
Fadenhebels herausgezogenen Fadens zu verkleinem.

In der Normalstellung der Fadenflhrung @ ist die Markierungslinie ® auf die Mitte der Schraube ausgetichtet.

Pour les tissus épais, déplacer le guide-fil @ vers la gauche (dans le sens @) afin d'augmenter la longueur du fil
tiré par le releveur de fil,

Pour les tissus légers, déplacer le guide-fil @ vers la droite (dans le sens @) afin de diminuer la longueur du fil tiré
par le releveur de fil.

Le guide-fil @ doit normalement étre positionné de tefle maniére que le trait de repere @ soit en regard de axe de
la vis.

Si cose telas pesadas, mueva la guia del hilo @ hacia la izquierda (en la direccion @) para aumentar el largo del
hilo que tira el recogedor.

Al coser telas livianas, mueva la guia del hilo @ hacia la derecha (en la direccién @) lo que disminuye el largo del
hilo tirado por el recogedor.

Normalemente, la guia del hilo @ esta posicionada de manera tal que la linea demarcadora ® quede alineada
con el centro del tornillo.
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1) Per cucire i materiali pesanti, spostare il guidafilo @ verso sinistra
filo estratto con il tirafilo.

2) Per cucire i materiali leggeri, spostare il guidafilo @ verso destra
estratto con il tirafilo.

3) Solitamente il guidafilo @ viene posizionato in maniera tale
vite.

18. & £ EDRIR/NEEDLE-TO-HOOK RELATIONSHIP/ 8t Sapeis opam/
NADEL-GREIFER-BEZIEHUNG/RELATION ENTRE L'AIGUILLE ET L E

CROCHET/RELACION DE AGUJA A GANCHO/RELAZIONE FASE
AGO-CROCHET

(nel senso @) per aumentare Ja lunghezza del
(nel senso @) per diminuire la lunghezza del filo

che lg linea di riferimento @ sia allineata al centro della

AR

TROERCLDAZDBEEE < B CBEEYD. TV OE&GDILE ST EERBLTH 5155
TLEEL,

WARNING :

To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the ma-
chine and check to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior. .

R '
RTPRABENER A SSH - BSEEE BN ERECL S EEET

WARNUNG :
Um mégliche Verletzungen durch piétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die

Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stilisteht,
bevor Sie mit dieser Arbeit beginnen.

AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours

mettre la machine hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de
commencer |'opération ci-dessous.

AVISO :

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la

corriente eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta
completamente parado.

AVVERTIMENTO :

Al fine di evitare ferimenti causati dali’avvio improvviso delia macchina, spegnere la macchina ed
assicurarsi in anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

(1) #HEBERDESICELEET.,

1) BEHSEEEL CHHERR Fa(CU., sHEast
ORUGZEDDHET,

EHEDS T ERHET )

2) [DBHHDIBA] HE@DLEOEHEFASILO
g;ﬁﬁﬁ(:ﬁbt\ EHEIAE LD RU@ERDMS

[DA #Diga] EHEGDIIR@ELETAYLO
;}:;ﬁﬁﬁ(:ébt\ AT LHRU@EED AT

(EOORHIBEERDET,)

3) [DBHDIBA] 3ADEILDRALEDBSD. [T
GEELEL TEHE@N Lh'3 AUTHls@%itiE
FATI@DMRICEDEET,

[DASDIBR] 3HEDEILHALEDDD, (3T
GEELOL CTEHE@D L3 AU Thls@ %z
AT IL@D NRICEDEET,

4) CORETERNLOEHODDLCEDYE. st&
2DTEXH. 0.04~0.1 mm (DDL-8700H.
8700L : 0.06 ~0.17mm) (BR) [CHdELS
(CLTRIEHRUEBL DTS,

?iib‘ﬁ?i‘%g‘g&aﬁ?ﬁ_ﬂ%&\'
F. TEFNLIEHEBLTLTe
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(1) Adjust the timing between the needle and the hook as follows :
1) Tum the handwheel to bright the needle bar down to the lowest point of its stroke, and loosen setscrew € .
(Adjusting the needie bar height)
2) (ForaDB needle) Align marker line @ on needle bar @ with the bottom end of needle bar lower bushing @), then
tighten setscrew @ .
(For a DA needle) Align marker line @ on needle bar @ with the bottom end of needle bar lower bushing &, then
tighten setscrew @ . '
(Adjusting position of the hock @) s
3) (For aDB needle) Loosen the three hook setscrews, tum the handwhee! and align marker line € on ascending
needle bar @ with the bottom end of needle bar lower bushing € .
(For a DA needle) Loosen the three hook setscrews, tum the handwheel and align marker line € on ascending
needle bar @ with the bottom end of needle bar lower bushing & .
4) After making the adjustments mentioned in the above steps, align hook blade point & with the center of needle @
. Provide a clearance of 0.04 mm to 0.1 mm (DDL-8700H, 8700L : 0.06 to 0.17mm) (reference value) between the
needle and the hook, then securely tighten setscrews in the hook.

I’ Cau Jfion I the clearance between the blade point of hook and the needle is smaller than the specified

@J vaiue, the blade point of hook will be damaged. if the clearance is larger, stitch skipping will |
N et e eV

(1) FRUT ARAER TR -
1) BB - SEHRMEEIR FU - REERI AT ERE4O -
GRESHERE)
2) (D B#HE) MeHE@NASOHELE THAON T - AREEHFETEHERHAO -
(D ASHE) S R@MAIMOL LR THMNON TH » REBTHRETETEHO -
GRERKONTEE) |
3) (D BRHES) 5 3 it B EI s - MEIRITELHR@ LA @ - BRSO ELHE F 5O
i o
(D ASHE) 5 IR ERIRM - BERBELHEO LANTE - BRSO RN FRRON
i o

4) fEMARAET » BERACOHERSION PO - BHE B IERAY IR %0.04~0.1mm (DDL-8700H,

8700L : 006-017mm) (K1) > REIERIRM o
FCETE T T N
| § BIRIE/EYRE - SIREBREELR - BBREKRIEE » SBet - |

(1) Die Synchronisierung zwischen Nadel und Greifer folgendermaBen einstellen :
1) Die Nadelstange durch Drehen des Handrads auf ihre Tiefstellung absenken, und die Feststellschraube @ losen.
(Einstellen der Nadelstangenhd&he)
2) (Fur eine DB-Nadel) Die Markierungslinie € der Nadelstange @ auf die Unterkante der unteren
Nadelstangenbuchse @ austichten, dann die Feststellschraube € anziehen.
(Fiir eine DA-Nadel) Die Markierungslinie @ der Nadelstange @ auf die Unterkante der unteren
Nadelstangenbuchse & ausrichten, dann die Feststellschraube & anziehen.
(Einstellen der Greiferposition &)
3) (Flr eine DB-Nadel) Die drei Greifer-Feststellschrauben I6sen, und die Markierungslinie & auf der sich hebenden
Nadelstange @ durch Drehen des Handrads auf die Unterkante der unteren Nadelstangenbuchse @ ausrichten.
(Fur eine DA-Nadel) Die drei Greifer-Feststellschrauben 1&sen, und die Markierungslinie {8 auf der sich hebenden
Nadelstange @ durch Drehen des Handrads auf die Unterkante der unteren Nadelstangenbuchse & ausrichten.
4) Nach Ausfiihrung der oben beschriebenen Einstellungen die Greiferblattspitze @ auf die Mitte der Nadel @
ausrichten. Einen Abstand von 0,04 mm bis 0,1 mm (DDL-8700H, 8700L : 0,06 bis 0,17mm) (Bezugswert)
zwischen Nadel und Greifer einhalten, dann die Feststellschrauben des Greifer fest anziehen.
Y T T T N
Vor Isicht  Falls der Abstand zwischen der Greiferblattspitze und der Nadel kleiner als der Sollwert ist, wird
die Greiferblattspitze beschédigt. Falls der Abstand groBer ist, kommt es zu Stichauslassen.

I » ==
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(1) Régler la relation entre I'aiguille et le crochet de la maniére suivante :
1) Tourner le volant pour abaisser la barre & aiguille au maximum, puis desserrer la vis de fixation € .
(Réglage de la hauteur de la barre 2 aiguille)
2) (Pour une aiguille DB) Faire coincider le trait de repere @ de la barre & aiguille @ avec le bas de Ia
bague inférieure de la barre a aiguille @, puis resserrer la vis de fixation €9 .
(Pour une aiguille DA) Faire coincider le trait de repere @ de la barre a aiguille @ avec le bas de la
bague inférieure de la barre a aiguille @, puis serrer la vis de fixation @ .
(Réglage de la position du crochet @)
3) (Pour une aiguille DB)  Desserrer les trois vis de fixation du crochet, toumer le volant et faire coincider le trait

de repere © de la barre a aiguille dans son mouvement ascendant € avec le bas de la bague inférieure de la
barre a aiguille @ .

atscrew @ .
bushing @, then
bushing @, then

+@ on ascending

+§8) on ascending

anter of needle @ (Pour une aiguille DA)  Desserter les trois vis de fixation du crochet, toumer le volant et faire coincider le trait
alue) between the de repere @ de la barre a aiguille dans son mouvement ascendant @ avec le bas de la bague inférieure de la
barre & aiguille @ .
rﬂ:; ;;egﬁe—d\ 4) Apres avoir terminé les réglages ci-dessus, faire coincider la pointe de la lame du crochet @ avec 'axe de faiguille
1 skipping will | @. Régler le jeu entre l'aiguille et le crochet entre 0,04 et0,1 mm (DDL-8700H, 8700L: 0,06 20,1 7mm) (valeur de
J reférence), puis resserrer a fond les vis de fixation dans Je crochet. '
______ Pty __—_‘_"‘_"‘__“_“‘_—_‘“‘_‘__—__"___——_—___\
Atte"l tion  gjje jeu entre la pointe de la lame du crochet et Faiguille est inférieur a la valeur specifiée, la
| v pointe de la lame du crochet sera endommagée. S'il est supérieur, il y aura des sauts de points. H
N e e e e e T 7
? 7 Q
Ezzg . (1) Ajuste la temporizacién entre la aguja y el gancho del modo siguiente:
M 1) Gire el volante para bajar la barra de aguja al punto mas bajo de su recorrido, y afloje el tornilio @ .
i O (Modo de ajustar la altura de la barra de aguja)
iR T HR 2) (Para una aguja DB) Alinee la linea @ demarcadora en la barra @ con el extremo inferior del buje @,
. luego apriete el tornillo € .
pH% TSRO {Parag una aguja DA) Alinee la linea ® X demarcadora en la barra @ con el extremo inferior del buje &
, ¥ luego apriete el tornilio € .
mm (DDL-8700H, (Modo de ajustar la posicién del gancho ©)
_____ N 3) (ParaagujaDB) Afioje los tres tomillos del gancho, gire el volante y alinee la linea ® demarcadora en la barra
de agua @ ascendente con el extremo inferior del buje @ inferior de la barra de aguja.
| (ParaagujaDA)  Afioje los tres tomillos del gancho, gire el volante y alinee la linea @ demarcadora en la barra
_____ s de agua @ ascendente con el extremo inferior del buje & inferior de la barra de aguja.
4) Después de hacer los ajustes mencionados en los pasos precedentes, alinee la punta @ de la hoja del gancho
len:

con el centro de la aguja @. Provea una separacion de 0,04 mm a 0,1 mm (DDL-8700H, 8700L : 0,06 a 0,177mm)
(valor de referencia) entre la aguja y el gancho, y seguidamente apriete bien los tornillos en el gancho.

schraube @ 16sen.

ion Silaseparaciénentrelapuntadela hoja del gancho vy la aguja es menor quee el valor especificado,\
la punta de la hoja del gancho se dafiara. Sila separacién es mayor, se producira salto de |
puntada,

inte der unteren

\nte der unteren

(1) Regolare la relazione fase ago-crochet come segue :

der sich hebenden 1) Girare il volantino per portare la barra ago al punto pill basso della sua corsa, ed allentare la vite di

hse @ ausrichten. fissaggio @ .

der sich hebenden (Regolazione dell’altezza della barra ago)

thse @ ausrichten. 2) (Perun ago DB) Allineare la linea di riferimento @ sulla barra ago @ all'estremita inferiore della bussola

viitte der Nadet @ inferiore della barra ago @ , stringere quindi la vite di fissaggio @ .

nm) (Bezugswert) (Per un ago DB) Allineare la linea di riferimento ® sulla barra ago @ all'estremita inferiore della bussola
inferiore della barra ago @, stringere quindi la vite di fissaggio @ .

————— N (Regolazione della posizione del crochet &)

sollwert ist, wird | 3) (PerunagoDB) Allentare tre viti di fissaggio del crochet, girare il volantino ed allineare la linea di riferimento &

ichauslassen. sulla barra ago ascendente @ all'estremita inferiore della bussola inferiore della barraago @ .

_____ 4 (Perunago DB)  Allentare tre viti di fissaggio del crochet, girare il volantino ed allineare la linea di riferimento @

Sulla barra ago ascendente @ allestremita inferiore della bussola inferiore della barra ago €.

4) Dopo aver effettuato le regolazioni sopraccitate nei passi qui sopra, allineare la punta della lama del crochet @ al
centro dellago . Lasciare un giocoda 0,04 a 0,1 mm (DDL-8700H, 8700L : 0,06 a0,17mm) (valore di riferimento)
tra l'ago e il crochet, quindi stringere saldamente le viti di fissaggio nel crochet.

— ey —

E~
Attenizio

N
ne Se il gioco tra la punta della lama del crochet e Pago é piul piccolo del valore specificato, la punta

della lama del crochet sara danneggiata. Se il gioco & pili grande, ne risulteranno i salti di punto. I




19. EDEDEE /HEIGHT OF THE FEED DOG/ i# % TS E /HOHE DES
TRANSPORTEURS/HAUTEUR DE LA GRIFFE D’ENTRAINEMENT/
ALTURA DE L.OS DIENTES DE ARRASTRE/ALTEZZA DELLA GRIFFA
DI TRASPORTO

ER
FEDERC L DAZOERISE S LHICERTELD. ’E 9@@%\&& DR EEBRLTH ST
t( rL-f_‘\-L\o

WARNING :
To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the ma-
chine and check to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

IIE
BTILRARMENERASSH

WARNUNG :
Um maégliche Verletzungen durch piétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die
Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor volikommen stilisteht,
bevor Sie mit dieser Arbeit beginnen.

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures dues & une brusque mise en marche de la machine, toujours
mettre la machine hors tension et s’assurer que le moteur est completement arrété avant de
commencer 'opération ci-dessous.

AVISO :
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la
corriente eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta
completamente parado.

AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed
assicurarsi in anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare,

0.75 - 0.85 EO DB BT Bl
DDL-8700 'mwwvg%i

 FEEER  BRSERAECLEREET

O L FEOZN@OHD QL @FDDHET .
@ XDOEZELFCEHD UL CRBLETD.

0.7-0.8mm ® fHRUGZE HHFT,
DDL-8700A = e= | f AT L T T T T T = N
WOENTBEBVNEZNEHOEENEL I
0.95 - 1.05 mm
bET,
DDL-8700H =" Mez | N2 4
1.0 - 1.1 mm To adjust the height of the feed dog :

@ Loosen screw @ of crank € .
@ Move the feed bar up or down to make

DDL-8700L =

Pour régler la hauteur de la griffe d'entrainement :
(@ Desserrer la vis de fixation @ de la manivelle €.
@ Remonter ou abaisser la barre d'entrainement
pour effectuer le réglage.
® Resserrer la vis de fixation € a fond.

insuffisante, le mouvement de la !

/anénu
I
N ﬁ partie fourchue devient dur. J

Para ajustar la altura de los dientes de arrastre :
@ Afloje el tomillo @ de la cigliefial @ .
@ Parahacer el ajuste, mueva la barra del amrastre
hacia arriba o hacia abajo.
@ Apriete firmemente el tomillo @ .

_____________ e e

Aten I %i6n Sila presion defijaciones msuflcae_nfe,
el movimento de la porcién|
N ahorquillada deviene pesada. J

adjustment.
@ Securely tighten screw @ .

fCauItlon If the clamping pressure |s
] insufficient, the motion of the
. forked portion becomes heavy. )

® T’“’%ZJ:?E‘E X @R EIEH@ -

@ L FREithaaiETames -

_@ 1R (] TE e 7?*@
R SEERENLE ﬁi“ﬂﬁ‘]iﬂﬂfﬂﬂﬁ
BAERET o

Zum Einstellen der Hdhe des Transporteurs :
@ Die Schraube @ der Kurbel € Iosen.
@ Die Transportstange zum Einstellen nach obet
oder unten bewegen.
(® Die Schraube @ fest anziehen.,

” VorTsioht Bei unzureichendem Kiemmdruck
| wird die Bewegung des Gabelteils
\ schwerganglg
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————— N
LEBH RIS |
_____ 4
porteurs :

D l6sen.

stellen nach oben

Per regolare l'altezza della griffa di trasporto :

@ Allentare la vite @ della manovelia @.
@ Sollevare o abbassare la barra di trasporto-per effettuare la regolazione.
® Stringere la vite @ a fondo.

P

0 . - N
Aﬂnz'One Se la pressione di pinzatura & insufficiente, il movimento della parte a forcella diventa

pesante.

#/TILT OF THE FEED DOG/ A FH9{ER/NEIGUNG DES

TRANSPTEURS/ INCLINAISON DE LA GRIFFE D’ENTRAINEMENT/

INCLINACION DE LOS DIENTES DE ARRASTRE/INCLINAZIONE
DELLA GRIFFA DI TRASPORTO

AR
BOERC & DASDBEERS < e HICEEEYD . TS OEENLEE > T & ERBLTH 555
TLIEELY, '
WARNING :

To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the ma-
chine and check to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.
EE:
BTPLRAMEBENAS S - BEEEE  pEs EREGLEEEERT .
WARNUNG :
Um mégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die

Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor volikommen stilisteht,
bevor Sie mit dieser Arbeit beginnen.

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours
mettre la machine hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de
commencer opération ci-dessous.

AVISO :
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la

corriente eléctrica de la maquina ¥ compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta
completamente parado.

AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed
assicurarsi in anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

@WLHD @=E @ TFHD O st

1) REDIEE OKF) (3, EOAHOHEQEE
ESR@DOBH—HLTNB =TT,
(DDL-8700HI3@IC3x L TI0° KTFh
BRICAVTULSDOPEETT,)

2) I\ HUZ IREIED 8 MERERT LD (T
BICIE, EHRALED D, EHBEIC RS
N—ZZLiAd KEIFEIC90° BULET,

3) L&h (I MR T30, Eales
PEDICTBHICIF RREIAMEICO0 ° BLE
9. (DDL-8700H CTOEEME TS ,)

O AN e mr e T = — ——
® Front up Standard Ve I= ﬁgw@f@ﬂ@fﬁﬁﬁ’é’?% &L IED Eﬁ\l
® Front down Throat plate I % ?Eab“gft ULEXTDOTERSIELTL |

yal o
Ot ORMEONT © st S 7
® Vorderseite hoch ® Standard
© Vorderseite tief @ stichplatte
® Avant relevé ® standard

® Avant baisss

© Parte delantera elevada Estandar

® Frente abajo @ Placa de agujas
@ Anteriore in aito Standard
Anteriore in basso ® Placca ago

®

L

Plaque a aiguille
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1) The standard tilt (horizontal) of the feed dog is obtained when marker dot €3 on the feed bar shaft is
aligned with marker dot @ on feed rocker €. (DDL-8700H, the marker dot @ inclines forward the feed
rocker shaft by 90°, as standard).

2) To tilt the feed dog with its front up in order to prevent puckering, loosen the setscrew, and turn the feed
bar shaft 90" in the direction of the arrow, using a screwdriver.

3) Totilt the feed dog with its front down in order to prevent uneven material feed, turn the feed bar shaft 90°
in the opposite direction from the arrow. (The standard tilt for D/DL"-87OOH.)

Cau fion  whenever the feed dog tilt is adjusted, the feed dog hei i itis"
v s g height will be changed. So, it is

necessary to check the height after tilt adjustment. I

1) EEER (KE) BRI A B 2 @R A7 & @ OS—EUS 1S o (DDL-8I00 AR HE
REHOHE 0 AR A S AR - )

2) %;B)ﬂh%%%ﬁ&@ ' I ETHRREIEAT I B » SE1RE (B e Ak » EIEAA TR A A A NEUSETEE T A
90 o

1) Die normale Neigung (horizontal) des Transporteurs erhélt man, wenn der Markierungspunkt € an der
Transportstangenwelle auf den Markierungspunkt & am Transportschwinghebel €@ ausgerichtet ist. (Beim Modell
DDL-8700H ist der Markierungspunkt @ der Transportschwingwelle standardméfig um 90° nach vorn geneigt.)

2) Umdie Vorderkante des Transporteurs zur Verhiitung von Transportkréuselung anzuheben, die Feststellschraube
I6sen, und die Transportstangenwelle mit einem Schraubendreher um 90 " in Pfeilrichtung drehen.

3) Um den Transporteur zur Verhiitung von ungleichméBigem Stofftransport mit der Vorderkante nach unten zu

neigen, ist die Transportstangenwelle um 90° in der entgegengesetzten Richtung des Pfeils zu drehen.
(Standardneigung fir DDL-8700H.)

A e b b T N

T~
I vor fsicht ge; jeder Verstellung der Transporteurneigung éndert sich die Héhe des Transporteurs. Daher |
muss nach der Neigungseinstellung die Héhe Uberpriift werden. :

1) Linclinaison standard (position horizontale) de la griffe d'entrainement s’obtient en faisant coincider le point de
repere €9 de I'arbre de barre d’entrainement avec le point de repére @ du culbuteur d'entrainement @ . (Pourla
DDL-8700H, le point de repére @ doit se trouver 2 90° en avant de larbre du culbuteur d'entrainement en standard.)

2) Pour relever l'avant de la griffe d'entrainement afin d’éviter le froncement du tissu, desserrer la vis de fixation et
tourner f'arbre de la barre d’entrainement de 90° dans le sens de la fleche & Paide d'un tournevis.

3) Pour abaisser lavant de la griffe d'entrainement afin d'empécher un entrainement imégulier du tissu, toumer Farbre
de la barre d’entrainement de 90° dans le sens inverse de la fleche. (Inclinaison standard pour la DDL-8700H)

o ST o
l Attenf fion | 5requron régle Finclinaison de la griffe d’entrainement, sa hauteur change également. Apres

avoir régié Finclinaison, il est donc nécessaire de vérifier la hauteur.

1) Lainclinacién esténdar (horizontal) del dentado de transporte se obtiene cuando el punto demarcador @ en el gje
de la barra de transporte queda alineado con el punto demarcador @ en el balancin @ de transporte. (DDL-
8700H, el punto demarcador @ inclina hacia adelante el eje dal balancin 90° como estandar).

2) Parainclinar el dentado de transporte con su parte frontal arriba para evitar fruncidos, afloje el tornillo, y gire el eje
de la barra de transporte 90° en la direccion de la flecha, usando un destomnillador.

3) Parainclinar el dentado de transporte con su parte frontal bajada para evitar un transporte del material desigual,
gire el eje de la barra de transporte 90° en la direccién opuesta desde la flecha. (La inclinacién estandar para DDL-
8700H) ,

___________________________________ N
AtenI cién  Cada vez que se ajusta la inclinacién de lo dientes de arrastre, varia su altura. Por lo tanto, es |, -
necesari comprobar la altura luego del ajuste.
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lel material desigual,
| estandar para DDL-

1) Linclinazione standard (orizzontale) della griffa di trasporto si ottiene quando il punto di riferimento € sullalbero
della barra di trasporto & allineato al punto di riferimento @ sul bilanciere di trasporto € . (Per la DDL-8700H, il
punto di riferimento @ si inclina verso r'albero del bilanciere di trasporto di 90°, come standard).

2) Perinclinare la griffa di trasporto con la parte frontale sollevata al fine di prevenire eventuali grinze, tramite un
cacciavite allentare la vite di fissaggio e ruotare Falbero della barra di trasporto di 90° nel senso della freccia.

3) Perinclinare la griffa di trasporto con la sua parte frontale abbassata al fine di prevenire il trasporto iregolare del
materiale, ruotare 'albero della barra di trasporto di 90° nel senso opposto alla freccia.

(L'inclinazione standard per la DDL-8700H)

—_— N
Aﬂenﬂzione Oani volta che Pinclinazione della griffa di trasporto viene regolata, Faltezza della griffa di trasporto

sara cambiata. Percid, & necessario controllare I'altezza dopo la regolazione dell’inclinazione. !
\

21. EDHEDFELE /ADJUSTING THE FEED TIMING/ EMERIR R /
EINSTELLN DES TRANSPORTZEITPUNKTES/CALAGE DE
L’ENTRAINEMENT/AJUSTE DEL SONCRONISMO DEL ARRASTRE DE

LAS TELAS/REGOLAZIONE DELLA SINCRONIZZAZIONE DEL
TRASPORTO ‘

R ’
TEOERIC L DAZDRGEH<HICBEEYD. T—YOEEDLEE o EEBELTH ST
TLIEEL,

WARNING :
To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the ma-
chine and check to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

R
RTMILRAMEIEMASEY - BHEER RS SRE S meEEEs -

WARNUNG :
Um mégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die

Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor volikommen stilisteht,
bevor Sie mit dieser Arbeit beginnen.

AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours

mettre la machine hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de
commencer I'opération ci-dessous.
AVISO :

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la méquina, desconecte la

corriente eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta
completamente parado.
AVVERTIMENTO :

Al fine di evitare ferimenti causati dail’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed

assicurarsi in anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare,
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Standard feed timing
RE
Standard-
Transportzeitpunkt
Phase d’entrainement
standard
Sincronismo estandar
del arrastre
Sincronizzazione
standard del trasporto

EDAERD EDHEEN
Advanced feed timing Delayed feed timing
ETRERREA] ETRERHTE
Vorgesteliter Nachgesteliter
Transportzeitpunkt Transportzeitpunkt
Phase d’entrainement Phase d’entrainement
avancée retardée
Avance el sincronismo del Sincronizacién de arrastre
arrastre atrasada

Sincronizzazione anticipata Sincronizzazione ritardata del
del trasporto trasporto

el =

1) Die Schrauben @ und @ des Transportexzenters
€ 16sen, dann den Transportexzenter in oder
entgegen der Pfeilrichtung verschieben, und
anschlieBend die Schrauben wieder fest anziehen.

2) Um den Standard-Transportzeitpunkt zu erhalten,
die Einstellung so vornehmen, daf3 die Oberkante
des Transporteurs und das obere Ende des
Nadeldhrs mit der Oberftache der Stichplatte biindig
sind, wenn der Transporteur im Begriff ist, sich unter
die Stichplatte zu senken.

3) Um den Transportzeitpunkt zur Verhitung
ungleichmaBigen Stofftransports vorzustellen, den
Transportexzenter in Pfeilrichtung verschieben.

4) Um den Transportzeitpunkt zur Erhéhung der
Stichfestigkeit nachzustellen, den Transportexzenter
in die entgegengesetzte Richtung verschieben.

Ve Toiont Der Transportexzenter darf nicht zu

weit verschoben werden, weil es sonst |

1) BEGEDBEONLODLHRLO OEDD
B XD R N EREE T [ R A B
et bR @D,

2) BEDBA(R. XOEAEHREDTOE . 3%
D FE & §H7% LR $HR_HE IC—3T BT

: El:ébﬁggo

3) Wb FEN) BELEDIITED HAE RS
SISO RN L ERHOBRICEH T

4) FFEDEBLTBIHCEDIAEESES
€15 DR LR A BB

A~ T N
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1) Loosen screws @ and @ in feed eccentric cam @
, move the feed eccentric cam in'the direction of
the arrow or opposite direction of the arrow, and
firmly tighten the screws.

2) For the standard adjustment, adjust so that the top
surface of feed dog and the top end of needie eyelet
are flush with the top surface of throat plate when
the feed dog descends below the throat plate.

3) To advance the feed timing in order to prevent
uneven material feed, move the feed eccentric cam
in the direction of the arrow.

4) To delay the feed timing in order to increase stitch
tightness, move the feed eccentric cam in the
opposite direction from the arrow.

r Cau ﬂtlon Be careful not to move the fee
eccentric cam too far,or eise needle |
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1) Desserrer les vis de biocage @ et @ de la came excentrique d'entrainement @, déplacer la came excentrique
d'entrainement dans le sens de fa fléche ou dans le sens opposé de la fléche et serrer fermement les vis. _

2) Pour le réglage standard, régler de sorte que la surface supérieure de la griffe d'entrainement et lextrémité
supérieure du chas d'aiguille soient & fleur de la surface supérieure de plaque & aiguille lorsque la griffe d'entrainement

descend au-dessous de la plague a aiguille.

3) Pouravancer le calage d'entrainement afin d'éviter Fentrainement de tissu imégulier, déplacer la came excentrique

d’entrainement dans le sens de la fleche.

4) Pour retarder le calage d'entrainement afin d'augmenter le serrage du pomt déplacer la came excentrigue

d'entrainement dans le sens opposé de la fieche.

A“e“ﬂ tion  prendre garde de ne pas déplacer la came excentrique d’entrainement trop loin, ce qui pourrait

| @ entrainer la cassure d’aiguille.
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1) Afloje los tornillos @ y @ en la leva excéntrica de transporte @ , mueva la leva excéntrica de transporte en la
direccion de la flecha o en la direccién opuesta de la flecha, y apriete bien los tomillos.

2) Paraelajuste estandar, haga el ajuste de modo que.la superficie superior del dentado de trans
superior del ojal de la aguja queden a ras con la superficie su
transporte desciende por debajo de la placa de aguja.

3) Para evitar el arrastre disparejo de las telas, puede avanzar la sincronizacién del arrastre. Para ello, mueva la leva
excéntrica en la direccién de la flecha. 4

4) Paraaumentar la tensién de las puntadas, puede atrasar la sincronizacion delarrastre. Para ello, mueva la leva
excéntrica en la direccion opuesta de la flecha.

————————-—-————————————.——_—_
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cion  Ponga cuidado en no mover demasiado lejos la leva excéntricia, porque de lo contrario podria
romperse la aguja.

sporte y el extremo
perior de la placa de agujas cuando el dentado de

1) Alletare le viti @ e @ sulla cam eccentrico di trasporto @, spostare la cam eccentrico di trasporto nel senso
indicato dalla freccia o nel senso opposto rispetto alla freccia e stringere le viti a fondo.

2) Peruna regolazione standard effettuare le regolazioni in maniera che la superficie superiore della griffa di trasporto
e l'estremita superiore della cruna delfago siano a livello rispetto alla superficie superiore della placca ago quando
la griffa di trasporto scende sotto la placca ago.

3) Peranticipare la sincronizzazione del trasporto, al fine di impedire un trasporto non regolare del tessuto, spostare
fa cam eccentrico di trasporto nel senso indicato dalla freccia.

4) Perritardare la sincronizzazione del trasporto al fine di aumentare la chiusura del punto, spostare la cam eccentrico
di trasporto nel senso opposto rispetto alla freccia.

N\
I

| fone  Fare attenzione a non spostare il cam eccentrico di traspoto troppo lontano, altrimenti ne pud

22. EDEDHRE (DDL-8700L ) /

ADJUSTING THE FEED TIMING (DDL-8700L)/

SEmARIAYEEES (poL-8700L) /

EINSTELLN DES TRANSPORTZEITPUNKTES (DDL-8700L)/
CALAGE DE L’'ENTRAINEMENT (DDL-8700L)/

AJUSTE DEL SONCRONISMO DEL ARRASTRE DE LAS TELAS (DDL-8700L)/
REGOLAZIONE DELLA SINCRONIZZAZIONE DEL TRASPORTO (DDL-8700L)

R
ROEBICEIDAROBREEH D ICBEEND. E— 5 OEEDIEE ST EERELTH 517>
TLEZL,
WARNING :

To avoid possible personal injury due to abrupt start of the machine, turn off the power to the ma-
chine and check to be sure that the motor has totally stopped rotating in prior.

xE:
RTMILEAREERASSHY - SHEER  ERSEREcIEaEELT .
WARNUNG :

Um mégliche Verletzungen durch piétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schaiten Sie die
Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stilisteht,
bevor Sie mit dieser Arbeit beginnen.

AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours
mettre la machine hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de
commencer 'opération ci-dessous.

AVISO :
Para evitar posibies lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la

corriente eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta
completamente parado.

AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed

assicurarsi in anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.
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Standard feed timing

R
mpq%wc Standard-Transportzeitpunkt
Phase d’entrainement standard

Sincronismo estandar del arrastre
_-“Sincronizzazione standard del trasporto
i

XD AR

Advanced feed timing
!o! ETRRMERE
i Vorgestellter Transportzeitpunkt
~@ 'EZZ phase d’enfrainement avancée

Avance el sincronismo del arrastre
Sincronizzazione anticipata del trasporto

RO AEEN

Delayed feed timing
:‘W{}Wﬁ: ETARRIE

Nachgestellter Transportzeitpunkt

Phase d’entrainement retardée

Sincronizacion de arrastre atrasada
Sincronizzazione ritardata del trasporto
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1) Tilt the machine head and insert a screwdriver from the bottom side of the machine head.

2) Loosen plated screws @ and @ in feed eccentric cam @, move screw @ in the direction of the arrow,
and firmly tighten screw @ . Then tighten screw ©.

3) For the standard adjustment, adjust so that the top surfce of feed dog and the top end of needie eyelet
are flush with the top surface of throat plate when the feed dog descends below the throat plate.

4) To advance the feed timing in order to prevent uneven material feed, move the feed eccentric cam in the
direction of § .

5) To delay the feed timing in order to increase stitch tightness, move the feed eccentric cam in the direction

of &.

o Be careful not to move the feed eccentric cam too far, or elese needie breakage may\
Eadion result. |
| @ ¢ When loosening the screws in the feed eccentric cam, if the feed eccentric cam is not |
properly adjusted in lateral direction, torque of the sewing machine or seizure of the |

feed eccentric cam may result.
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23. E=9T7=U &AL /MOTOR PULLEYS AND BELTS/
EiEREmiKRE /MOTORRIEMENSCHEIBEN UND KEILRIEMEN/
POULIES DE MOTEUR ET COURROIES/

POLEAS Y CORREAS DEL MOTOR/PULEGGE MOTORE E CINGUIE
1) E—4FBETEHA400W (1/2FH) OUSyFE-YZERALET.

2) NUREMEYV AN MESERLESL,
3) E=4T7—UEN DRSS, TV YOEETHEDOBRIEFRDRDELIICEDFT,

%‘;’g ('r'n'i; E—HT—U—DRE 55’3‘2& “gg’;z RIVNDEE | AL ORE
125 MTKPO120000 | 5.060 1118 mm (44" | MTJVMO04400
120 MTKPO 115000 | 4.850
115 MTKPO110000 | 4.630 1092 mm (43" | MTJVMO04300
110 MTKPO105000 | 4.440 '

105 MTKPO100000 | 4,250 | 5,040
100 MTKPOO95000 | 4,000 | 4.780
95 MTKPO0S0000 | 3.820 | 4540 | 1067 mm (2) | MTJVMO04200
90 MTKPOOS5000 | 3.610 | 4.320
85 MTKPOOB0000 | 3.390 | 4.000
80 MTKPOO75000 | 3.160 | 3.790
75 MTKPO070000 | 2.950 | 3520 | (041 mm (417 | MTVMOOATOD
70 MTKPOOB5000 | 2,740 | 3.260

% F—yI—U—OEHRE. HHEDLSE mm ESILETT,
% T—yOEEASHE. T—U—Ebh SR TRIEAE T EEES BIFVK S ILERL TS,

1) A clutch motor with 400W output (1/2 HP) is used as the standard motor.
2) AnM-type V belt should be used.
3) The relationship between the motor pulleys, belt lengths and sewing speeds is shown in the following table :

Motor puliey O.D. Motor pulley part No. Sewing speed (rpm) Belt length Belt part No.

(mm) 50 Hz 60 Hz
125 MTKP0120000 5,060 1118 mm (44") | MTJVM004400
120 MTKP0115000 4,850
115 MTKP0110000 4,630 1092 mm (43") | MTJVMO004300
110 MTKP0105000 4,440
105 MTKP0100000 4,250 5,040
100 MTKP0095000 4,000 4,780 1067 mm (42" | MTJVM004200
95 MTKP0080000 3,820 4,540
90 MTKP0085000 3,610 4,320
85 MTKP0080000 3,390 4,000
80 MTKP0075000 3,160 379 | 4041 mm (41" | MTJVM004100
75 MTKP0070000 2,950 3,520 :
70 MTKP0065000 2,740 3,260

* The effective diameter of a motor pulley is equivalent to the outside diameter minus 5 mm.
% The motor should rotate counterclockwise as observed from the handwheel side. Be careful not
to allow the motor to rotate in the reverse direction.
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