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LK-1910/ LK-1920

INSTRUCTION MANUAL  MANUEL D’UTILISATION
BETRIEBSANLEITUNG ~ MANUAL DE INSTRUCCIONES
MANUALE D'ISTRUZIONI

NOTE : Read safety instructions carefuily and understand

them before using your LK-1910, LK-1920,
Retain this Instruction Manual for future reference.

HINWEIS : Lesen Sie die Sicherheitsanweisungen

aufmerksam durch, um sich mit ihnen vertraut
zu machen, bevor Sie das Modell LK-1910,
LK-1920 in Betrieb nehmen.

Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung fir
spéatere Bezugnahme auf.

NOTA : Leggere attentamente istruzioni per la sicurezza e

comprenderle bene prima di usarela Vostra LK-1910,
LK-1920.

Conservare questo Manuale d'Istruzioni per pronto
riferimento.

NOTE :

NOTA :

Veuillez lire attentivement les consignes de sécurité
afin de les comprendre parfaitement avant d’utitiser
votre LK-1910, LK-1920.

Conservez scigneusement ce Manuel d'utilisation
afin de pouvoir vous y référer ultérieurement chaque
fois qu’il sera nécessaire.

Lea con detencidn las instrucciones de seguridad y
compréndalas bien antes de usar su LK-1910,
LK-1920.

Conserve este Manual de Instrucciones a mano para
futuras consultas.

No.00
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IMPORTANT SAFETY INSTRUCTIONS

Putting sewing systems into operation is prohibited until it has been ascertained that the sewing systems in which
these sewing machines will be built into, have conformed with the safety regulations in your country.
Technical service for those sewing systems is also prohibited.

1.

2.

- Use the machine after it has been ascertained that it conforms with safety rules/standards valid in your country.
. All safety devices must be in position when the machine is ready for work or in operation. The operation without

. This machine shall be operated by appropriately-trained operators.

. For your personal protection, we recommend that you wear safety glasses.
- For the foliowing, turn off the power switch or disconnect the power plug of the machine from the receptacie.

- If you should allow oil, grease, etc. used with the machine and devices to come in contact with your eyes or skin or

Observe the basic safety measures, including, but not limited to the following ones, whenever you use the
machine.

Read all the instructions, including, but not limited to this Instruction Manual before you use the machine. In
addition, keep this Instruction Manual so that you may read it at anytime when necessary.

the specified safety devices is not allowed.

7-1 For threading needle(s), iooper, spreader etc. and replacing bobbin.

7-2 For replacing part(s) of needle, presser foot, throat plate, looper, spreader, feed dog, needle guard, folder, cioth
guide etc.

7-3 For repair work.

7-4 When leaving the working place or when the working place is unattended.

7-5 When using clutch motors without applying brake, it has to be waited until the motor stopped totally.

swallow any of such liquid by mistake, immediately wash the contacted areas and consult a medical doctor.
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13.

14,

. Tampering with the live parts and devices, regardless of whether the machine is powered, is prohibited.
- Repair, remodeling and adjustment works must only be done by appropriately trained technicians or specially

- General maintenance and inspection works have to be done by appropriately trained personnel.
- Repair and maintenance works of electrical components shall be conducted by qualified electric technicians or

skilled personnel. Only spare parts designated by JUK! can be used for repairs.

under the audit and guidance of specially skilled personnel.

Whenever you find a failure of any of electrical components, immediately stop the machine.

Before making repair and maintenance works on the machine equipped with pneumatic parts such as an air
cylinder, the air compressor has to be detached from the machine and the compressed air supply has to be cut off.
Existing residual air pressure after disconnecting the air compressor from the machine has to be expelied.
Exceptions to this are only adjustments and performance checks done by appropriately trained technicians or
specially skilled personnel.

Periodically clean the machine throughout the period of use.

15.

16.

Grounding the machine is always necessary for the normal operation of the machine. The machine has to be
operated in an environment that is free from strong noise sources such as high-frequency welder.

An appropriate power plug has to be attached to the machine by electric technicians. Power piug has to be
connected to a grounded receptacle.

17.
18.

The machine is only allowed io be used for the purpose intended. Other used are not allowed. ]

Remodei or modify the machine in accordance with the safety ruies/standards while taking all the effective safety
measures. JUKI assumes no responsibility for damage caused by remodeling or modification of the machine.

18,

Warning hints are marked with the two shown symbols.

A Danger of injury 1o operator or service staff

ltems requiring special attention




WICHTIGE SICHERHEITSANWEISUNGEN

N&hanlagen, die fir den Einbau dieser Nahmaschinen vorgesehen sind, dirfen erst in Betrieb genommen werden,
nachdem sichergestellt ist, daB sie den Sicherheitsvorschriften des betreffenden Landes entsprechen.
Bis dahin ist technischer Service fir diese Néhanlagen ebenfalls verboten.

1. Beachten Sie die grundsatzlichen SicherheitsmaBnahmen, einschlieBlich der folgenden, wann immer Sie die
Maschine benutzen.

2. Lesen Sie vor der Benutzung der Maschine siamtiiche Anleitungen, einschlieBlich dieser Bedienungsanleitung
durch. Bewahren Sie diese Bedienungsanieitung auBerdem so auf, daB sie bei Bedarf jederzeit griffbereit ist.

3. Nehmen Sie die Maschine erst in Betrieb, nachdem sichergestellt ist, daB sie den in lhrem Land glltigen
Sicherheitsvorschriften/-normen entspricht.

4. Alle Sicherheitseinrichtungen miissen angebracht sein, wenn die Maschine betriebsbereit oder in Betrieb ist. Der

Betrieb ohne die vorgeschriebenen Sicherheitseinrichtungen ist unzuléssig.

. Diese Maschine darf nur von entsprechend geschultem Personal bedient werden.

- Zu threm personlichen Schutz empfehlen wir, eine Schutzbrille zu tragen.

.In den folgenden Falien ist der Netzschalter auszuschalten, oder der Netzstecker der Maschine von der

Netzsteckdose abzuziehen.

7-1 Zum Einfadeln von Nadel(n), Greifer, Spreizer usw. und Auswechseln der Spule.

7-2 Zum Auswechseln von Teilen wie Nadel, NahfuB, Stichplatte, Greifer, Spreizer, Transporteur, Nadelschutz,

Abkanter, Stoffiihrung usw.

7-3 FOr Reparaturarbeiten,

7-4 Bei Verlassen des Arbeitsplatzes und unbeaufsichtigtem Arbeitsplatz.

7-5 Bei Verwendung von Kupplungsmotoren ohne Bremsbetétigung muB bis zum volikommenen Stillstand des

Motors gewartet werden.
. Solite Ol, Schmierfett usw., das far die Maschine und Gerate verwendet wird, in lhre Augen oder auf Ihre Haut

geraten, oder sollten Sie versehentlich eine dieser Flassigkeiten schlucken, waschen Sie die betroffenen Bereiche
sofort bzw. suchen Sie einen Arzt auf.
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8. Eingriffe an stromfiihrenden Teiien und Vorrichtungen bei ein- oder ausgeschalteter Maschine sind verboten.

10. Reparatur-, Umbau- und Einstellarbeiten dirfen nur von entsprechend ausgebildeten Technikern oder speziell
geschuitem Personal durchgefiihrt werden. Far Reparaturen dirfen nur von JUKI vorgeschriebene Ersatzteile
verwendet werden.

11. Aligemeine Wartungsarbeiten und Inspektionen missen von entsprechend ausgebildetem Personal durchgefiihrt
werden.

12. Reparaturen und Wartungsarbeiten an elektrischen Bauteilen diirfen nur von qualifizierten Elektrikern oder unter
der Aufsicht und Anleitung speziell geschulten Personals durchgefihrt werden.

Solite ein Fehier in einem der elektrischen Bauteile festgestellt werden, ist die Maschine unverziglich abzustellen.

13. Vor der Durchfiithrung von Reparatur- und Wartungsarbeiten an Maschinen, die mit Druckluftteilen (z.B.
Lufizylinder) ausgestattet sind, muB der Luftkompressor von der Maschine getrennt und die Druckluftversorgung
abgeschaitet werden. Noch vorhandener Restdruck nach dem Trennen des Luftkompressors von der Maschine
muB abgelassen werden. Ausgenommen hiervon sind nur Einsteliungen und Leistungsprifungen, die von
entsprechend ausgebildeten Technikern oder speziell geschultem Personal durchgefiihrt werden.

14. Die Maschine ist wihrend des ganzen Benutzungszeitraums regelmaBig zu reinigen.

15. Eine Erdung der Maschine ist stets notwending, um normalen Betrieb der Maschine zu gewadhrleisten. Die
Maschine muB in einer Umgebung betrieben werden, die frei von starken Stérungsquelien, wie 2.B. Hochfrequenz-
SchweiBgeraten, ist.

16. Ein passender Netzstecker muB von einem Elektriker am Netzkabel der Maschine angebracht werden. Der
Netzstecker darf nur an eine geerdete Steckdose angeschlossen werden.

17. Diese Maschine darf auBer zu dem vorgesehenen Zweck nicht anderweitig benutzt werden.

18. Umbauarbeiten oder i\nderungen der Maschine miissen gemaB den Sicherheitsvorschriften/-normen unter
Beachtung aller zutreffenden SicherheitsmaBnahmen durchgefihrt werden. JUKI (ibernimmt keine Verantwortung
fir Schaden, die durch Umbau oder i\nderung der Maschine verursacht wurden.

18. Warnhinweise sind mit den beiden folgenden Symbolen gekennzeichnet.

Verletzungsgefahr fir Bedienungsperson oder Wartungspersonal

A Besonders zu beachtende Punkte




CONSIGNES DE SECURITE IMPORTANTES

Il est interdit de mettre en service des systemes de couture incorporant ces machines sans s'étre assuré qu'ils sont
conformes & la réglementation de sécurité du pays d'utilisation.
Toute intervention technique pour ces systémes de couture est également interdite.

1. Lors de I'utilisation de la machine, observer ies mesures de sécurité de base qui comprennent, sans toutefois s'y
limiter, les regles suivantes.

2. Lire toutes les instructions qui comprennent sans toutefois s’y limiter les instructions de ce manuel d'utilisation
avant d’utiliser la machine. Conserver ce manue! d'utilisation pour pouvoir s’y reporter a tout moment en cas de
besoin.

3. Utiliser la machine aprés s’étre assuré qu'elle est conforme aux regles/normes de sécurité en vigueur dans le pays
d’utilisation.

4. Tous les dispositifs de sécurité doivent étre en place lorsque la machine est préte a étre utilisée ou qu’elle
fonctionne. L'utilisation sans les dispositifs de sécurité spécifiés n’est pas autorisée.

5. Cette machine doit étre utilisée par des opérateurs ayant recu une formation appropriée.

6. Pour la protection de 'opérateur, il lui est recommandé de porter des lunettes de sécurité.

7. Toujours mettre I'interrupteur d’alimentation en Position d'arrét ou débrancher ia fiche secteur de la machine ala
prise:

7-1 avant d'enfiler une aiguille, le boucleur, I'étendeur, etc. et de remplacer la canette;

7-2 avant de remplacer des piéces telles qu'aiguille, pied presseur, plaque & aiguilie, boucieur, étendeur, griffe
d'entrainement, garde-aiguille, remplieur, guide-tissu, etc.;

7-3 avant d'effectuer une réparation;

7-4 avant de quitter I'atelier ou lorsque I'atelier est sans surveillance;

7-5 lors de I'utilisation d’'un moteur a embrayage sans appliquer le frein, attendre que le moteur soit complétement
arréte,

8. En cas de contact de produits teis qu’huiles et graisses utilisés dans la machine ou ses dispositifs avec les yeux
ou la peau, rincer immédiatement la partie touchée et consulter un médecin. En cas d'absorption accidentelle de
tels produits, consulter immédiatement un médecin.

S. Il est interdit de toucher aux pieces et dispositifs sous tension que la machine soit ou non en circuit.

10. Les travaux de réparation, de reconditionnement et de réglage ne doivent étre exécutés que par des techniciens
correctement formés ou par un personne! ayant une qualification spéciale. Seuies les pieces de rechange
indiquées par JUKI doivent étre utilisées pour les réparations.

11. Les travaux d’entretien et de contrdle ordinaires doivent &tre exécutés par un personnel correctement forme.

12. Les travaux de réparation et d’entretien des piéces électriques doivent étre exécutés par des éiectriciens qualifiés
ou sous le contrdle et la direction d'un personnel ayant une qualification spéciale
En cas d’anomalie d’une piece électrique, arréter immédiatement la machine.

13. Avant d'effectuer des travaux de réparation et d'entretien sur une machine comportant des pieces pneumatiques
telles que cylindre pneumatique, désaccoupler le compresseur de la machine et couper I'alimentation en air
comprimé. Aprés avoir désaccoupié le compresseur d'air de ia machine, détendre ia pression d'air résiduelle. Les
seules exceptions a cette regle sont les réglages et les vérifications de fonctionnement effectués par des
techniciens correctement formés ou par un personnel ayant une qualifization spéciale.

14. Nettoyer périodiquement la machine pendant toute sa durée de service.

15. La machine doit toujours étre mise a la terre pour I'utilisation normaie. Elle doit &tre utilisée dans un
environnement sans sources de bruits importantes telles que poste de soudage a haute fréquence.

16. Une fiche secteur appropriée doit étre fixée a ia machine par un électricien. La fiche secteur doit étre branchée a
une prise de courant reliée a ia terre.

17. Cette machine ne doit servir qu'a l'usage pour leque! elie est prévue. Tout autre usage est interdit.

18. Reconditionner ou modifier la machine en observant les régles/normes de sécurité et en prenant toutes les
mesures de sécurité nécessaires. La responsabilité de JUK| ne saurait étre engagée pour des dommages causés
par le reconditionnement ou la modification de la machine.

18. Les mises en garde sont signalées par les deux symboles indiqués.

é Risque de biessures pour I'opérateur ou le personnel d’entretien

Points demandant une attention particuliére




INSTRUCCIONES IMPORTANTES DE SEGURIDAD

Esta prohibido poner en operacion la maguina de coser hasta no cerciorarse de que los sistemas de cosido en los que
este tipo de maquinas se tienen que incorporar, estan en conformidad con las regulaciones de seguridad vigentes en
su pais.

También esta prohibido el servicio técnico parz estos sistemas de cosido.

1. Observe la medidas bésicas de seguridad, inciuyendo, pero no limitandose, a las siguientes, siempre que use la
maquina.

2. Lea todas las instrucciones, incluyendo, pero no limitandose a este Manual de Instrucciones, antes de usar la
maquina. Ademas, guarde este Manual de Instrucciones de modo que usted lo pueda leer cuando sea necesario.

3. Use la maquina después de haberse cerciorado de que se conforma a las reglas y normas de seguridad validas en
su pais. ‘ '

4. Todos los dispositivos de seguridad deben estar en posicién cuando la maquina esté lista para entrar en servicio

o ya esté en operacion. No estd permitido operar la maguina sin los dispositivos de seguridad especificados.

Esta maquina debe ser operada por operadores debidamente entrenados.

Para la proteccion del personal, recomendamos la colocacién de gafas de seguridad.

. Para lo siguiente, desconecte la alimentacion o desconecte el cable de alimentacion de la maquina desde la toma.

7-1 Para el enhebrado de la(s) aguja(s), enlazador, estiradora, efc., y para el reemplazo de la bobina.

7-2 Para el reemnplazo de las piezas de la aguja, prensatelas, placa de agujas, enlazador, estiradora,dentado de

transporte, protector de aguja, plegador, guia de tela, etc.

7-3 Para los trabajos de reparo.

7-4 Al dejar el lugar detrabajo o cuando el Jugar de trabajo esta desatendido.

7-5 Cuando use motores de embrague sin aplicar el freno, se debe esperar hasta gue el motor pare totalmente.

E. En caso de que el aceite, grasa, etc. que se usa en su maquina y dispositivos toque sus ojos o piel, o que trague
por descuido cualquier liquido semejante, ldvese inmediatamente las partes afectadas o consulte a un médico.

~ o m

8. Estad prohibido manipular las piezas y dispositivos moviles mientras esté conectada la corriente eléctrica a la
maquina.

10. Los trabajos de reparo, remodelacion y ajuste se deben hacer solamente por técnicos debidamente entrenados o
por personal especializado. Para los reparos, se pueden utilizar solamente las piezas de repuesto designadas por
JUKIL.

11. Los trabajos de mantenimiento e inspeccion generales se deben lievar a cabo por personal debidamente
entrenado.

12. Los trabajos de reparo y mantenimiento de los componentes eléctricos se deben conducir por técnicos eléctricos
calificados o bajo la verificacién y direccion de personal especializado.

Siempre que descubra una falla en cualquier componente eléctrico, pare inmediatamente la magquina.

13. Antes de llevar a cabo los trabajos de reparo y mantenimiento en la méquina equipada con piezas neumaticas,
tales como un cilindro de aire, se debe desmontar el compresor de aire desde la maquina, y también se dabe cortar
el suministro de aire comprimido. Ademas, se debe expeler la presion de aire existente después de la desconexion
de la maquina. Las excepciones para eso son solamente los ajustes y verificaciones de rendimiento que se hacen
por técnicos debidamente entrenados o por personal especializado.

14. Limpie periodicamente la maquina durante todo el periodo de uso.

15. La puesta a tierra de la maquina es siempre necesario para la operacién normal de la misma. La maquina debera
ser operada en un ambiente exento de ruidos fuertes tales como en lugares de soldadura de alta frecuencia.

16. Los técnicos eiéctricos deberan montar en la magquina un enchufe apropiado para la corriente eléctrica. El enchufe
de la corriente eléctrica se deberd conectar a un tomacorriente conectado a tierra.

7. Sélo se puede utilizar esta maquina para el propésito que fue fabricada. No se permiten otros usos.
8. Remodele o modifique {a maquina de acuerdo a las normas y reglas de seguridad mientras toma todas las medidas

de seguridad efectivamente. JUK! no asume ninguna responsabilidad por dafios causados por la remodelacion o
modificacion de la maquina.

18. Los puntos de advertencia estan marcados con los dos simbolos mostrados.

Peligro de lesion al operador o personal de servicio

liemes que requieren atencién especial




ISTRUZIONI IMPORTANTI PER SICUREZZA

E vietato mettere in funzione sistemi di cucitura fino a che si sia accertato che i sistemi di cucitura in cui queste
macchine per cucire vengono inserite rispondono a quanto previsto dalle norme di sicurezza nel vostro paese.
E altresi proibito intervenire tecnicamente su detti sistemi.

—

. Osservare le misure fondamentali di sicurezza,comprese, ma non limitate a quelle seguenti, ogni volta che si usa la

macchina.

2. Leggere tutte le istruzioni, compreso, ma non limitate a questo Manuale d'Istruzioni prima di usare la macchina. In
aggiunta, custodire questo Manuale d’istruzioni in modo che si possa leggerio in qualsiasi momento quando
necessario.

3. Usare la macchina dopo che & stato accertato che essa & conforme a regole/standards di sicurezza validi in vostro
paese.

4. Tutti i dispositivi di sicurezza devono essere in posizione quando la macchina & pronta per lavoro o in operazione.
L’operazione senza i dispositivi di sicurezza specificati non & permessa.

5. Questa macchina deve essere operata da operatori appropriatamente addestrati.

8. Per la protezione personale, si consiglia di mettersi occhiali di sicurezza.

7. Nei casi seguenti, spegnere l'interruttore di corrente o staccare la spina elettrica della macchina dalla presa di
corrente.

7-1 Per infilare ago(hi), spoletta, spatoie ecc., e per sostituire bobina.

7-2 Per sostituire parte(i) di ago, piedino, placca, spoletta, spatola, gancio di trasporto, riparo di ago, piegatrice,
guida di tela ecc.

7-3 Per lavoro di riparazione.

7-4 Quando si lascia il luogo di lavoro o quando il luogo di lavoro & senza sorveglianza.

7-5 Quando si usano motori a frizione senza azionare freno, si deve aspettare finché il motore si fermi compietamente.

8. Se olio, grasso, ecc. usati con la macchina e dispositivi venissero in contatto con gli occhi o la pelle o venisse
inghiottito qualcuno di tali liquidi per errore, lavare immediatamente aree messe in contatto o rivolgersi a un
medico.

8. E proibito manomettere ie parti e i dispositivi sotto tensione indipendentemente dal fatto che la macchina &
alimentata o meno.

10. Lavori di riparazione, rimodellamento e regolazione devono essere fatti solo da tecnici appropriatamente
addestrati o personale esperto. Solo parti di ricambio designate da JUK]I possono essere usate per riparazioni.

11. Lavori generali di manutenzione ed ispezione devono essere fattj da personale appropriatamente addestrato.

12. Lavori di riparazione e manutenzione dj componenti elettrici devono essere condotti da tecnici elettrici qualificati
© sotto il controlio e la guida di personale esperto.

Se viene trovato un guasto di qualche componente elettrico, fermare immediatamente la macchina.

13. Prima di fare lavori di riparazione e manutenzione sulla macchina dotata di parti pneumatiche come un cilindro
d'aria, il compressore d'aria deve essere staccato dalla macchina e I'alimentazione d'aria compressa deve essere
bloccata. Eventuale pressione d'aria residua dopo il scollegamento de! compressore d'aria dalla macchina, deve
essere espulsa. Eccezioni a questo sono solo regolazioni e controlli di prestazione eseguiti da tecnici
appropriatamente addestrati o personaie esperto.

14. Pulire periodicamente a maczhina per tutto il periodo di uso.

15. E sempre necessario collegare la macchina a massa per la regolare operazione delia macchina. La macchina deve
essere operata in un ambiente che & libero da sorgente di rumore forte come saldatrice ad alta frequenza.

16. Una appropriata spina elettrica deve essere attaccata alla macchina da tecnici elettrici. Spina elettrica deve essere
connessa ad una presa elettrica coliegata a massa.

17. E permesso usare questa macchina solo per il fine inteso. Altri usi non SONo permess;.

18. Rimodellare o modificare ia macchina in conformita alle norme/standards di sicurezza prendendo tutte le misure i
sicurezza efficaci. JUKI non assume nessuna responsabiiita per danno causato da rimodellamento o modifica
della macchina.

18. Cenni di avvertimento sono fatti con | due simboli dimostrati.

Pericolo di ferita a operatore o staff dj servizio

A Articoli che richiedono particolare attenzione




FOR SAFE OPERATION OF LK-1910 / LK-1920

1.

2.

To avoid electrical shock hazards, neither open the cover of the electrical box for the motor
nor touch the components mounted inside the electrical box.

After changing the pattern, make sure the needie entry point. If the pattern is protruded from
the work clamp feet, the needle will interfere with the work clamp feet during sewing, and it is
dangerous due to the needle breakage or the like.

- So as to prevent possible accidents caused by abrupt start of the sewing machine, depress

the start switch after ascertaining that there is no interfering thing under the needle when
winding the bobbin thread.

- When changing the pattern, turning ON the ready switch or turning ON the work clamp foot

switch, the work clamp feet automatically come down. So, never place your fingers under the
work clamp feet to prevent possible accidents caused by abrupt start of the sewing machine.
During operation, be careful not to allow your fingers to come close to the work clamp feet.

FUR SICHEREN BETRIEB DER LK-1910/ LK-1920

. Um elektrische Schidge zu vermeiden, achten Sie darauf, daf3 Sie weder die Abdeckung des

Schaltkastens fir den Motor 6ffnen noch irgendweiche Innenteile des Schaltkastens berlhren.

. Uberpriifen Sie nach einer Musteranderung den Nadeleinstichpunkt. Falls das Muster den

Bereich des NahgutklemmfuBes verlaBt, kommt die Nadel wahrend des Nidhens mit dem
NahgutklemmfuB in Beriihrung, was zu Nadelbruch oder anderen gefdhrlichen Situationen
fithren kann.

A\

. Um durch pl6tzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte mégliche Unfélle zu verhiiten,

dricken Sie den Startschalter zum Bewickeln einer Spule erst, nachdem Sie sich vergewissert
haben, daB sich nichts unter der Nadel befindet.

. Bei einer f\nderung des Musters und Betadtigung der Bereitschaftstaste oder des

NahgutklemmfuBschalters werden die NahgutklemmfiiBe automatisch abgesenkt. Halten Sie
daher niemals lhre Finger unter die NahgutklemmfiiBe, um mégliche Unfalle durch piétziiches
Anlaufen der Nahmaschine zu verhiiten. Achten Sie wahrend des Betriebs darauf, daB Sie mit
den Fingern nicht in die Nahe der NahgutkiemmfiiBe kommen,

POUR LA SECURITE D’UTILISATION DE LA LK-1910/ LK-1920

1.

2,

Pour ne pas risquer une électrocution, ne jamais ouvrir le couvercle de la boite électrique du
moteur ni toucher des pigces a I'intérieur de celle-ci.

Apres avoir changé de configuration, vérifier jes points de pénétration de I'aiguille. Si ia
configuration dépasse du presse-tissu, I'aiguille heurtera celui-ci pendant la couture et risquera
de se casser et de blesser quelgqu’un.

A\

. Lors du bobinage d'une canette, ne pas appuyer sur l'interrupteur d’arrét sans s’étre assuré

qu’il n’y a rien sous Paiguille car la machine peut se mettre brusquement en marche et causer
un accident.

- Les presse-tissus s'abaissent automatiquement lors u’on change de configuration, gue I'on

active la touche Ready ou que I'on enclenche linterrupteur de presse-tissu. Pour ne pas risquer
un accident causé par une brusgue mise en marche de la machine, ne jamais mettre les doigts
sous les presse-tissus.

Pendant I'utilisation, ne pas approcher les doigts des presse-tissus.
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PARA UNA OPERACION SEGURA DE LA LK-1910/LK-1920

motor ni toque los componentes montados en el interior de la misma.

corre el peligro de que se rompa la aguja o se produzca algin desperfecto semejante.

t debajo de la aguja cuando se bobina el hilo de bobina.

sus dedos cerca de dicho pie.

PER UN UTILIZZO SICURO DI LK-1910 / LK-1920

motore, né toccare componenti montati all'interno della morsettiera stessa.
.E 2. Dopo il cambio del modelio, controllare il punto di entrata dell’ago. Se il modello olirepassa il

risuiteranno pericoli dovuti a rottura dell’ago o cosa simile.

'ago quando si avvolge il filo delia bobina.
A 2. Quando si cambia il modelio, accendendo linterrutiore di cucitura pronta o accendendo

a non avvicinare le dita ai piedini premistoffa.

vii

1. Para evitar peligros por descargas eléctricas, no abra la cubierta de la caja eléctrica para el

2. Después de cambiar el patrén, cerciérese de que el punto de entrada de la aguja esta correcto.
Si el patrén sobresale del pie sujetaprendas, la aguja interferira con el mismo durante el cosido

1. Para evitar posibles accidentes originados por un arranque brusco de la maquina de coser,
pulse el interruptor de arranque despues de asegurarse de que no hay nada que interfiera

2. Cuando cambie el patrén, posicionando en ON el interruptor de puesta a punto o el interruptor
del pie sujetaprendas, el pie sujetaprendas baja automaticamente. Por lo tanto, nunca ponga
sus dedos debajo del pie sujetaprendas para evitar posibles accidentes causados por un
arranque brisco de la maquina de coser. Durante la operacion, ponga cuidado en no poner

1. Per evitare pericoli di scosse elettriche non aprire il coperchio della morsetiiera elettrica del

iedino premistoffa, I'ago e il piedino premistoffa si intralceranno durante la cucitura, e ne
P P

1. Al fine di evitare possibili incidenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire,
premere l'interruttore di avvio dopo essersi accertati che non siano presenti ostacoli sotto

linterruttore del piedino premistoffa, i piedini premistoffa si abbassano automaticamente.
Percio, al fine di evitare possibili incidenti causati dallavvio improvviso della macchina per
cucire, mai mettere le dita sotto i piedini premistoffa. Durante il funzionamento, fare attenzione
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SPECIFICATIONS

Sewing area

Max. sewing speed

Stitch length

Feed motion of work clamp foot
Needle bar stroke

Needle

Lift of teeding frame

Hook

Intermediate presser stroke
Lift of intermediate presser
Lubncating oii

Data recording

Enlarging / Reducing facility

Scale

Enlarging / Reducing method

~Temporary stop tunction

Thread breakage detection function

Max. sewing speed limitation

Pattem selection
Bobbin thread counter
Memory back-up
Sewing machine motor

Dimensions

Weight

Power consumption
Operating temperature range
Operating humidity range
Line voltage

Air pressure used

Air consumption

Needie bar reverse rotation stop function

: 1.3 £ /min

. X (lateral) direction 100 mm Y (longitudinal) direction 60 mm

o % 2,500 rpm

(When sewing pitch is less than 3 mm.)

: 0.1 to 10.0 mm (adjustable in 0.1 mm step)

¢ Intermittent feed (2-shaft drive by stepping motor)

412 mm

: DP x5, DPx17

: 18 mm (standard) Max. 22 mm (Pneumatic type : max. 25 mm)

. 2-fold semi-rotary hook (oil wick lubrication)

: 4 mm (standard) (Adjustable in the range of 0 and 4 to 10 mm) (LK-1920 only)
18 mm (for LK-1920 only)

. New Deifrix Oil No. 2 (supplied by oiler)

. EEP - ROM (32kbyte)

: Allows a pattern to be enlarged or reduced on the X axis and Y axis independently when

sewing a pattem

1 20% to 200% (1% step)

: Pattem enlargement / reduction can be done by increasing / decreasing the stitch tength
: Used to stop machine operation during a stitching cycle.

: Used to detect needle thread breakage to automatically stop machine.

: The max. sewing speed can be set limited to any value within a range of 200 to 2,500 rpm

using the up / down key.(100 rpm steps)

: 1 1o 99 pattems can be selected by specitying the desired pattern Nos.

: Tells the time to replace the bobbin by the bobbin thread counter. (Max. 8,999 pcs.)

¢ In case of a power interruption, the pattem being used will automatically be stored in memory.
: 400W servo motor

tW:1200mmL:700 mmH: 1,160 mm

(Use the standard table and stand.)

: Machine head 46 kg, Control box 16.5 kg
: 600 W

:5'Ct035°C

: 35% to 85% (No dew condensation)

. Ratec voltage = 10% 50/ 60 HZ

: 0.510 0.55 MPa (5 to 5.5kgf / cm?)

for pneumatic type only.

: After the completion of sewing, the needle can be stopped in its upper position by rotating the

needie barin the reverse direction.

Reduce the max. sewing speed in accordance with the sewing conditions.

Noise

: Workptace - related noise at sewing speed

n= 2,700 min- : Lex X B0 dB(A)

Noise measurement according to DIN 45635-46-8-1.
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TECHNISCHE DATEN

Nahflache

Max. Nahgeschwindigkeit

Stichlange

Vorschubbewegung des NahgutklemmifuBes
Nadelstangenhub

Nadel

Transponrahmenhub

Greifer

Zwischenpresserweg

i Zwischenpresserhub

Schmierd!
Datenaufzeichnung

VergroBerungs- / Verkieinzrungseinrichtung

Mafsstab

VergroBerungs- / Verkleinerungsmethode

Pausanfunkiion

3 Fadenbrucherkennungstunktion

Nahgescnwindigkeitsbegrenzung

Musterwah!

Spulenfadenzahier

Speichersicherung
Nahmaschinenmotor

Abmessungen

Gewicht
Leistungsautnahme
Betriebstemperaturbereich
Betriebsfeuchtigkeitsbereich
Betriebsspannung

Luhdruck ‘

Luftverbrauch,

. X - Richtung (quer) 100 mm, Y - Richtung (i&ngs) 60 mm
1 ¥ 2,500 pm

(2.500 U/min (bei einem Stichabstand von weniger als 3 mm)

: 0,1 bis 10,0 mm (einstellbar in 0,1 - mm - Schritten)

: Sprungvorschub (2 - Welien - Antrieb durch Schrittmotor)

© 41.2mm

: DP x5 DPx17

: 18 mm (Standard), max. 22 mm (Druckiutttyp: max. 25 mm)

: Doppel-Halbumlauigreifer (Dldochtschmierung)

: 4 mm (Siandard)(Einstellbar im Bereich zwiszchen 0 und 4 bis 10 mm) (nur LK-1820)
© 18 mm (nur for LK-1820)

: New Defrix Oil No. 2 (Zufuhr gurch Oler)

: EEZP - ROM (32 KByte)

. Gestattet unabhangige Vergroferung oder Verkleinerung eines Musters entiang der X -

ung Y - Achse beim Nahen eines Musters.

: 20% bis 200% (in 1 - % - Schritten)

: Die VergroBerung / Verkieinerung von Mustem erfolgt durch Vergréferung / Verkleinerung

der Stichlange.

¢ Dient zum Anhalten des Nahmaschinenbetriebs wahrend eines Nahzykius.
: Bewirkt automatisches Anhalten der Maschine bei Erkennung eines Nadelfadgenbruchs.

: Die max. Nahgeschwindigkeit kann mit Hilie der Aut/Ab-Tasten au einen beliebigen Wer:

innerhald des Bereichs van 200 bis 2.500 Usmin begrenzt werden (in 100-U/min-Schritten).

¢ 1 bis 98 Muster kdnnen durch Angabe der gewunschten Musternummer gewahlt werden.

: Zeigt die Anzahl der Nahvorgange an, die mit einer Spule ausgefuhn werden kdénnen

(max. 8.899 Vorgange).

: Bei einem Stromausfall wird das verwendete Muster automatisch im Speicher gesichen.

: 400-W-Servomotor

: B:1.200mm, L: 700 mm, H: 1.160 mm (bei Verwendung des serienmaBigen Tisches

und Standers)

: Maschinenkop! 46 kg, Schaltkasten 16.5 Kg
: 600 W

: 5°Cbis 35°C

: 35% bis 85% (keine Kondensation)

: Nennspannung = 10%, 50 / 60 Hz

1 0,5 bis 0,55 MPa (5 bis 5,5 bar)

: 1,3 £ /min

Nadelstangen-Rickwartsdrehungs- Stoppfunktion

Nur fir Druckiuttausfihrung.

: Nach AbschluB des Nahvorgangs kann die Nagel durch Rockwansdrehen der
Nadelstange in der Hochstellung angehalten werden.

Die max. Nahgeschwindigket ist entsprechend den Nahbedingungen zu reduzieren.

Lam

: Der arbeitsplazbezogene Gerauschpegel bei einer

Nahgeschwindigkeit von n= 2.700 min~ : Lra £ 80 dB(A)
Gerauschmessung nach DIN 45635 - 48 - B - 1.
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14)°

15)
16)
17

—

18)
19)
20)

21)
22)

23)
24)
25)
26)
27)
28)
29)
30)

31)

Dimensions de couture

Vitesse maximale de couture
Longueur des points

Mouvermnent d’entrainement du presse-tissu

Course de Ia barre & aiguilie

Aiguilie

Hauteur de relevage du cadre d'entrainement :

Crochet

Course du presseur intermédiaire
Hauteur de relevage du presseur
intermediaire

Huile lubrifiante

Enregistrement des données

Fonction d'agrandissement / réduction

Echelle

#Methode d'agrandissement / réduction

Fonction d'arrét temporaire (pause)
Fonction de détection de cassure du fil

Limite de vitesse maximale de couture

Sélection de configuration
Compteur de fil de canette

Sauvegarde de la mémoire

Moteur de la machine

Dimensions

Poids

Consommation électrique
Température admissible en service
Humidité admissibie

Tension du secteur

‘Pression d'air utilisee

Consommation d'air

Fonction d’amrét par rotation arriere de la barre a aiguille

Sens X (largeur) 100 mm Sens Y (longueur) 60 mm

* 2.500 tr/mn (avec un pas de couture inférieur & 3 mm)
0,1 & 10,0 mm (réglable par pas de 0,1 mm)

Entrainement intermittent (entrainement par deux arbres par moteur pas a pas)
41,2 mm

DP x5 DPx 17

18 mm (standard) 22 mm (maximum) (Type pneumatigue : 25 mm maxi)
Crochet semi-rotatif pliant (lubrification par meche d'huile)

4 mm (standard) (Réglable sur 0 et entre 4 et 10 mm) (LK-1920 seulement)

18 mm (LK-1920 seuiement)

New Defrix Oil N° 2 (journie par huileur)
EEP-ROM (32 ko)

Permet d'agrandir ou de réduire une configuration indépendamment sur I'axe X et l'axe Y
fors de la couture d'une configuration.

20 & 200 % (pas de 1 %)

L'agrandissement / réduction d'une configuration peut étre effectué en augmentant /
diminuant ta longueur des points.

Permet d'interompre momentanément le fonztionnement pendant un cyclie de couture
Détecte une cassure du fil pour permettre & la machine de s'arréter automatiquement.

On peut limiter la vitesse maximale de couture & une valeur queiconque entre 200 et
2.500 tr/mn & l'aide de la touche haut/bas (pas de 100 tr/mn).

Il est possible de sélectionner les configurations 1 & 99 en spécifiant leur numéro.
Indique quand il est temps de remplacer la canette (9.898 fois maximum)

En cas d'interruption de courant, la configuration utilisée est automatiquement mise en
mémoire.

Servomoteur 400 W

1.200 mm (largeur) x 700 mm (longueur) x 1.160 mm (hauteur)
(Avec la table standard et le support)

Téte de la machine 46 kg, Boite de commande 16,5 Kg
600 W

5a35°C

35 a 85 °C (sans condensation)

Tension nominale = 10 % 50/ 60 Hz
0,520,535 MPa {5 & 5,5 kgf / cm?) B
132 /mon j Pour type pneumatique seulement

: Aprés la couture, I'aiguille peut étre arrétée sur sa position supérieurg en
toumant la barre & aiguille en amiére.

Reéduire la vitesse maximale de couture selon ies conditions de couture.

Bruit

Niveau Sonore au niveau du poste de travail avec une vitesse de couture du
n=2.700 P1s min" : Lpa < 80 dB(A)

Mesure du bruit eftectuée conformément a i2 norme DIN 45635-48-B- 1.




I . ESPECIFICACIONES

1

s -
O
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18)
18)

20)

21)

23)
24)
25)
26)
27
28
28
30

31)

Area de cosido
Velocidad max. de cosigdo

Longitud de puntada

Movimiento de transporte del sujetaprendas

Recormido de la barra de aguja
Aguja

Elevacion del marco de transporie
Gancho

Recomdc de! prensatelas intermedio
Elevacion ael prensatelas intermedio

Aceite lubricante

¢ Grabacion ce datos

; Dispositive de arnpliacion / Reduccion

Método de Ampliacion/Regducsion

Funcion de parada temporal

' Funcion geteciore de rotura ge hilo

Limite de velocidad maximea de cosido

Seleccion de patron

Contagor de hilo de bobina

Proteccion de memona

Motor de la maquina de coser

Dimensiones

Peso

Consumo de energia

Gama de Iz temperatura operacional
Gama de la humedad operacional
Tension de linea

Presion de aire a usar

Consumo de aire

Funcion de parada de rotacion inversa de la barra de aguja

: €,5a 0,55 MPa (5 a 5,5kglcm?)
: 1,3 £ /min

. Direccion (latera!) X 100 mm / Direccién (longitudinal) Y 60 mm

# 2.500 ppm (Cuando elespaciado de cosido es menos de 3 mm.)

: 0,12 10,0 mm (ajustabie en pasos de 0,1 mm)

: Transporte intermitente (impulsion 2 dos ejes mediante motor de avance a pasos)
©41.2mm

: DP x5 DPx 17

: 18 mm (estandar) Max. 22 mm (Tipo neumatico: max. 25 mm)

: Gancho semigiratorio de 2-tiempos (iubricazion con mecha tubricagora)

: 4 mm (estandar) (Ajustable en la gama de 0 y 4 a 10 mm) (LK-1820 solamente)

: 18 mm (Solamente para LK-1820)

. Aceite New Detrix N® 2 (2 suministrar con aceitera)

: ZEP-ROM (32kbyie)

¢ Zs posibie ampliar ¢ reducir un patrér en el eje X o en e! eje Y independientemente

cuando se COSE un patron.

Escala: 20% a2 200% (en pasos de 1%)

: Lz ampliacion / reduccion de patron se puede haczer aumeniango / disminuyenco lz longitud

de puntada

. Se usa para detener la maguina de ceser durante un cicic de pespunte.
: Se use para detectar iz rotura de hilo parz detener automaticamente la maauina.

: Le velocidad maxime de cosido se puede limiiar & cualquier vaior dentro de iz gama oe

20C & 2.500 ppm usando lz teclz “up/down”. (Pasos de 100 ppm}

: Se pueden seleccionar de 1 2 88 patrones espesificando los nimeros de patron deseados:

: Indica el iempo para reemplazar ia bobine mediante el contador de hilo de bobina

(Max. 9.998 piezas)

: En el caso de una interrupcion la corriente eléctrica, el patron que se esta usando quedara

almacenado en la memoria automaticamente

: Servomotor de 400W

: Anch :1.200 mm, Long : 700 mm, Alt: 1.160 mm

(Utilice mesa y pedestal estandar)

: Cabezal de 2 maquinz 46 kg, Caja de control 16,5 kg
: 600 W

: 5a35°C

: 38% a B5% (sin condensacién)

. ension nominal = 10% 50 / 60Hz

} Solamente para tipo neumatico

. Después de completado el cosido, la aguja se puede parar en su posicion
supenior girando la barra de aguja en la direccion inversa.

Reduzca la velocidad max. de cosido en conformidad con las condiciones del cosido.

Ruido

: Nivel de ruido ralacionado con el puesto de trabajo 2 velocidad de costura

n= 2.700 min-* :

Medicion de ruido Les < 80 dB(A) en conformidad con DIN 45635 - 48 - B - 1,



I . CARATTERISTICHE TECNICHE

20)

21)
22)

23)
24)
25)
26)
27)
28)
29)
30

31)

Area di cucitura

Velocita massima di cucitura

Lunghezza del punto

Movimento di trasporto del piedino premistoffa
Corsa barra ago

Ago

_ Alzata pinza

Crochet

Corsa piedino premistofia intermedio
Alzatz piedino premistofia intermedio
Olio lubrificante

Mezzo di memoria

Funzione di Ingrandimento/Riduzione

Metodo di ingrandimento / Riduzione

Funzicne di arresto temporaneo

Funzione di rilevarmento rottura filo
Limitazione delia velocitd massirna di cucitura

Selezione di modelio

Contatore de! filo delia bobina

Riserva di memoria

Motore della macchina per cucire

Dirmnensioni

Peso

Potenza assorbita

Campo di temperatura di funzionamento
Campo di umidita di funzionamento
Tensione di alimentazione

Pressione di lavoro di aria

:Cosumo di aria

Funzione di arresto della barra ago tramite Vinversione della rotazione :

Ridurre la velocita massima di cucitura secondo le condizioni di cucitura.

Rumorosita

: Direzione X (laterale) 100 mm Direzione Y (longitudinale) 60 mm

: ¥ 2.500 giri/min (Quando passo di cucitura & meno di 3 mm)

: da0.,1a10,0 mm (regolabile in gradini di 0,1 mm)

: Trasporto intermittente (Movimentazione a due alberi tramite motore passo-passo)
:41.2mm

: DPx5, DPx17

* 1B mm (standard) 22 mm max {Tipo pneumatico: 25 mm max)

: Crochet semi-rotativo a capacita doppia (lubrificazione a stuello di olio)

1 4 mm (standard) (Regolabile nel campo da 0 e 4 a 10 mm) (Sokanto LK-1820)
: 18 mm (Soltanto per LK-1820)

: Olio New Defrix No.2 (rifornito tramite oliatore)

: EEP-ROM (32kbyte)

: Permefte di ingrandire o ridurre un modelio di cucitura sull'asse X e sull'asse Y

: Ingrandimento / riduzione del modelio di cucitura pud essere effettuato aumentando

: Usata per arrestare il funzionamento Gella macchinz durante un ciclo di cucitura.
: Usata per rilevare rottura de! filo deliago per fermare ia macchina automaticamente.
: Limitazione delia velocitz massima di cucitura

: Da 1 a 99 modelli possono essere selezionati specificando i No.di modello

: Fa sapere il momento per sostituire la bobina tramit it contatore del filo della

¢ In caso di un'internizione di rete, il modello di cucitura in corso di esecuzione sara

: Servomotore da 400W

: LARG :1.200 mm LUNG: 700 mm ALT:1.160 mm (Usando il tavolo e portafilo

: Testa della macchina 46 kg, Centralina di comando 16,5 kg
© 600 W

: da5°Ca3s°C

: dal 35% al'85% (Senza condensazione di rugiada)

: Tensione nominale = il 10 % 50/ 60 Hz
1 da0,5a0,55MPa(dasas5,5kaf/cm?)
: 1,3 £ /min

: Rumore dell'ambiente lavorativo 2 velocita di cucitura

indipendentemnente quando si prozede alla cucitura di un modelio.

Scala: dal 20% al 200% (in gradini deli’1%)

/ diminuendo ia lunghezza del punto.

desiderati
bobina. (9.999 pezzi max)

automaticamente memorizzato.

standard)

} Solanto per tipo pneumatice

Al termine della cucitura, I'ago pud essere arrestato in alto facendo
ruotare ia barra ago nel senso inverso.

n=2.700 min"' : Lpa £ 80 dB(A)

Misura della rumorosita in conformiz alia norma DIN 45835-48-B-1.




I . CONFIGURATION/AUFBAU / CONFIGURATION /
CONFIGURACION / CONFIGURAZIONE

1. Names of main unit / Anordnung der Teile / Nomenclature des piéces de la machine /
Nombres de la unidad principal / Nomi dell’unita principaie

Air regulator (for pneumatic type only)
Lufidruckregler (nur fiir Drucklutftausfiihrung)
Régulateur d'air (pour type pneumatique seulement)
Regulador de aire (solamente para tipo neumatico)
Regoiatore di aria (soltanto per tipo pneumatico)

Temporary stop switch
Pausentaste

Bouton de pause

Interruptor de parada temporal
interruttore di arresto
temporaneo

Wiper switch
Abstreiferschalter
Interrupteur du tire-fil
interruptor de retirahilos

Needle thread breaikage
detecting plate
Nadeltadenbruchdetekiorplatte
Interrupteur du tire-fil

Placa detectora de rotura de
hiio de aguja

Piastra di rilevamento rottura
filo dellago

Interruttore delio scartafilo

Machine head
Maschinenkopf

Téte de la machine
Cabezal de la maquina
Testa della macchina

Thread stand

intermediate presser

{tor LK-1920 only)
Zwischenpresser

(nur for LK-1520)

Presseur intermédiaire
(LK-1920 seulement)
Prensatelas intermedio
(Solamente para L.K-1820)
Piedino premistoffa intermedio
(Soltanto per LK-1820)

Work clamp feet
Nahgutklemm{uB
Presse-tissu
Sujetaprendas
Piedino premistoffa

Gemstander
Porte-bobines
Pedestal de hilos
Ponafiio

® 9 ¢ 9 @

Operation box
Bedienungskonsole
Pupitre de commande
Caja de operacion
Centralina operativa

® ¢ & o ©

Control box
Schaltkasten
Boite de cornmande

Manual pedal (Not provided
with pneumatic type)
Manuelles Pedal

(nicht fir Druckiutttyp)
Pédale de commande manuelie
(Non instaliée pour Ie type
pnreurnatique)

Pedal manual

(no se provee con tipos
neumdticos)

Pedale manuale

(Non & in dotazione ton tipo
pneumatico)

Caja de control
Centralina di comando

Power switch
Netzschalter

Interruptor de la corriente
eléctrica

® interruttore

dell'alimentazione
Pedal switch (Shape of pneumatic type is difterent.)

1st step : Work clamp foot switch. 2nd step : Start switch.

Pedalschatter (Form for Druckiutttyp ist anders.)

1. Stufe : NahgutklemmfuBschalter, 2. Stufe : Startschalter.

Pédale (Sa forme est différente pour le type pneumatique.)

Premiére position : interrupteur de presse-tissu. Deuxieme position : interrupteur de départ.
Interruptor de pedal (La configuracion es diferente de! tipo neumatico)

Paso 1°: Interruptor para el sujetaprendas. Paso 2°: Interruptor de arrangque.

Interruttore & pedale (Forma dellinterruttore per tipo pneumatico é differente.)

Prima posizione : interrutiore a pedale del piedino premistoffa. Seconda posizione : interruttiore di avvio.

Interrupteur d'alimentation




2.

°
'y
.

Names of switches on the control box /
Bedienungselemente an der Bedienungskonsole /
Nomenclature des pieces du pupitre de commande /
Nombres de los interruptores en la caja de control /
Nomi di interruttori sulla centralina operativa

* Reset key

* Rockstelitaste

» Touche de réinitialisation

» Tecla de reposicion [Reset)
» Tasto di ripristino

» Data indization
* Dispiay
* Indication des données
« Indicacion de datos
s Indicazione di dati
« hem selection LED
* Funkti igel
» Nahbetriebslampe un fonsanzfngye ampen R
L [~ + Témoins de séiection de paramétre
* Téemoin de couture .. ,
— «LED de cosid * LED de seleccion de item
c ° » LED di selezione programma

» Sewing LED

* LED di cucitura

i ' \
/( l ("“ W i
[%18] <1 [e) a@rmm (U
{ l I O 7% st l; }
L_J O|grg st "
-2 I 1
() o _
Ready key | O S l,
Bereitschaftstaste = faea R [4/1=)—/1s O e r
Touche de validation/prét I 52 L= OB vaes :
Tecla de puesta a punto [Ready) l ~—
Tasto di pronto ) QJ-J'(!-HD i
{P1 er2 }(Pa J [ang:x L
i : L L | J il
| \ | %
= Function key g_.ki
« Funktionstaste -

* Touche de fonction
» Tecla de funcion
» Tasto di funzione

« +/Feed forward key

* Plus/Vorwartstranspon-Taste

» Touche +/déplacement avant

+ Tecla de avance de transporte/+
» Tasto di trasporto in avanti/+

« —/Feed backward key
* Minus/ROckwartstransport-Taste
* Touche J/déplacement arriere

"+ Tecla de retrcceso de transporie/-
+ Tasto di trasporto indietro/-

* Selection key : Every time this key is pressed, the selection will be made as foliows.
Pattern No. — X Scale — Y Scale — Speed — Counter — Bobbin winder — Threading

P
1

* Wahhaste : Mit jedem Driccken dieser Taste werden die folgenden Funktionen nacheinander angewahit.
Mustemummer — X-MaBstab — Y-MaBstab — Nahgeschwindigkeit — Zahler — Spuler — Einfadeln
*
* Touche de sélection : A chaque pression sur cette touche, la sélection s'opére comme suit .
N* de configuration — Echelle X — Echelle Y — Vitesse — Compteur — Bobineur — Enfilage
H J

* Tecla de seleccion : Cada vez que se pulsa esta tecla, se hars la seleccion como sigue:
N® de patron — Escala X — Escala Y — Velocidad — Contador — Bobinador — Enhebrado
—
* Tasto di selezione : Ogni volta che questo tasto viene premuto, la selezione sara efiettuata come segue.
No.di modello — Scaia X — Scala Y — Velocita — Contatore — Avvoigibobina — infilatura

+




II. INSTALLATION /INSTALLATION / INSTALLATION / INSTALACION /
INSTALLAZIONE

WARNING :

To prevent possible accidents caused by the fali of the sewing machine, perform the work by two persons or more when
the machine is moved.

WARNUNG :

Um mégliche Unfalle durch Herunterfallen der Nahmaschine zu vermeiden, transportieren Sie die Maschine mit mindestens
zwei Personen.

AVERTISSEMENT :

En vue de prévenir des accidents éventuels provogues par la chute de la machine 2 coudre, I'opération de déplacement de
la machine doit étre effectuée au moins par deux personnes.

AVISO : _ ,

Para prevenir posibles accidentes causados por la caida de la maquina de coser, el trabajo io deben realizar dos personas
© mas cuando se cambia de lugar la maquina de coser.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili incidenti causati dalla caduta della macchina per cucire, eseguire il lavoro in due persone o piu
quando la macchina viene spostata.

(1) Set-up of the table / Montage der Tischplatte / Montage de la table / Preparacion de la mesa /
Montaggio del tavolo

1) Securely install contro! box @ , power switch @ and pedal switch € on 1able (14117501) @ .

2) Connect the pedai with & the pedal switch using the chain @ .

3) Securely fix the respective power cabies with the stapies.

4} Securely fix oil drain @ on the table @ , and screw oil receiver 0.

5) Set cushion rubber & on oil pan @, and fit oil pan @ to tne holes of the table hinges (4 places) @. Then fix ol pan @ at 4 places with wood
screws.

6) Close the center portion of oil pan @ with the rubbek plug after screwing it.

7) Strike head support bar @ in the hoie of table @ .

8) Connect the pedal with manual pedal iink A (machine head side) using chain @ suppiied with the machine.
* For pneumatic type, it is not necessary to install @ , @ and (B .

\

— 8 —
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Schaltkasten @ , Netzschalter & und Pedalschalter & sicher an der Tischplatte (141 17501) @ montieren.

Das Pedal iber die Kette (® mit dem Pedalschalter € verbinden.

Die jewsiligen Stromversorgungskabe! mit Drahtkrampen sicher befestigen.

Den OlablaBstutzen @ sicher an der Tischplatte @ befestigen, und den Olsammelbehaiter @ auf den Stutzen schrauben.

Die Gummidampfer € an der Otwanne @ anbringen, und die Otwanne © aut die Locher der Tischplattenschamiere (4 Stellen) &
ausrichten. Dann die Olwanne @ an 4 Stellen mit Holzschrauben befestigen.

Den Mittelteil der Otwanne @ nach dem Anschrauben mit dem Gummistopfen verschlieBen.

Die Kopistize @ in das Loch @ in der Tischplatte schlagen.

) Das Pedal (iber die mit der Maschine gelieferte Kette ® mit dem Pedalhebe! A (Maschinenkopfseite) verbinden.

* Far den Druckiufttyp erlbrigt sich die installation von @ , ® und ® .

Instalier solidement la boite de commande @, l'interrupteur d'alimentation © et le commutateur de pédale @ sur ia table (14117501) ©.
Accoupler la pédale au commutateur de pédale @ a I'aide de la chaine () .

Fixer solidement les cables d'alimentation respectits avec des cavaiiers,

Fixer solidement la bonde d'évacuation d'huile @ sur la table @ et y visser le flacon de récupération d'huile @ .

Placer le tampon élastique © sur le carter d'huile @ et installer le carter dhuile O dans les orifices des chamiéres de la table (4 points)
© . Fixer ensuite le carter d’huile @ en 4 points avec des vis a bois.

Fermer la partie centrale du flacon de carter d’huile @ avec ie bouchon en caoutchouc aprés avoir vissé le fiacon.

Enfoncer la barre de support de téte de ta machine @ dans l'orifice de e table ® en y appliquant de petits coups.

Accoupler la pédale a la biellette de pédale de commande manuelle A (coté téte de la machine) a I'aide de la chaine (B livrée avec la
machine.

* Pour le type pneumatique, il n’est pas nécessaire d'installer les pieces@ @ et ®.

Instale con seguridad la caja de control @, el interruptor de la corriente eléctrica (3] y el interruptor de pedal @ en la mesa (14117501)
0.

Conecte e! pedal @ con el interruptor de pedal sando la cadena ®.

Fije con seguridad los cables respectivos de alimentacion con grapas.

Fije con seguridad tomilio de drenaje de aceite @ en la mesa © . y atomille el recipiente @ de ceite.

Fije la goma amortiguadora @ en el colector de aceite @, y encaje el colector de aceite @ en los agujeros de ias bisagras de la mesa
(4 lugares) @ . Luego fije el colector de aceite @ por 4 iugares con tomnillos de madera.

Cierre la posicion central del receptor de aceite @ con el tapon de goma después de atomillario.

Golpee la barra de soporte del cabezal @ en el agujero de la mesa @ .

Conecte el pedal con e! enganche A del pedal manual (lado del cabezal de 1a maquina) usando la cadena ® que se suministra con la
maquina de coser.

* Para tipo neumatico, es necesario instalar @, @ y ® .

Fissare centralina di comando @ , interruttore dell'alimentazione © e interrutiore a pedale @ su tavolo (14117501) @ .

Collegare it pedaie con interruttore 2 pedale & usando la catena (® .

Assicurare i rispettivi cavi di alimentazione con chiodi a U.

Assicurare canale di drenaggio dell'olio @ sul tavolo @ , e awitare ricevitore dell'olio @ .

Mettere tamponi di gomma @ sulla vaschetta deliolio @, e adattare ia vaschetta deliolio O ai fori delle cemiere del tavolo (4 posti) ©.
Fissare quindi la vaschetta dellolio @ a 4 posti con viti per legno.

Chiudere la parte centrale di Vascietta deliolio @ con il 1appo di gomma dopo avera avviiata.

Colpire barra di supporto della testa @ nel foro de! tavoio @ .

Collegare il pedale con la connessione A del pedaie manuale (lato testa della macchina) usanoo catena (B in dotazione con la macchina.
* Per tipo pneumatico, non & necessario installare @ . ® e ® .
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((2) Connecting the power source cord / AnschiuB des Stromversorgungskabels /

Connexion du cordon d’alimentation / Modo de conectar el cable de la fuente de alimentacion /
Collegamento del cavo di alimentazione

* Vohage specifications = Spannungsdaten e Caracteristiques de tension « Especificaciones de la tension » Caratteristiche della tensione

Specification Voltage indication seal
Spannungsdaten Spannungsdatenautkieber
Caractéristique Etiquette de tension
Especificacion Etiqueta indicadora de tension
Caratteristiche Adesivo di indicazione della tensione
100V 1e 100V

Single phase 110V i e 110V

Zinphasenstrom -

Monophasé 120V

Monofasica

Monotase 200V

Voltage indication seal
‘\Spannungsdatenamkleber 220V
Etiquette de tension

Etiqueta indicadora de tension

1e 220V

goadnydnees

!

!

i

I

|

j
' NS N 240V ’ 1e 240V

Adesivo di indicazione della tensione

. . 200V /
Power source specifications are indicated on the voltage 00 l 3¢ 200V
indication sea!. Three phase ; 220V ! 3e 220V

Connect tne cord in accordance with the specifications. Dreiphasenstrom 7 .
Triphasé 240V | 3¢ 240V

Die Stromversorgungscaten sind auf dem Trifésica i i
) Trifase | 3OV | 3¢ 380V

Spannungsgatenautkieber angegeben. i
SchlieBen Sie das Kabel enisprechend den , 400 V * 3@ 400V

Spannungsdaten an. :
, 415V

Les caractéristiques de I'alimentation sont indiquées sur
I'étiquette de tension.
Connecter le cordon selon les caractéristiques.

Las especificaciones de la fuente de alimentacion estan
indicadas en la etiqueta indicadora de tension.
Conecte el cable en conformidad con las
especificaciones.

Caratteristiche dell'alimentazione elettrica sono indicate sull'adesivo di
indicazione della tensione
Coliegare il cavo & seconda delie caratieristiche.

¢ Connecting single phase 100 V, 110 V, 120 V,200V, 220V, 230 V and 240 V

* Anschiuf? an Einphasenstrom von 100 V, 110 V, 120V, 200 V, 220 V, 230 V und 240 V

» Connexions pour le courant monophasé 100 V, 110V, 120 V, 200 V, 220V,230Vet240V

* Modo de conectar la corriente monotasica de 100 V,110V, 120V, 200V, 220 V, 230 V y240V
* Coliegamento monofase 100 V, 110V, 120 V, 200V, 220 V, 230 V e 240 V

Light blue Light blue
Table Hellblau Hellblau
Tischplatte Bleu clair Bleu clair
Table Azul claro Azul claro
Mesa Btu chiaro Biu chiaro Green/Yellow

Brown
Tavolo / J Gron/Gelb Braun
\ 7 Vertjaune karron
! Verde/Amarilio Marrén ACI100 V
Control box == Verde/gialio Marrone AC1i0V
Schaltkasten — ACi20V
Bohe de commande ~——

Piug Light blue

AC200 V
Cajs de contro! < S'tecker Hellblau. AC220 v
Centralina di comando Fiche Bleu clair AC230 V
Enchufe — Azul claro
. . AC240 V
Spina 0 Blu chiaro
Green/Yeliow Brown Brown Power switch Green/Yellow —— GND
Grin/Gelb Braun Braun Netzschalter Gran/Gelb Erde
Vertfjaune Marron Marron  interrupteur d'alimentation Vertjaune Terre
Verde/amarilio karron Marron Interruptor de la corriente eiéctrica Verde/Amarillo GND
Verde/giallo Marrone Marrone  Interruttore dell'alimentazione (puesta a tierra)
Power source corc ~ Verde/gialio TERRA
Stromversorgungskabel

Cordon d'alimentation
Cable de tuente de alimentacion
Cavo di alimentazione




= Connecting three phase 200 V, 220 V 240V, 380V, 400 V and 415 V

e AnschluBl an Dreiphasenstrom von 200 V, 220V 240V, 380 V, 400 V und 415V
= Connexions pour e courant triphasé 200 V, 220V 240V, 380V, 400 Vet 415V
= Modo de conectar la corriente trifasica de 200V, 220V 240V, 380V, 400V y 415V

= Collegamento tritase 200 V, 220V 240V, 380 V,400 Ve 415V

Table Light blue Red

Tischplatte Hollblau. Rot

Table Bleu clair Rouge

Mesa Azul c{am Rojo

Tavolo Blu chiaro Rosso
/ Vi

Control box )
Schaltkasten

Boite de commande
Caja de control =
Centralina di comando

Red -
Green Rot
T Rouge
Grin Roia | AC200 v
Vert 0jo
R AC220 V
Verde 0850 AC240 ¥
Verde White —
AC380 V
WeiB ot

AC400 V
©y

Bilanc -
15
Piug O ﬁslanco ACa15 vV
Stecker \ —~(0) Bianco

} «———pm Fiche =
Enchufe @‘ Black -
Green/Yellow Spina Scfnwarz
Grin/Gelb @' Noir
Vertjaune \ Negro
Verde/Amarilio Brown White Black Nero
Verde/giallo Braun WeiB Schwarz power switch Green —— GND
Marron Blanc Noir Netzschalter Grin Erde
Marron Blanco  Negro Interrupteur d'alimentation Vert Terre
Marrone Bianco  Nero Interruptor de la corriente eléctrica Verde GND
Interruttore dell’alimentazione (puesta a tierva)
Verde TERRA
Power source cord
Stromversorgungskabe!
Cordon d’alimentation
Cable de fuente de alimentacién
Cavo di alimentazione
{Caution) {Vorsicht)
1. Never use under the wrong voltage and phase. 1. Betreiben Sie die Maschine niemals mit faischer

2. When changing the voltage to be used :
Refer to the item “Changing the voltage between 100 2.
and 240V” tor the foliowing specifications.
1 2100V, 1 2110V, 1 2120V, 1 2200V, 1 220V, 1 2230V,
and 1 8240V
Refer to the item “Changing the voltage between 200
and 415V" for the following specifications.
3 8200V, 3 2220V, 3 8230V, 3 2240V, 3 380V, 3 8400V,
and 3 g415V

{Attention)
1. Ne jamais utiliser la machine avec une tension et une
phase incorrectes.
2. Pour changer la tension a utiliser :

Spannung und Phase.

Wenn eine Anpassung an eine andere Spannung
erforderlich ist:

Nahere Angaben zu den folgenden Daten kdnnen Sie
dem Abschnitt “Spannungsanderung zwischen 100 und
240 V” entnehmen.

12100V,10110V,108120 V, 1 B200V, 1 @220 V,
10230V und1 2240V

Nihere Angaben zu den folgenden Daten konnen Sie
dem Abschnitt “Spannungsanderung zwischen 200 und
415 V" entnehmen.

30200V,30220V,3@230V, 3240V, 3 3380V,
30400V und3 B415V

Pour les caractéristiques suivantes, voir “Changement (Precauciones)

de ia tension entre 100 et 240 V" : 1.
1 2100V, 1 2110V, 1 2120V, 1 2200V, 1 2220V, 1 8230V, 2.
et 1 5240V

triphasé 200 V, triphasé 220 V et triphasé 230 ~ 240V
Pour les caractéristiques suivantes, voir “Changement
de la tension entre 200 et 415 V" ;

3 2200V, 3 8220V, 3 6230V, 3 6240V, 3 380V, 3 5400V,
et 3 @415V

{Attenzione)
1. Mai usare la macchina nella tensione e fase sbagliata.
2. Quando si cambia ia tensione da usare :

Nunca trabaje con tension y tase equivocadas

Cuando cambie la tensién que va a usar:

Con suelte el item “Modo de cambiar l2 tension entre
100 y 240V para las siguientes especificaciones :
10100V,10110V,1 3120V, 1 8200V, 1 @220 V,
10230Vy10@240V

Consulte el item “Modo de cambiar la tensién entre 200
y 415V para las siguientes especificaciones :

3 6200V, 3 2220V, 3 2230V, 3 5240V, 3 a380V, 3 400V, et
3 8415V

Fare riferimento al par.”Cambio della tensione tra 100 e 240V" per le seguenti caratteristiche.

1 2100V, 1 2110V, 1 2120V, 1 8200V, 1 3220V, 1 2230V, e 1 5240V

Fare riferimento al par."Cambio della tensione tra 200 e 415V* per le seguenti caratteristiche.

3 2200V, 3 6220V, 3 2230V, 3 2240V, 3 2380V, 3 5400V, e 3 p415V




-

Interrutiore deli’alimentazione

Table {

Tischpiatte
Table

Mesa
Tavolo
Light blue

=

Hellblau
Bleu clair

Azul claro |
Biu chiaro

Green/Yeliow
Gron/Gelb
Vertjaune
Verde/Amarilio
Verde/giallo

Black \

Noir
Nearo
Nero

Green/Yeliow
Gron/Gelb
Vertjjaune

Brown
Braun
Marron
Marron
Marrone

(3) Power switch/ Netzschaiter / Interrupteur d’alimentation / interruptor de la corriente eléctrica /

T
V{

Ampere set vaiue

Ampere-Einstellwert

Valeur spécifiée pour le courant éléctrique
Valor fijago en amperios

Valore di impostazione dell’'ampere

‘\

Verde/Amarilio
Verde/giallo

Control box
Schaltkasten
Boite de commande
Caja de control
Centralina di comando

200V 1 554 zoa
220 V |
380 V
400 V 2.4 A 24A
415V
Black
2 Sctwarz
Noir
Nearo
Nero
Light blue
“ Heliblau
Bleu clair
Azul claro
Blu chiaro
Plug
Stecker
Fiche
Enchute
Spina




(4) Changing the voltage / Spannungsanderung / Changement de la tension /
Modo de cambiar la tension / Cambio della tensione

Changing the voltage between 100 and 240V / Spannungsénderung zwischen 100 und 240 V /
Changement de la tension entre 100 et 240 V / Modo de cambiar la tensién entre 100 y 240V/

Cambio delia tensione tra 100 e 240V

When the voltage of 100V or 200V is supplied, following voltages can be used by changing the terminal board.

im Falle einer Stromversorgungs-Spezifikation von 100 oder 200 V kdnnen die folgenden Spannungen durch Auswechseln der Klemmenplatte
verwendet werden.

Sila tension utilisée est 100 a 200 V, ies tensions suivantes peuvent &tre obtenues en changeant les connexions de la plaquette de bomes.
Cuando se suministra tension de 100V o de 200V, se pueden usar las siguientes tensiones que se van a usar campiando latarjeta de terminal

Quando la macchinz é proivvista della tensione di 100V o 200V, le seguenti tensioni possono essere usate cambiando la morsettiera.

Line color (White) Line color (Blue) Input voltage Remarks
Kabelfarbe (Weil3) Kabeltarbe (Btau) Eingangsspannung Bemerkungen
Couleur de ligne (btanc) Couleur de ligne (bleu) Tension d'entrée Observations
Color de linea (Btanco) Coior de linea (Azul) Tension de entrada Observaciones
Colore di linea (Bianco) | Colore di linea (Biu) Tensione di entrata Rilievo
Terminal board No. Kiemmenplattennummer.

N*° de borne de la plaguette N? de tarjeta de terminal
No.di morsettiera

1 2 100 With J32 connector
Mit Steckverbinder J32
1 3 ! 110 Avec connecteur J32
Con conector J32
1 4 120 Con connettore J32
1 5 200 _
Without J32 connector
1 5 . 220 Ohne Steckverbinder J32
Sans connecteur J32
1 7 230 Sin conector J32
Senza connettore J32
1 7 230/240
(Note 1) Voltage change : 100Y ~—— 200V
(Hinweis 1) Spannungsanderung : 100V —— 200V
(Note 1) Changement de tension : 100V —— 200V
(Nota 1) Cambio de tension : 100V —— 200V
(Nota 1) Cambio della tensione : 100V —— 200V

When voltage of 100V, 110V or 120V is used, itis necessary to connect the voltage change cord (Part No. M30215800A0)
to J32 connector mounted on the POWER circuit board.

When voltage of 200V, 220V, 230V or 240V is used, remove J32 connegtor.

I the setting of J32 connector is mistaken, the control box is likely to be broken.

Bei Verwendung einer Spannung von 100V, 110V oder 120 V muB das Spannungsanderungskabel (Teile-Nr.
MS0215800A0) an den Steckverbinder J32 der Stromversorgungs-Schaltplatte (POWER) angeschiossen werden.
Bei Verwendung einer Spannung von 200V, 220V, 230V oder 240V muB der Steckverbinder J32 unbenutzt bleiben.
Bei falschem AnschluB des Steckverbinders J32 besteht die Getahr, daB der Schaltkasten beschadigt wird.

Si ia tension utilisée est de 100V, 110V ou 120V, connecter le cordon de changement de tension (n¢ de piece :
M30215800A0) au connecteur J32 de la carte de circuits POWER.

Si elie est de 200 V, 220 V, 230V ou 240V, retirer le connecteur J32.

Si le connecteur J32 est mal utilisé€, ia boite de commande sera vraisemblablement endommagee.

Cuando se usa ia tension de 100V, 110V o 120V, es necesario conectar el cable de cambio de tensién (Pieza N®
M30215800A0) al colector J32 montado en la tarjeta del circuito de alimentacion (POWER)
Cuando se usa la tension de 200V, 220V, 230V o 240V, extraiga el conector J32.

Si se equivoca la fijacion del conector J32, es facil que se rompa la caja de control.

Quando Iz tensione di 100V, 110V o 120V & usata, & necessario collegare il cavo di cambio tensione (No.di ordinazione
M30215800A0) a connettore J32 montato sul pannello di circuito ALIMENTAZIONE.

Quando la tensione di 200V, 220V, 230V o 240V & usata, rimuovere connettore J32.

Se I'impostazione del connettore J32 & sbagiiata, la centralina di comando corre il rischio di rompersi.




4 I
100 to 200 v

SERVO circuit board 100 Pi;ozoos v
SERVO-Schaltplatte 100 & o
Carte de circults SERVO 100 2 200 V POWER circuit board
Tarjeta del circulto del SERVO da 100V & 200V I:> POWER-Schaltpiatte
Pannelio di circuito SERVO White Blue Carte de circuits POWER
WeiB Biau - N . -
) Bianc Biew farjeta del circuito de potencia (POWER)
] Bianca Azul Pannelio di circuito ALIMENTAZIONE
Bianco ~ Biu

Termina! board
Kiemmenpiatte oiojiofoficiio]ol OI Change the blue line position in assordanze
Plaguatte de bornes

Tarjeta e torminal with the voltage used.
Morsetliera / Die Position des blaven Kabels entsprechend
= 2| der verwendeten Spannung andem.

™~
White [ Brown |Orange ™ Gray Changer Iz position de la hgne bleue selon iz
(#" welB I Braun |Orange Grau t ion utilise =
. . ! Bianc | Marron | orampe ; ension utilisée

Gris

\ Bianca | Marron | Narania Gris. Cambie la posicion de iz linez azul en
Power transtormer Bisnco | Marrone] Arancione | Grigio conformidad con Iz tension gue se usa.
Netransiormator Black Red Purple :
Transtormetsur d'slimentation | Schwarz| Rot | Violett Cambiare Iz posizione aelia linez blu &
Transformador de potencis Nolr Rouge | Violet secondz delie tensioni usate.
Trasiommatore dsli’elimemtazione Negrs | Roja Purpura

] Nero  [Rosso| Porporino Transformer
J3

ev {10V | 200v i 260V Transformator
7/_— 100V 120V 220V Transformateur
O

5] ®) Transformador
Trasformatore
O 22010 415V _
5 3 220 bis 415 V I:> POWER circuit board
O 2205415V POWER-Schalplatte
2202 415V - ~
O da 220V @ 415V Carte de circuits POWER
o ° o White  Black Blue Tarjeta del circuito de potencia (POWER)
Q ) Wel8  Schwarz Bisu Pannello di circuito ALIMENTAZIONE
This side Blanc  Nolr Bleu
ég:::s',’"ei . ;_‘”":" ::9"’ :T"' ~#——— The white and black lines are fixed.
Este I:;m e mc%, © LI; Change the blue line position in accordance
Questo lato ) with the voltage used.
@ e e [ ] e o e Die weif3en und schwarzen Kabe! sind fixiert.
'1) (2)(3) (4)(5) (&8)7) Die Position lauen Kabels entsprechendg
POWER circuit board ® s) e e) e e (B) d:ar vemec:md‘:teesnbsauann ng éideip
POWER-Schaltplatte pannung :
Carte de circuits POWER }-J }J }7] }-’ }—]}-’ }/J La ligne blanche et la ligne noire sont fixes.
Tarjete del circuito de potencia (POWER) wh Biack Purpie Changer la position de la ligne bleue selon la
Pannelio di circuito ALIMENTAZIONE Wals Schwarz Ro1 Viotett tension utilisée.
:"‘“‘ Noir :"f’g‘ ‘:f"” Las iineas blanca y negra estan fijas.
\anca Negra o8 vrpurs Cambie la posicion de la linea azul en
Bianco Nero Rosso Porpotino P idad ; .
Biack Brown | Orange conformidad con la tension que se usa.
Schwarz| Braun | Orange Le linee bianca e nera sono fisse.
Nolr Marron | Orange Cambiare la posizione della linea biu a
Negra Maron | Narenje seconda delie tensioni usate.
Nero Marrone | Arancione
!
ov 220V | asov | a5V

220V 230V/240V 400V

Transformer
Netztransformator
Transformateur
Transformador
Trastormstore



admin
Note
J-32 plug part number M90215800A0

admin
Note
To set up for 110V move the blue wire over to number three.


Changing the voltage between 220V and 415V
Spannungsanderung zwischen 220 und 415 V
Changement de la tension entre 220 et 415 V
Modo de cambiar la tensién entre 220 ~ 415V
Cambio della tensione tra 220 e 415V

When the voitage from 220V to 415V is supplied, following voltages can be used by changing the terminal board.

Im Falle einer Stromversorgungs-Spezifikation von 220 bis 415 V kénnen die foigenden Spannungen durch Auswechseln der Kiemmenplatte
verwende! werden.

Si la tension utilisée est 220 a 415 V, les tensions suivantes peuvent étre obtenues en changeant les connexions de la plaquette de bomes.
Cuando se suministra la tension de 220V a 415V, se pueden usar ias siguientes tensiones cambiando ia tarjeta de terminal.

Quando la macchina & proivvista della tensione da 220V a 415V, le seguenti tensioni possono essere usate cambiando la morsettiera.

Line color (White) Line color (Biack) ; Line color (Blue) 1
Kabeltarbe (Wei3) Kabelfarbe (Schwarz) i Kabelfarbe (Blau} i Input voltage
Couieur de ligne (blanc) Couleur de ligne (noir) Couleur de ligne (bleu) | Zingangsspannung
Color de la linea (Blanco) Color de la linea {Negro) Color de ia linea (Azul} Tension d'entrée
Colore di linea (Bianco) Colore di iinea (Nero) ! Colore di flinea (Blu) ’ -
! ! Tension de entrada

Terminal board No Kiemmenpiattennummer. N’ de bome de la plaquette l Tensi di
Nf de tarjeta de terminal No.di morsettiera | ensione di entrata

1 2 | 4 | 220

1 2 | 5 | 230 / 240

1 2 | 8 | 380

1 2 f 7 400

1 2 i 8 415




(5) Fixing the sewing machine main unit / Befestigung der Nahmaschine /
Fixation du corps de la machine & coudre / Modo de fijar la unidad principal de la maquina de coser /
Fissaggio dell'unita principale della macchina per cucire

WARNING :

To prevent possible accidents caused by the fall of the sewing machine, perform the work by two persons or more
when the machine is moved.

WARNUNG :

Um mégliche Unfalie durch Herunterfalien der Nahmaschine zu vermeiden, transportieren Sie die Maschine mit
mindestens zwei Personen.

\ AVERTISSEMENT :
A En vue de prévenir des accidents éventuels provoqués par Ia chute de la machine 3 coudre, I'opération de

déplacement de ia machine doit étre effectuée au moins par deux personnes.

AVISO :

Para prevenir posibles accidentes causados por la caida de la magquina de coser, el trabajo lo deben realizar dos
personas o mas cuando se cambia de lugar la maquinz de coser.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili incidenti causati dalla caduta dellza macchina per cucire, eseguire il lavoro in due persone o
piu quando la macchina viene spostata.

Fit hinge rubber @ to the hinge shaft .ang fix the sewing machine
main unit.
(Caution)

Hold section @ when moving the sewing machine.

In addition, donot hoid motor portion .

* Attaching the pedal chain (For Solenoid type only)
Connect the manual pedal ink @ and manual pedal with chain € .

Die Gummilager @ auf die Kippachsen schieben, und die

Nahmaschinen-Haupteinheit montieren.

(Vorsicht)
Halten Sie die Nahmaschine beim Transportieren an den mit
® gekennzeichneten Stelien, und vermeiden Sie den
Motorteil @ .

* Anbringen der Pedalkette {(Nur fir Magnetspulentyp)
Manuellpedalhebel @ unc Manuelipeda! mit der Kette & verbinden.

Placer le coussinet de chamiére @ sur I'axe de chamiére, puis fixer
le corps de la machine & coudre.
(Attention)
Tenir la machine par ia partie @ lorsqu'on la déplace. Ne
pas la tenir par la partie du moteur .

= Instaliation de la chaine de pédale

(Pour type a solénoide seulement)

Accoupler la bieliette de pédale de commande manuelle @ a la pedale
de commande manuelie avez la chaine € .

Encaje la goma de la bisagra @ en el eje de Ia bisagra y fije la unidad principal de la maquina de coser.
(Precaucion) Sujete la seccién @ cuando mueva la maguina de coser. Ademas, no sujete la porcion (3 del motor.
» Modo de colocar la cadena del pedal
(Sotamente para tipo solenoide)
Conecte la articulacion @ de! pedal manual y el pedal manual con la cadena € .

incastrare gomma cemiera @ sullalbero della cemierz, e fissare lunita pnincipale della macchina per cucire.
(Attenzione) Tenere parte € quando si sposta la macchina. Inoftre, non tenere parte motore &.

° Montaggio della catens del pedale {Solo per tipo solenoide)
Collepare connessione del pedale manuale @ e il pedale manuale con catena © .




(6)

-

Installing the motor cover / Montage der Motorabdeckung / Installation du couvercle du moteur /
Modo de instalar la cubierta del motor / Installazione del coprimotore

install motor cover @ to the sewing machine main unit using the screws set in the cover.

Die Motorabdeckung @ mit den daran angebrachten Schrauben an der Nahmaschine befestigen.

Installer le couvercle du moteur € sur le corps de la machine a 'aide du jeux de vis dans le couvercie.

instale la cubierta @ del motor en la unidad principal de la maquina de coser usando el juego de tornilios en la cubierta.

Installare coprimotore @ all'unitz principale della macchina per cucire tramite le viti poste nel coprimotore.

/(7)

-

installing the operation box / Montage der Bedienungskonsole /
Instaliation du pupitre de commande / Modo de instalar la caja de operacién /
Installazione delia centralina operativa

Pass operation box cable @ into table hole @, and fix the operation box.

Das Kabel @ der Bedienungskonsole durch die Oftnung @ in der Tischplatte finren, und die Bedienungskonsole befestigen.
Faire passer le cable du pupitre de commande @ par I'orifice de la table @ et fixer le pupitre de commande en place.

Pase el cable @ de la caja de operacion por el agujero @ , y fije la caja de operacion.

Far passare cavo delia centralina operativa € ne! foro nel tavolo @ , e fissare Iz centraiina operativa.




1 pedal for solenoid type * 3-step pedal for pneumatic type (optional)
= Einfachpedal fiir Magnetspulentyp » Binfachpedal tiir Magnetspulentyp
= Pédale simple pour le type a solénoide = Triple pédale pour ie type pneumatique (en option)
° Pedal de 1 paso para tipo de solenoide * Pedal de 3 pasos pars tipo neumatico (opcionat)
* interruttore & pedale J18 * Pedale a 3 gradini per tipo pneumatico (optional)
MAIN circult board
MAIN-Schahplatte /
Carte de circuits MAIN J26

Tarjeta del circuito principal (MAIN)

/% Pannello di circuita PRINCIPALE

MAIN circuit board
MAIN-Schalipiatte
Carte de circults MAIN

Tarjets del circuito principal (MAIN)
Pannello di circuito PRINCIPALE

° 3-step PK pedal for pneumatic type (optional)
* 3-Stwtfen-PK-Pedal fir Druckiufttyp (Sonderzubehér)
* Triple pédale PK pour le type pneumatique (en option)
* Pedal PK de 3 pasos para tipo neumatico (opcional)

J26

MAIN circuit board
MAIN-Schaltplatte

Carte de circuits MAIN

Tarjeta del circuito principal (MAIN)
Pannelio di circuito PRINCIPALE

= Pedale PK a 3 gradini per tipe pneumatico (optional)

(Caution) Either J18 or J28 of MAIN circuit board can be used for the pedal.
Remove the pedal which is not used since the machine may fail to work if both pedals are simultaneously connected.
{Vorsicht)  Fir das Pedal kann entweder J18 oder J26 der Hauptplatine (MAIN) verwendet werden.

Entfernen Sie das unbenutzte Pedal, da die Maschine mbglicherweise nicht funktioniert, wenn beide Pedale gieichzeitig
angeschlossen sind.

(Attention) On peut utiliser soit la borne J18 soit Ia borne J26 de la carte principale (MAIN) pour la pédale.
Si I'on raccorde deux pédales en méme temps, la machine risque de ne pas fonctionner. Retirer la pédale qui n’est
pas utilisée.

(Precaucion) Para el pedal se puede usar el J18 o el J26 de la tarjeta de circuito MAIN.

Desmonte el pedal que no se usa dado que es posible que la maquina no pueda funcionar si ambos pedales estan
conectados simultaneamente.

(Attenzione) Sia J18 che J26 del pannelio elettronico principale pub essere usato per il pedale.

Rimuovere il pedale che non & in uso poiché la macchina potrebbe non funzionare se tutti e due i pedali sono
collegati simuttaneamente.

- /
™

(8) Connecting the cords / AnschliuB der Kabel / Connexion des cordons /
Modo de conectar los cables / Collegamento dei cavi

Perform the connection of the cords as shown in the figure  Die Kabel gemaB der folgenden Abbildung anschlieBen.

below. Die Kabe! der Steckverbinder J28 und J29 nach dem AnschlieBen mit
After connecting the cords of connectors, J28 and J22, bundie them  Hilfe des Kabelbands & mit den Ubrigen Kabeln biindein, damit sie
together with other cords using the cabie band @ so that they do  nicht mit der Y-Transportwelle © in Berlhrung kommen.

not come in contact with Y feed shatt € . Die Kabe! fir J12, 13, 14, 15, 53 und 55 durch die Kabelkiemme A,
Pass the cords of J12, 13, 14, 15, 53 and 55 through the cord clamp und die Kabel! for J18, J23 und J26 durch die Kabelkiemme B im oberen
A and the cords of J18, J23 and J26 through the cord ciamp B Bereich innerhalb des Schaltkastens fohren. Die Oberschissigen
located on the upper side of the inside of the control box. Bundle Langen der Kabe! fir J28, 28 und FG mit einem Kabelband bindein.
J28, 29 and FG using the cable band when they are excessively

long.

Connecter ies cordons comme sur la figure ci-dessous.

Aprés avoir branché les cordons des connecteurs J28 et J29, ies attacher avec les autres cables 2 I'aige du coliier de cable & de maniére
qu'ils ne risquent pas de toucher l'arbre d'entrainement Y € .

Faire passer ies cordons J12, 13, 14, 15, 53 et 55 dans I'attache-cables A et les cordons J18, J23 et J26 dans 'attache-cables B en haut &
lintérieur de |2 boite de commande. ARacher J28, J28 et G aver un collier de cable s'ils sont trop longs.

((7) Pedal switch / Pedalschalter / Pédales / Interruptor de pedal / interruttore a pedale




figura.

29y FG.

Ejecute la conexion de los cables como se ilustra en Iz siguiente

Después de conectar los cabies de los conectores J28 yJ29, atelos
conjuntamente con otros cables usando la banda para cables & de
modo que no toquen el eje @ de transporte Y.
Pase los cables del J12, 13, 14, 15, 53 y 55 por e! sujetador de
cabie Ay los cables de los conectores J18, J23 y J26 por el sujetador
de cable B ubicado en el lado superior del interior de la caja de
control. Cuando sean excesivamente largos, ate los cables J28,

o —

* Jis

MAIN-Schaltpiatte

{Note)
(Hinweis)
werden.
(Note) Si le cordon J18
(Nota)

(Nota)
N

MAIN circuit board
Carte de circuits MAIN

Tarjeta del circuito principal (MAIN)
Pannello di circuito PRINCIPALE

When the J18 cord is too long,

qui sotto.

Effettuare il collegamento dei cavi come mostrato neila figura

Dopo aver collegato i fili dei connettori J28 e J29, legarli in un fascio
insiemne con gl attri fili usando il nastro fermacavi @ in modo che essi
non tocchino lalbero di trasporto Y @ .

Fare passare i fili di J12, 13, 14, 15,53 ¢ 55 attraverso fascetta fili A
eifilidi J18, 23 e 26 attraverso fascetta fili B situate sul lato superiore
dellinterno della centralina di controlio. Legare in un fascio J28, 29 e
FG usando il nastro quando sono eccessivamente lunghi.

J18

SERVO cirzuit board
SERVO-Schahpiatie

Carte de circuits SERVO
Tarjeta del circuito del SERVO
Pannelio di circuitc SERVO

= Bend the J28, J29 and FG
cords, and clamp them.
Die Kabel fiir J28, J29 und
FG bindein und
zusammenbinden.

Plier les cordons J28, J29
et FG et les attacher.

= Doble los cables del J28,
J29 v FG, y sujételos.
Piegare i fili di J28, 29 ¢
FG, e fissarli.

est trop iong,

Whhe WellB Blan,
Blanco_Bianco
Black Schwarz
Noir Negro Nero

Blue Blau

Bleu Azul Biu
J1s &

Red Rot Rouge
Rojo Rosso
Blue Bleu
Bleu Azul Biu
Red Rat Rouge
Rojo Rosso
Yellow Gelb Jaun,
Amarilio Gislio

Blanco Bianco

Gray Grau Gris

J23 Djris Grigio
AN

bend and clamp it as shown in the above figure.
Falls das Kabel| des Steckverbinders J18 zu lang ist, kann es

le plier et le brider comme sur la figure.
Cuando el cable del J18 es demasiado largo, doblelo y sujételo como se ilustra en la anterior fi
Quando il cavo J18 & troppo lungo, piegarlo ed assicurario come mostrato nellafigura qui sopra.

—

=)

gemaB der obigen Abbildung gebindelt und gesichert

™
Pneumatic type
Druckiufttyp
Type pneumatigue
Tipo neumatico
Tipo pneumatico

—— Solenoid valve
Magnetventil
Electrovanne
Vdlvuia de solenoide
Valvola solenoide

~,

Pressure switch
Druckschatter
Manocontact >
Interruptor de presion
interruttore della pressione

For solenoid type only

nur tir Magnetspulen-Typ

Pour type i solénoide seulement
Solamente para tipo de solenoide
Soltanto per tipo solenoide

For pneumatic type only

nur for Druckiuft-Typ

Pour type pneumatique seulement
Solamente para tipo neumatico
Soltanto per tipo preumatico

Pedal (Reter to (7) Pedal switch.)
— Pedal (Siehe (7) Pedalschalter.) |
: Peédale (Voir (7) Pédales.) i
! Pedal (Consulte (7) interruptor de
! pedal.)
_J Pedale (Fare riferimento al par. )
Interrutiore 8 pedale.)

Operation box
Bedienungskonsole
Pupitre de commande
Caje de operacion
Centralina operativa

gura.

/




(9) Managing the cord / Handhabung der Kabel / Fixation des cordons /
Modo de manipular los cabies / Maneggio dei cavi

1) In the state that the sewing machine is tilted, connezt the cords, and bundie them with clip band @ as shown in the figure.

2) Fix the cords with cords setting plate @ in the state that the cords slacken as shown in the figure.

{Caution) When you tilt the sewing machine, make sure that the sewing machine head support bar is placed on the tabie.

1) Die Kabel im gekippten Zustand der Nahmaschine anschliefien und mit Kabelbanderm @ an den gezeigten Stellen bOndeln.

2) Die Kabe! im durchhangenden Zustand mit dem Kabelhalter @ sichem, wie in der Abbildung gezeigt.

(Vorsicht)  Vergewissern Sie sich vor dem Kippen der Nahmaschine, daB die Nahmaschinenkoptstitze an der Tischplatte
angebracht ist.

1) Avet lz téte de la machine basculée en arriére. connecter les cordons et ies atiacher avec les colliers € comme sur la figure.

2} Fixer les cordons avec |z plague de fixation @ en laissant le mou représenté sur la figure.

(Attention)  Avant de basculer la téte de Iz machine en arriére, s’assurer que la barre de support de téte a bien été installée sur la

table.

1) En el estado en el gue la maquina de coser esté inciinada, conecte los cables y atelos con la banda sujetadorz € como se itustz en la
figura.
2) Fije los cables con lz placa @ fijadorz de cables en el estado que ios cables estén fiojos como se ilustrz en iz figura.

(Precaucién) Cuando usted incline Ia maquina de coser, cerciérese de que la barra de soporte del cabezal de la magquina de coser
esta colocado sobre la mesa.

1) Con la macching per cucire inclinata, collegare i cavi, e legarii in un fascio con nastro fermacavi @ come mostrats nelia figura.
2) Fissare i cavi con piastra di fissaggio dei cavi @ nelia condizione in cui i cavi si allentine come mostrzto nella figura.

(Attenzione) Quando la macchina viene inciinata, assicurarsi che barra di supporto delia testa deliz macchina per cucire sia
posizionata sut tavolo.




- ™
(10) Connecting the air hose / AnschluB des Luftschlauchs / Branchement des tuyaux fiexibles d’air /
Modo de conectar la manguera de aire / Collegamento del tubo di aria

For the pneumatic type, connect the air hose.

1) Cut the air tube supplied with the machine in an appropriate
length, and connect solenoid valve @ with air reguiator @ .

2) Adjust the air pressure to 0.5 to 0.55 MPa (5 to 5.5 kaf/cm?) by
pulling up and tuming knob @ of the air regulator while observing
air pressure gauge © .

Turn knob © located in front of the air regulator using a small

screwdriver and adjust the pressure switch 10 0.4 Mpa (4 kgf/cm?).

Beim Drucklufttyp den Luttschlauch anschlief3en.

1) Den mit der Maschine gelieferten Luftschiauch aut die passende
Lange abschneiden, und das Magnetventil @ mit dem Druckregier
8 verbinden.

2) Den Luftdruck durch Hochziehen und Drehen des Knoptes @ am
Druckregler unter Beobachtung des Luttdruckmessers @ aut 0.5
bis 0,55 MPa (5 bis 5,5 bar) einstelien.

Den Knopt @ vor dem Luftdruckregier mit einem kleinen

Schraubendreher drenen, und den Druckszhalter auf 0,4 MPa (4 bar)

einstellen.

Pour ie type pneumatique, brancher le flexible d'air.

1) Couper le tuyau d'air livré avec la machine & une longueur
appropnée et raccorder I'électrovanne & au regulateur d'air @ .

2) Regler la pression d'air entre 0,5 et 0,55 MPa (5 2 5,5 katicm?).
Pour cela, tirer le bouton @ du régutateur d'air et le tourner en
observant f'indication du manometre & .

Tourner le bouton @ situé a 'avant du régulateur d'air a 'aide d'un

petit tounevis et régler ie manocontact a 0,4 MPa (kgf/cm?).

Para el tipo neumatico, conecte la manguera de aire.

1) Corte el tubo del aire suministrado con la maquina de coser en
una longitud apropiada, y conecte la vaivula € de! solenoide zon
el regulador de aire @ .

2) Ajuste la presion de! aire a de 0.5 a 0,55 MPa (5 a 5,5 kaficm?
tirando hacia arriba de la peritia @ del reguiador de aire a Iz vez
que observa el manometro & de presion de aire.

Gire la perilta © ubicada en la parte trontal del regulador usando un

destomnillador pequefo v ajuste el interruptor de presion a 0,4 Mpe (4

ka/cm?).

Per tipo pneumatico, collegare it tubo dellaria.

1) Tagliare il tubo dellaria in dotazione con la macchina in una
lunghezza adatta, e collegare valvola solenoide € con regolatore
deHaria @ .

2) Regolare la pressione daria ad un valore compreso tra 0.5 e 0.55
MPa (tra 5 e 5.5 kgf/em?) tirando su e girando manopola @ ael
regolatore dellaria osservando misuratore della pressione daria
6.

Girare la manopota & posta di fronte a! regolatore dellana usando un

cacciavite piccolo e regotare linterruttore della pressione a 0.4 MPa

(4 kgt/cm?).




(11) Installing the eye protection cover / Installieren der Augenschutzplatte /

Installation de I'écran de protection des yeux / Modo de instalar la cubierta protectora de los ojos /

Installazione della protezione occhi

WARNING :

Be sure to attach this cover to protect the eyes from the disperse of needle breakage.

WARNUNG :
AVERTISSEMENT :

AVISO :

Nunca omita colocar ests cubierta para proteger los ojos en caso de rotura de aguja..

AVVERTIMENTO :

Assicurarsi di installare questo coperchio per proteggere gli occhi daila dispersione della rottura dell’ago.

Installieren Sie unbedingt diese Schutzplatte, um die Augen bei Nadelbruch vor Splittern zu schiitzen.

Toujours installer cet écran afin d'avoir les yeux protéges en cas de cassure de l'aiguille.

f

Be sure to install and use eve protection cover € .

Die Augenschutzplatie @ solite unoedingi installier! und benu:z:
werden.

installer impérativement I'écran de proteciion des veux @ .
Cerciorese de instalar v de usar lz cubierta @ protectora de los 0jos.

Usare proteZione ozchi @ dopo averiz saldamente ataccatz.

(12) Installing the thread stand / Installieren des Garnstiinders / Installation du porte-bobines / Modo de
instalar el pedestal de hilos / Montaggio del portafilo

1) Assemble the thread stand, and set it in the hole in the top night
comer of the machine table.

2) Tighten locknut @ 1o fix the thread stand.

3) When ceiling wiring is possible, pass the power cord through spoo!
restrod @ .

1) Den Gamstander zusammenbauen und in das Loch in der oberen
rechten Ecke der Tischplatte einsetzen.

2) Die Gegenmutter @ anziehen, so dal3 der Gamstander einwandirei
befestigt ist.

3} Wenn Deckenverkabelung méglich ist, kann das Netzkabe! durch
die Spuienhaltestange @ gefinrt werden,

1) Assemnbler le porte-bobines et le poser sur Forifice du coin supeneur
droit de la tabie.

2) Serrer le contre-écrou @ pour fixer ie porte-bobines.

3) Lorsgu'une alimentation électngue par le plafond est possible, faire

passer le cordon d'afimentation dans la tipe du pone-bobines @ .

1} Ensamble el pedestal de hiios, v fijelo en e! agujero en la esquing
tope de la derecha de la mesa de la maguina.

Apriete la contratuerca @ para fijar el pedestal de hilos

Cuando sea posible la instalacion del alambrado en el teche, pase
el cable de alimentacion por ia varilia @ en que descansa el carete.

LN

1) Montare il portafiio e inseririo nel foro nell'angolo in alto a destra
del tavolo delta macchina.

2) Stringere controdado @ per fissare it portafilo.

3) Peril cablaggio ad una presa di alimentazione aerea far passare il
cavo di alimentazione aftraverso l'asta porta rocchetto @ .

™

/
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(13) Attaching the bolt for transportation / Anbringen der Transportschraube / )
Fixation du boulon pour le transport / Modo de colocar el perno para el transporte /
Installazione del bullone per trasporto

When transporting the sewing machine, fix the sewing machine main
unit with the bolt for transportation.

Die N&hmaschinen-Haupteinheit zum Transportieren mit der
Transportschraube sichem

Avant de transporter la machine, fixer le corps de la machine avec le
boulon.

Cuando haya de transportar la maquina de coser, fije la unidad
principal de la maquina de coser con el pemo para el transporte.

Quando si trasporta ta macchina per cucire, fissare I'unita principale
della macchina per cucire con il bullone per trasporto. /

NG

/(1 4) Installing the auxiliary throat plate cover / Installieren der Stichplattenhilfsabdeckung / \

Installation du couvercle auxiliaire de plaque a aiguille /

Modo de instalar la cubierta de la placa de agujas auxiliar /

installazione del coperchio ausiliario della placca ago

1) install the auxiliary throat plate cover support @ to auxiliary throat
plate cover @ using setscrew & (L=6) and washer @ .

2) Install the cover on the machine arm using attaching screw @
(L=8).

(Caution)
Adjust so that the auxiliary throat plate cover should be
almost levelled with the throat plate. If there is a difference in
height, the feed plate may be caught with the auxiliary throat
plate cover.

1) Die Stirze ® der Stichplattenhilfsabdeckung mit der Halteschraube
® (L = 6) und der Unterlegscheibe & an der
Stichplattenhiifsabdeckung @ befestigen.

2) Die Abdeckung mit den Halteschrauben @ (L=8) am
Maschinenarm befestigen.

(Vorsicht)

Nehmen Sie die Einstellung so wvor, daB die
Stichplattenhilfsabdeckung nahezu auf gleicher Héhe mit der
Stichplatte ist. Falis ein Hohenunterschied vorhanden ist,
kann die Transportpiatte an der Stichplattenhilfsabdeckung
hangenbleiben.

[y
—

Installer ie support du cache de plaque & aiguilie & sur le cache
auxiliaire de plaque & aiguille @ a I'aide d'une vis de fixation & (L
= 6) et d'une rondelie & .

2) Instalier le couvercie sur le bras de ia machine a 'aide de la vis de
fixation & (L = 8).

(Attention)

1) Insiale el soporte @ de la cubierta de la placa de agujas auxiliar Régler le couvercle auxiliaire de plaque & aiguille
a la cubierta € de la placa de agujas auxiliar usando el tornilio approximativement au méme niveau que la plaque & aiguilie.
© (L=6) y iz arandela @ . $'il y a une diftérence de hauteur, ia plaque d’entrainement

2) Instale la cubierta en el brazo de la maguina usando el tomilio risquera d'étre prise avec le couvercle auxiliaire.

de montaje & (L=8). 1) Installare supporto del coperchio ausiliario della placca ago @ al

(Precaucién) Haga el ajuste de modo que la cubierta de la placa coperchio ausiliario della placca ago @ usando vite di fissaggio @
de agujas auxiliar quede casi a nivel con la placa (L=6) e rondelia & .
de agujas. Si queda alguna diferencia en la 2) Installare il coperchio sul braccic della rnacchina usando vite di
altura, es posible que la placa de transporte fissaggio & (L=8).
guede atrapada con la cubierta de la placa de (Attenzione)
agujas auxiliar, Regolare in modo che il coperchio ausiliario della placca ago
sia quasi allo stesso livelio della placca ago. Se cé una
differenza in altezza, la piastra di trasporto potrebbe essere

intrappolata dal coperchio ausiliario della placca ago. /




V. OPERATION OF THE SEWING MACHINE /
VORBEREITUNG DER NAHMASCHINE / UTILISATION DE LA MACHINE /
OPERACION DE LA MAQUINA DE COSER /
FUNZIONAMENTO DELLA MACCHINA PER CUCIRE

WARNING :
Turn OFF the power betore starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the sewing machine.
WARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch pidtzliches Anlaufen der Maschine verursachte
Unfélle zu verhiten.

AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer un accident causé par une brusque mise en marche de la machine, toujours la mettre hors tension avant
d'effectuer les opérations suivantes.

AVISO :

Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la magquina de coser, desconecte la corriente eléctrica antes de
comenzar el trabajo.

AVVERTIMENTO :

Prima di effettuare le seguenti operazioni assicurarsi di spegnere la macchinaper cucire al fine di evitare incidenti causati
dail'avvio improvviso della macchina per cucire.

1. Lubrication / Schmierung / Lubrification / Lubricacidn / Lubrificazione

1) Once a day, fill oil from oil hoie € on the machine head up to the red
mark in the center of oil gauge @ .

jary

Einmal taglich Ol durch die Zintalisfinung @ im Maschinenkopf bis
zur roten Marke in oer Mitte oes Olslandanzeigers @ einfdlien.

1

—

Une fois par jour, metire de I'huile par l'orifice de remplissage @ de

lz té1e de lz machine jusau’au repere rouge au centre de la jauge
d’huile @ .

—
~

Una vez al dia, reliene aceite por e! orificio € en el cabezal de ia
maquina de coser hasta que el aceite llegue 2 la marca rojz en el
centro del mansmetro @ .

1

)

Unz volta al giomo, versare olio da toro dell'olio € sulla testa dellz
macchina fino al segno rosso nel centro dellindicatore ce! livelio
deli'olio @ .

2
2
2
2

~

Apply one drop of oil to hook race @ part to spread on it.

~

Einen Tropten Ol aui den Grefferiautring @ geben, um es zu verteilen.

~

Mettre une goutte d'huile sur la coursiere @ .

~

Aplique una gota de aceite a la parte de la pista @ del gancho para
esparcir el aceite en la misma.

2) Applicare una goceiz di olio alta guida di scommento de! crochet &
in modo che la stessa sia macchiata di olio.

3) Remove the top cover, and apply oil to crank rod oil shieid €, front
bushing @ and intermediate bushing @ .

3) Die Deckplatte entiernen, und O! auf den Kurbelstangen-Olschirm
© , die vordere Buchse @ und die Zwischenbuchse & auftragen.

3) Retirer le couvercie supénieur et mettre de I'huiie sur I'écran d'huile
de Iz bielle de manivelie @ , ie coussinet avan: @ et ie coussinet
intermédiaire @ .

3) Quite la cubierta superior, y apligue aceite al protecior & de aceite
de la biela del cighefial, buje fronta! @ y buje intermedio @ .

\ 3) Rimuovere il coperchio superiore, € applicare olio 2 riparo deliolio
- dellasta della manovellz @ . boccola anteriore @ e boccola
intermedia @ .




(Caution)

i ediate bushin .
v:::r:u;:;:g“ Im;:?sc,::n:ugh“ 9 Be sure to perform the above 2) and 3) steps when the machine
Coussinat avant Cousginet intermédiaire is first installed, or when it is run after a long period of disuse.

Buje frontal Buje intermedio .
Boccola anteriore Boccola intermedia (Vorsicht)

Fihren Sie die obigen Schritte 2) und 3) bei der Erstinstallation
oder nach langerer Stillegung der Maschine aus.

(Attention)
Effectuer également les opérations 2) et 3) ci-dessus iors de la
premiére mise en service de la machine ou aprés une longue
periode d’inutilisation.

(Precaucion)
Cercidrese de ejecutar los pasos mencionados 2) y 3) cuando

instale la maquina de coser por primera vez o cuando se ponga
en operacion después de largo tiempo de no haberla usado.

(Attenzione)
Assicurarsi di eseguire i passi 2) e 3) sopraccitati quando la
macchina viene attivata per la prima volta dopo I'installazione
o dopo un iungo periodo di inattivita.

2. Attaching the needle / Anbringen der Nadel / Pose de ’aiguille /
Modo de colocar la aguja / Posizionamento dell’ago

WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the sewing machine.
WARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch piétzliches Anlaufen der Maschine verursachte
Unfalie zu verhaten.

AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer un accident causé par une brusque mise en marche de la machine, toujours la mettre hors tension avant
d'effectuer les opérations suivantes.

AVISO :

Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte la corriente eléctrica antes de
comenzar el trabajo.

AVVERTIMENTO :

Prima di effettuare le seguenti operazioni assicurarsi di spegnere la macchinaper cucire al fine di evitare incidenti causati
dalil’avvio improvviso della macchina per cucire.

Loosen setscrew € anc hold needle @ with the long groove @ facing
toward you. Then fully insert it into the hole in the needle bar, and tighten
setscrew @ .

(Caution)

If the stitches are made as shown in @, attach the needle facing
to the direction & to 2 small extent.

Die Klemmschraube @ 16sen und die Nade! @ so halten. daB die lange
Rinne & nach vom gerichtet ist. Dann die Nade! bis zum Anschilag in
die Bohrung der Nadelstange einfinren. und die Klemmschraube @
anziehen.

(Vorsicht)
Falls die Nahmaschine Stiche erzeugt, wie bei © gezeigt. drehen
Sie die Nadel geringfigig in Richtung & .

—_—— e

Desserrer la vis de fixation @ et présenter l'aiguille @ avec sa longue rainure & toumée vers I'operateur. L'introduire complétement dans
Vorifice de la barre a aiguilie et resserrer la vis de fixation § .

(Attention)  Si I'on obtient des points comme en @, reposer I'aiguille en I'orientant iégerement dans la direction © .

Afioje el tomilio @ y sujete la aguja @ con la ranura larga mirando @ hacia usted. Entonces inste completamente la aguja en el agujero en la
barra de aguja, y apriete el tomillo @ .

(Precaucién) Si las puntadas se hacen como aparecen en @, coloque la aguja mirando a la direccion ©® en un pequeno desvio.
Allentare vite di fissaggio @, e tenere ago @ con la scanalatura funga volta @ verso I'operatore. inseririo quindi completamente nel ioro nella
barra ago, e stringere vite di fissagaio @ .

(Attenzione) Se i punti vengono prodotti come mostrati nel dettaglio @, installare I'ago in modo che esso sia volto leggermente

verso ©. 25




3. Threading the machine head / Einfadeln des Maschinenkopfes /

Enfilage de la téte de la machine / Modo de enhebrar el cabezal de la maquina de coser /
Infilatura della testa della macchina

WARNING :

Do not place your fingers or any thing under the presser since there is a danger of damage of your fingers or hands caused
by being caught in the presser, needie, etc.

WARNUNG :

Halten Sie nicht lhre Finger oder andere Gegenstande unter den Nahguthalter, weil sonst die Getahr besteht, daB lhre Finger
oder Hande von Nahguthalter, Nadel usw. erfaBt und verietzt werden.

#+\ AVERTISSEMENT :
Ne pas metire les doigts ou un objet sous le presseur pour ne pas risquer d'étre blessé par le presseur, I'aiguilie, etc.
— AVISO ’

No ponga sus dedos ni ninguna otra cosa debajo del prensatelas porque corre el peligro de iesionar sus dedos o mano al ser
atrapados por el prensatelas, aguja, etc.

AVVERTIMENTO :

Non mettere le dita o nessunz altra cosa sotto il pressore poiché ci sono rischi di terimento alie dita o alle mani causato da
intrappolamenti nel pressore, nellago, ecc.

When threading through the needie, perform foliowing operation to lower

'o -9 PATTERN No. the intermediate presser and the feeding frame. (For LK-1520 only)

O & xscas ——

l "“ 1) Press|$ sue | key on the operation box to light up the threading

!ol 5y Yscae =
=] =

’O 5 seemn . LED.

|O] @ COUNTER N ! . .

401 - v§<\ 2) Press ) key and the intermediate presser and the feeding frame
J¢ THREAD come down.

TFt s 1| 3) After threading through the needie, press again @ key, and the
Ny intermediate presser and the feeding frame return to their home
\ positions.

Pull out the thread by approximately 4 cm from the needie after threading
through the needie.

Beim Einfadein der Nade! die folgenden Schritte ausfishren, um
Zwischenpresser und Transportrahmen abzusenken. (Nur for LK-1 920)

1) Die Taste @ an der Bedienungsbox dricken, bis die LED far
Eintadein “THREAD™ aufieuchtet.

2) Die Taste @ dricken, so daf3 sich Zwischenpresser und
Transportrahmen senken.

3) Nach dem Einfadeln der Nadel die Taste ermneut dracken, so

daf Zwischenpresser und Transportrahmen zu ihrer
Ausgangsstellung zurickkehren.

Den Faden nach dem Eintadein der Nadel etwa 4 cm weit aus der Nagdel
herausziehen.

LK-19108A LK-1910HA o o . N )
LK-1920S4 LK-1920HA Lor§ de l'enfilage de'l a:guxfle', proceder de la ‘mame-re suivante pour
abaisser fe presseur intermeédiaire et le cadre d'entrainement. (Pour la
LK-1820 seuiement)

1) Appuyer sur la touche | § =uee | du pupitre de commande pour aliumer

la diode-temoin d'enfilage.

2) Appuyer sur l2 touche @ Le presseur intermediaire et le cadre
d'entrainement s’abaissent.
3) Aprés avoir enfilé I'aiguille, appuyer & nouveau sur {2 touche (9‘

Le presseur intermediaire et ie cadre d'entrainement reviennent sur
leur position initale.

Apres avoir enfilé l'aiguilie, tirer le fil pour qu'il dépasse d’environ 4 cm
de l'aiguille.



Cuando enhebre ia aguja, ejecute la siguiente operacion para bajar el
prensatelas intermedio y el marco de transporte. (Solamente para LK-
1820)

1) Pulse la tecla en la caja de operaciones para iluminar el
LED de enhebrado.

2) Pulse tecla 1@ para que baje el prensatelas intermedio y el marco
de transporte.

3) Después de enhebrar la aguja, vuelva a presionar la tecla (e, y €l

prensatelas intermedio y marco de transporte volveran a sus
respectivas posiciones originales.

Quando si procede allinfilatura dellago, eseguire le seguenti operazioni
per abbassare il piedino premistofia intermedio e la pinza. (Soltanto
per LK-1920)

1) Premere il tasto | § =ue | sulla centralina operativa per accendere il
LED di infilatura.

2) Premere il tasto @ e il piedino premistoffa intermedio e ia pinza si
abbasseranno.

3) Dopo aver infilato lago, premere nuovamente il tasto @ e il piedino

premistoffa intermedio e la pinza ritorneranno alle loro posizioni
originali.

Saque el hilo unos 4 cm de la aguje después de terminar el enhebrado
de la aguja.

Estrarre il filo per circa 4 cm dallago dopo aver infilato lago.

4. Installing and removing the bobbin case / Einsetzen und Herausnehmen der Spulenkapsel /
Pose et retrait de la boite a canette / Modo de instalar y de extraer el portabobina /
Installazione e rimozione della capsula

WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the sewing machine.
WARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plozliches Anlaufen der Maschine verursachie
Unfalie zu verhiiten.

d'effectuer les opérations suivantes.

AVISO :

Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte la corriente eiéctrica antes de
comenzar el trabajo.

AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni assicurarsi di spegnere Ia macchinaper cucire al fine di evitare incidenti causati
dall’avvio improvviso della macchina per cucire.

AVERTISSEMENT :
CE Pour ne pas risquer un accident causé par une brusque mise en marche de la machine, toujours la mettre hors tension avant

1) Open hook cover @ .

2) Raise latch @ of bobbin case @ , and rernove the bobbin case.

3) When installing the bobbin case, fully insert it into the shuttle shatt,
and close the latch.

{Caution)

If it is not fully inserted, bobbin case @ may slip off during
sewing.

1) Die Greiferabdeckung @ 6&finen.

2) Die Kiinke © der Spulenkapse! @ aufidappen, und die Spulenkapsel
herausnehmen.

3) Die Spulenkapsel zum Einsetzen bis zum Anschlag au! die
Greiterwelie schieben, und die Kiinke schliefen.

{Vorsicht)
Falls die Spuienkapse! @ nicht vollstandig eingeschoben wird,
kann sie wahrend des Nahbetriebs herausrutschen.

1) Ouvrir le couvercle de crochet @ .
2) Souiever ie verrou & de la boite a canette ® et retirer celle-ci.
3) Pour remettre la boite a canette en place, l'introduire compiétement sur 'arbre de navette et refermer le verrou.

(Attention)  Si la boite a canette @ n’est pas bien introduite, elle risque de glisser et de sortir pendant la couture.
1) Abra ia cubierta @ de gancho.

2) Accione hacia arriba el cerrojo @ del portabobina @ , y extraiga el portabobina.
3) Alinstalar e! portabobina, insértelo completamente en el eje de lanzadera, y cierre el cermrojo.

(Precaucion) Si no se inserta completamente, el portabobina @ puede deslizarse a fuera durante e cosido.

1) Aprire il coperchio del crochet @ .
2) Sollevare chiavistelio @ di capsula @ , e imuovere la capsula.
3) Per caricare la capsula, inserire completamente sull'albero della navetta, e chiudere il chiavistelio.

(Attenzione) Se I'inserimento non & completo, capsula @ pub scivolare via durante la cucitura.




5. Installing the bobbin / Einsetzen der Spule / Pose de la canette /
Modo de instalar la bobina / Inserimento della bobina

=

o o

o 5> o
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Piacer la canetie @ dans la boite 2 canette & avec ie fil dans Ia
direction indiquee sur la figure.

2) Faire passer le fil par la fente @ de lz boile a canette @ et le tirer. Il
cassera sous le ressort de tension et pourra étre tiré par I'ouvenure
6.

3) Faire ensuite passer le fil par l'orifice & du doigt el le tirer de 2.5 cm.

(Attention)  Si I'on installe la canette & I'envers dans la boite a

canette, le fil ne sera pas tiré régulierement.

1) Fije ta bobina @ en el portabobina @ en Iz direccion gue se indica
en | figura.

2) Pase el hilo por la rendija & parz el hilo en e} portabobina Q, ytire
del hiio tal como esta. Haciendo esto, el hilo pasara por debajo del
muelie tensor y saldré por el orificio & de! hilo.

3) Pase el hilo por el agujero @ del hilo de lz seccién en forma de
cuemo, y saqgue el hilo tirando del mismo 2,5 em por el orificio del
hilo.

(Precaucion) Sila bobina ests instalada en e! portabobina orientada
en la direccion inversa, al tirar de! hilo de bobina se
produciré un estado inconsistente.

1) Set the bobbin @ into bobbin case @ in the direction shown in the
figure.

2) Pass the thread through thread slit @ of bobbin case @ , and pull
the thread as it is. By so doing, the thread will pass under the tension
spring and be pulied out from thread hole @ .

3) Pass the thread through thread hole @ of the hormn section, ang puti
oui the thread by 2.5 cm from the thread hole.

{Caution)

If the bobbin is instalied in the bobbin case orienting the reverse

direction, the bobbin thread pulling out will result in an
inconsistent state.

1) Die Spuie @ soin die Spulenkapse! @ einsezen, wie in der Abbildung
gezeigt.

2) Den Faden durch den Fadenschiitz € der Spulenkapse! @ fihren
und dann herausziehen. Dadurch wird der Faden unter der
Spannungsieder hindurchgefihn und aus der Fadendftnung @
herausgezogen.

3) Den Faden durch die Fadendtinung @ des Homs fihren unc 2.5 om
weil aus der Fadendftnung herausziehen.

(Vorsicht)  Falis die Spule verkehrt herum in die Spuienkapsel

eingesetzt wird, fhrt dies zu ungleichmaBigem Zug
des Spulenfadens.

1) Inserire bobina @ in capsula @ ne! senso mostrato nelia figura.

2) Far passare il filo attraverso scanalatura © di capsula @ , e tirare
quindi il filo. Con questa operazione, it filo passera sotto la molla di
tensione e verra fuori dal foro de! filo € .

3) Far passare il filo attraverso foro del filo @ , ed estrarre il filo di 2,5
cm da! foro de! filo.

(Attenzione) Se la bobina & caricata nella capsula nel senso
inverso, per conseguenza il filo della bobina estratto
si trovera in una condizione incostante.

6. Adjusting the thread tension / Einstelien der Fadenspannung /
Réglage de la tension du fil / Modo de ajustar la tension del hilo /

Regolazione della tensione del filo

Short
Kisrzer
m-:. Court
- . Corto
Ii i‘ /l' Cono
J Long « ( .
! Langer
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I thread tension controller No. 1 @ is tumed clockwise, the length of
remaining thread on the needie atter thread timming will be shonier. i it
is tumed counterciockwise, the length will be longer.

Shorten the lengtn to an extent that the thread is not slipped off.
Adjust the needie thread tension with @ , and bobbin thread tension
with © .

Wird der Fadenspannungsregler Nr. 1 @ im Uhrzeigersinn gedreht, wird
die Lange des nach dem Fadenabschneiden verbieibenden Fadens
verkUrzt. Durch Drehen entgegen dem Uhrzeigersinn wird die Lange
veriangert.

Solange der Faden nicht aus dem Nadeldhr schidptt, ist die Lange des
in der Nade! verbieibenden Fadens mbglichst kurz zu halten.

Stellen Sie die Nadeltadenspannung mit dem Regler @ und die
Spulenfadenspannung mit der Schraube & ein.



Pour raccourcir la longueur de fil restant sur I'aiguille aprés la coupe du fil, tourner le bloc-tension n° 1 € dans le sens des aiguilles d'une
montre. Pour la ralionger, toumner le bloc-tension dans te sens inverse des aiguilles d’'une montre.

Raccourcir la longueur autant que possible sans toutefois que le fil ne giisse hors du chas de l'aiguille.

Régler la tension du fil d"aiguille avec le bioc-tension @ et la tension du fil de canette avec la vis © .

Si se gira hacia la derecha el controtador de tension de hilo N? 1 €, la longitud del hilo remanente en la aguja después de corado el hilo sera
mas corta. Sise gira hacia la izquierdz, la longitud sera mas larga.

Ajuste {a longitud hasta el punto en que el hilo no se salga.

Ajuste la tension de! hilo de aguja con @, y fa tension del hilo de bobina con @ .

Se il regolatore di tensione del filo No.1 @ viene girato in senso orario, la lunghezza del filo che rimarra sull'ago dopo il tagiio del filo sara
diminuita. Se il regolatore viene girat in senso antiorano la lunghezza sard aumentata.

Accorciare la lunghezza purché il fiio non scivoli via.

Regolare la tensione de! filo gel'ago con @, e la tensione del filo delia bobina con & .

Adjusting the thread take-up spring / Einstelien der Fadenanzugsfeder /
Réglage du ressort de relevage du fil / Modo de ajustar el muelie tirahilo /
Regolazione della molla chiusura punto

The standard stroke of thread take-up spring @ is 6 to 8 mm, and the
pressure at the start is 30 tc 500.
1) Adjusting the stroke
Loosen setscrew @, and turn thread tension asm. @ .
2) Adjusting the pressure
Insert a screwdriver into the slit of thread tension rod &, and tum it.
3) When the stoke of thread 1ake-up spring is changed, adjust the thread
breakage detector plate referring to Page 68.

Der normale Hub der Fadenanzugsfeder @ betragt 6 bis 8 mm, und die
Spannung am Startpunkt betragt 30 bis 50 g.

1) .Einstelien des Hubs

Die Kiemmschraube @ i6sen und die Spannungsreglereinneit &
drehen.

Einstellen der Spannung

Einen Schlitzschraubenzieher in den Schiitz des Gewindeboizens
© einfuhren und drehen.

Wenn der Hub der Fadenanzugsfeder geandert wird, ist die

R
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~

Fadenbruchdetektorplatte gemaB Seite 68 einzustellen.

La course standard du ressort de relevage du fil € est de 6 2 8 mm et la pression au départ est de 30 & 50 9.
1) Reglage de la course
Desserrer la vis de fixation @ et toumer le bioc-tension & .
2) Regiage de la pression
Placer la lame d'un toumevis dans la fente de la tige de tension & et toumer la tige.
3) Lorsque la course du ressort de relevage du fil a changé, régler la plague oe détection de cassure du fil comme il est indioué a la page 68.

£l recorndo estandar de! muelle tira-hilo @ es de 6 a 8 mm, y la presion al inicio es de 30 a 50g.
1) Modo de ajustar el recormido
Afioje el tomillo @ , y gire el conjunto & de tension del hilo.
2) Modo de ajustar la presion
Inserte un destornillador en ia ranura de i2 varilia tensora del hilo & , y aire el destomnillador.
3) Cuando cambie el recorrido del muelie tirahilo, ajuste la placa detectora de rotura de hilo consultando iz Pagina 68.

La corsa standard della molla chiusura punto € & da 6 a 8 mm, e la pressione quando comincia a tirare ii filo & tra 30 e 50g.
1) Regolazione della corsa
Allentare vite di fissaggio @ , e girare gruppo tensione del filo & .
2) Regolazione della pressione
Inserire un cacciavite nella fenditura del'asta di tensione de! filo @ . e girario.
3) Quando la corsa della molta tirafilo & cambiata, regolare piastra di rilevamento rottura filo facendo riierimento a Pagina 68.
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8. Adjusting the height of the intermediate presser (for LK-1920 only) /

Einstellen der zwischenpresserhéhe (Nur fir

LK-1920) /

Reglage de la hauteur du presseur intermediaire (LK-1920 seulement) /
Modo de ajustar la altura la altura del prensatelas intermedio (Solamente para LK-1820) /
Regolazione dellaltezza del piedino premistoffa intermetio (Soltanto per LK-1920)

1)

2)

2]

3)

Lower the intermediate presser, (Refer to “3. Threading the machine
head".

Tum the handwhee! to lower the intermediate presser 10 its lowest
position,

When the intermediate presser is in the lowest position o its stroke,
adjust so that the clearance between the intermediate presser and
the cioth is approximately 0.5 mm.

Loosen setscrew @ anc adjust the height of intermediate presse:

e.

Den Zwischenpresser absenken. (Siehe “3. Einfadein des
Maschinenkopfes™.}

Das Handrad drehen. um den Zwischenpresser aut seine Tiefstellung
abzusenken.

Wenn sich der Zwischenpresser am Tiefpunkt seines Hubs befindet,
ist die Einstellung so vorzunehmen, dal der Abstand zwischen dermn
Zwischenpresser unc dem Nangut ungefahr 0.5 mm betragt.

Die Feststellschraube @ Idsen. und die Hohe des Zwischenpressers
@ einstelien.

1) Abaisser le presseur intermediaire. (Voir “3. Enfilage de iz téte de la machine”.)
2} Toumer le volant pour abaisser le presseur intermédiaire au maxirnum.

Reégler Ja hauteur du presseur intermeédiaire au-dessus du tissu lorsqu'il se trouve sur le point Ie plus bas de sa course & 0,5 mm environ .
+ 3} Desserrer le vis de fixation @ et régler la hauteur du presseur intermédiaire @ .

1) Baje el prensatelzs intermedio. (Consulte “3. Modo de enhebrar el cabezal de |2 maquinz.)

2) Gire el volante para bajar el prensatelas intermedio & su posicién mas

baja.

Cuando el prensatelas intermedio esté en la posicion mas baja de su recorrido, haga el ajusie de modo que la separacion entre el prensatelas

intermedio y la tela sea de aproximadamente 0,5 mm.
3) Atioje el tomitio B y ajuste iz altura del prensate!as intermedio @ .

1) Abbassare il piedino premistoffa intermedio. (Fare riferimento a! par. 3. infilatura delia testa della macchinz.)

2) Girare il volantino per abbassare ii piedino premistoffa intermedio alia

Ssua posizione pilu bassa.

Quando il piedino premistofta intermedio & nella posizione pil bassa dellz sua corsa, regolare in modo che il gioco tra il piedino premistofta

intermedio e la stoffa sia circa 0,5 mm.

3) Alientare vite di fissaggio @ e regolare iaftezza de! piedino premistofia intermedio @ .



9. Adjusting the intermediate presser stroke (for LK-1920 Only) /
Einstellen des zwischeenpresserhubs (Nur fir LK-1920) /
Reglage de la cours du presseur intermediaire (LK-1920 seulement) /
Modo de ajusyar el recorrido del prensatelas intermedio (Solamente para LK-1820) /
Regolazione della corsa del piedino premistoffa intermedio (Soltanto per LK-1920)
9-1. Adjusting the intermediate presser stroke to 4 to 10 mm./
Einstellen des zwischeenpresserhubs auf 4 bis 10 mm./
Reglage de la cours du presseur intermediaire entre 4 et 10 mm. /
Modo de ajusyar el recorrido del orensatelas intermedio A de 4 a 10 mm. /
Regolazione della corsa de! piedino premistoffa intermedio ad un valore compreso tra 4 e 10 mm.

1) Remove the machine arm side cover.

2) Loosen setscrew @ and move it in the direction of arrow for
adjustment.

3) 1 moving in the direction of A, the stroke will be decreased.
(Min. 4 mm)
It moving in the direction of B, the stroke will be increased.
(Max. 10 mm)

{Caution)
The nut may be removed if setscrew @ is excessively loosened.
So, be careful. Loosen setscrew @ by a half turn to properly
adjust the stroke.

1) Die Maschinenarm-Seitenabdeckung entfemen.

2) Die Feststelischraube @ ldsen und zum Einstellen in Pieilrichtung
verschieben.

3) Durch Verschieben in Richtung A wird der Hub verkleinert (min 4
mm).
Durch Verschieben in Richtung 8 wird der Hub vergrofiert (max. 10
mm).

— >y

(Vorsicht)  Achten Sie darauf, die Feststelischraube @ nicht zu sehr zu I6sen, weil sonst die Mutter herunterfallen kann. Losen Sie
die Feststelischraube @ um eine halbe Umdrehung, um den Hub korrekt einzustelien.

1) Retirer le couvercle iatéral du bras de la machine.
2) Desserrer la vis de fixation @ . La vis peut alors étre déplacée dans les deux sens indiqués par {a fleche.
3) Pour diminuer la course, déplacer la vis dans le sens A (4 mm mini).

Pour augmenter la course, déplacer ia vis dans le sens B (10 mm maxi).

(Attention) Ne pas trop desserrer la vis de fixation @ car elle sortirait de son écrou. Ne la desserrer que d'un demi-tour. Ceci
permetira de régier correctement la course.

1) Quite la cubierta lateral del brazo de la maguina de coser.
2) Afioje ei tomnilio €@ y muévalo en la direccion de la flecha para hacer el ajuste.
3) Silo mueve en la direccion de A, disminuira el recorrido. (Min. 4 mm)

Si lo mueve en la direccion de 8, aumentarz el recorrido. (Max 10 mm)

(Precaucion) Es posible que la tuerca se salga si el tornilio @ se afioja excesivamente. Ponga cuidado. Afioje e! tornilio @ media
vuelta para ajustar adecuadamente el recorrido.

1) Rimuovere il coperchio laterale del braccio delia macchina.
2) Alientare vite di fissaggio @ e spostarla in senso della freccia per regolare.
3) Spostandola in senso A, la corsa sara diminuita. (4 mm min)

Spostandola in senso B, la corsa saré aumentata. (10 mm max)

(Attenzione) |l dado potrebbe essere rimosso se vite di fissaggio @ & eccessivamente allentatza. Fare percio attenzione. Alientare
vite di fissaggio @ per mezzo giro per regolare correttamente ia corsa.




8-2. Adjusting the intermediate presser stroke to 0 mm /

Einstellen des zwichenpresserhubs auf 0 mm /

Reglage de la course du presseur intermediaire a 0 mm /
Modo de ajustar el recorrido del prensatelas intermedio 2a 0 mm /
Regolazione della corsa del piedino premistoffa intermedio a 0 mm /

Intermediate presser cam stopper
Zwischenpressernockenanschlag

Butée de came de presseur intermédiaire
Retén de la leva del prensatelas

Retén de la leva del prensatelas

//\0/7\\\
< A
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1) Quite la cubierta superior

1} Remove the top cover.

2) Loosen two setscrews @ in the intermediate presser cam and siide
the cam in the direction of B by 7 to 10 mm. Then, tighten setscrews
L1

When retuming the cam to its home position again, loosen setscrews
0 slide the zam in the direction of C, strike the end face of the
intermediate presser cam agains! the intermediate presser cam
stopper, anc align the engraved marker oots A. Then, tighten
setscrews @ .

w

pry

Die Deckpiatte entiemen.
Die zwei Feststelischrauben @ des Zwischenpressemockens lbsen,
und den Nocken um 7 bis 10 mm in Richtung 2 schieben. Dann die
Feststelischrauben @ wieder anziehen.

Um den Nocken wieder aut seine Ausgangssteliung zurlickzustelien,
die Feststelischrauben @ Idser. dann den Nosken in Richtung C
schieben, so dabB

2]

w

seine Endflédche am
Zwischenpressernockenanschiag anlieg:, und die eingravienien
Markierungspunkie 4 ausriznten. Dann gie Feststellschrauben @
wieder anziehen.

1
2

Refirer ie couvercle supérieur.

Desserrer les deux vis de fixation @ de lz came gu presseur
intermeédiaire et déplacer la came ce 7 2 10 mm dans le sens B.
Resserrer ensuite les vis de fixation @ .

3) Pour ramener la came sur sa position initiale, desserrer les vis de
fixation @, déplacer la came dans le sens C jusqu'a ce qu'elie touche
la butée de came et aligner les points de repere A. Resserrer ensuite
les vis de fixation @ .

2) Afloje los dos tomilios @ en la leva del prensatelas intermedio y desiice la leva en la direccion de B de 7 2 10 mm. Seguidamente, apriete

los tormilios @ .

3) Cuando la leva vueiva de nuevo & su posicién original, afioje los tomillos @, desiice Ia leva en la direccion de C, golpee la cara extremna de
la leva del prensatelas intermedio contra el retén de la leva del prensatelas intermedio, y alinee los puntos A marcadores grabados.

Seguidamente, apriete ios tornilios @ .

1) Rimuovere il coperchio superiore.

2) Alientare due viti di fissaggio @ nella camma del piedino premistotia intermedio e fare scorrere la camma in senso B per 7 a 10 mm.

Stringere quindi viti di fissaggio @ .

3) Quando si riporta la camma alla sua posizione originaie nuovamente. alleniare viti Gi fissagoio @ , fare scorrere la camma in senso C,
spingere iestremita della camma del piedino premistofia intermedio contro il fermo della camma del piedino premistotfa intermedic, e
allineare punti di riferimento incisi A. Stringere quindi viti di fissaggio © .



V . OPERATION OF THE SEWING MACHINE (BASIC) /
BEDIENUNG DER NAHMASCHINE (GRUNDLEGEND) /
UTILISATION (OPERATIONS DE BASE) /
OPERACION DE LA MAQUINA DE COSER (BASICA) /
FUNZIONAMENTO DELLA MACCHINA PER CUCIRE (ELEMENTARE)

1. ltem data setting / Einstellung der Funktionsdaten / Définition des parameétres de couture /
Fijacion de datos de item / Impostazione di dati di programma

Set each item following the procedure described beiow.

Stellen Sie die einzeinen Funktionen in der hier angegebenen Reihenfoige ein.

Pour specifier les valeurs des parametres de couture, procéder comme il est indiqué ci-dessous.
Fije cada item siguiendo el procedirmiento que se describe a continuacion.

Impostare ciascun programma seguendo la procedura descritta qui sotto.

(1) Turn ON the power switch / Einschalten des Netzschalters /
Mettre 'interrupteur d’aiimentation sur marche /
Posicione en ON el interruptor de la corriente eléctrica/
Accendere l'interruttore dell’alimentazione

Setting of the pattern No. Setting of the X scaie Setting of the Y scaie Setting of the max. sewing speed
limitation

Zinstelflung der — > Zinsteliung des X-Mafstabs ®| Einsteliung des Y- ~——s| Zinsteliung der

Mustemurnmer Mafstabs Nahgeschwindigkeitsbegrenzung

Sélection du numéro de Sélection du taux de I'échelie Seélection du taux de Sélection de la limite de vitesse

configuration X 'echelie Y maximaie de couture

Modo de fijar el N2 de patron Modo de fijar la escala X Modo de fijar la escala Y Modo de fijar el limite de
velocidad méxima de cosido

Impostazione del No.di Impostazione deila scala X Impostazione della scala Impostazione della limitazione di

modelio Y velocita massima di cucitura

Pattemn No. of the item selection lights up, and the pattem No. is indicated on the data dispiay.

Die Anzeigelampe der gewahlten Funktion leuchtet auf, und die Musternummer wird auf dem Display angezeigt.
Le témoin PATTERN No. (numéro de configuration) s’aliume et le numéro de configuration s'affiche.

Se ilumina el N® de patron de seleccion de item y el N® de patron aparece visualizado en ia pantalia.

No.di modello della selezione di programma si accende, e il No.di modello viene indicato sul visualizzatore di dati.




(2) Setting of the pattern No. / Einstellung der Musternummer /
Sélection du numéro de configuration / Modo de fijar el N2 de patréon /

Impostazione del No.di modelio

..:.> PATTERN No.

1
o] ‘-'l;- X SCALE
o| & v |
o] 5 SPEED v
O o COUNTER
O| xr wiNDER
o] & TReaD
ey = —t =
(g e ! = =) .
; \\
Service pattemn Nc. Shape
Servicemusternummer Form
N* de configuration de maintenance Forme
N¥ de patron de servicio Configuracion
No.di modelio di servizio Forma
cnr €30 mm J \
—’ L-l P=25 N /
f: ! Zsox30mm
A0 P=3.0 '
' | 230 mm l’ \
AL P=3.0 N

1) Puilse la tecia {$ == | para indicar el item “N® DE Patron’.

1) Press the [3== i key to indicate the item “Pattern NO”.

2) Press the (%] or =] key to indicate Pattern No.1 to 99 on the display.
In case the pattem is not prepared, indicate the service pattern No. 50
1o 52 inputted beforehand at the time of delivery.

For LK-1810, the intermediate presser is not provided. Prepare the
presser in accordance with the sewing pattern.

1) Die Taste E dricken, bis die LED fir Musternummerwahi
“PATTERN No" aufieuchtet. ‘

2) Die Taste == 0ger =21 6ricken. um die gewlnschte Mustemummer
1 bis 28 auf oem Display anzuzeigen.

Falis das Muster nicht vorbereitet ist, eines oer werkseitig eingegebenen

Servicernuster Nr. 50 bis 52 anzeigen.

Das Model! LK-1810 ist nicht mit dem Zwischenpresser versehen. Der

Presser ist entsprechend dem Nahmuster vorzubereiten,

1) Appuver sur lz touche ! = pour sélestionner ie parametre “Pattern
NO™ (n° de conf:ouraxion)

2) Appuver sur

1z touche "’— ou & pour atficher un numeéro de
configuration (1

&99).

Si des configurations ri'ont pas encore été créées, afficher I'une des
configurations de mainienance qui ont été programmees en usine.

La LK-1810 ne compore pas oe presseur intermédiaire. Préparer ie
presseur en fonztion de la configuration de couture.

2) Pulse la tecla EW o E ~Z: para visualizar en fa pantalla el Patron NS 1.

En el caso de que el patrén no esté preparado, se indican Ios numeros de servicio N¥50 al 52 introducidos Oe antemano a! iempo de ta entrega.
Para LK-1210, no se provee prensatelas intermedio. Prepare e! prensatelas intermedio en conformidad con e! patron de cosido.

1) Premere il tasto [t == | per indicare larticolo Pattem NO. [No.di Modelio).

2) Premere il tasto 7 o =72 per indicare No.di modelio da 1 2 99 sul visualizzatore.

Se il modello non & preparato, indicare No.di modelio di servizio da 50 a 52 immessi in anticipo nel momento della consegna.
Per LK-1910, il piedino premistoffa intermedio non & in dotazione. Preparare il piedino premistoffa secondo il modelio di cucitura.

(3) Setting of the scale / Einstellung des MaBstabs / Sélection du taux de I'échelie / Modo de fijar la escala/

Impostazione della scala

* Setting of the X scale / Einstellung des X-MaBstabs / Sélection du taux de I'échelie X /
Modo de fijar la escala X / Impostazione della scala X

WD COUNTER
| WINDER
44 ™RERD
e

NN

N

1) Premere il tasto it -5 per indicare il programma “X Scale”.
2) Premere il tasto FZioiltaso E perimpostare la scalz nelia gamma
compresz tra il 20% € il 200%

1) Press the 18 == | key to indicate the iter “X Scale™.
2

Press the (=i or (=7Z] key tc set the scale in the range of 20% 1o
200%

1

~

Die Taste !3 w=~ - dricken, bis die Anzeigelampe von “X SCALE"
aufieuchtet.

2) Die Taste ==

-

{=Z) oder (/2! drcken, um den MaBstab innerhalb des
Bereiches von 20% bis 200% einzustelien.

—_

Appuyer sur la touche i3 == | pour allumer ie témoin X SCALE (échelie
X).

2) Appuyer sur la touche *_’_—-:‘ ou (~/Z; pour régler I'échelie entre 20 et
200 %

1) Pulse |z tecla [$ =~ | para indicar “X Szale”.
2) Pulse la tecla fFEiole tecla &) pare fijar la escala en la gama de
20% & 200%



 Setting of the Y scale / Einstellung des Y-MaBstabs / Sélection du taux de I'échelie Y/
Modo de fijar la escala Y / Impostazione della scala Y

o) .9 PATTERN No.
o) i‘!’- X SCALE
;,; Y SCALE - fnn
o) 5\ SPEED __'_'_JL]
o] s COUNTER
O] g WiNDER
O _'( THAEAD
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| t SELEC : L‘ L“L‘-’ ":\r\’\
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1) Premere il tasto 1§ == : per indicare il programma “Y Scale”.

2) Premere il tasto 'wEi0 if tasto ' E! per impostare la scala nella gamma
compresa tra il 20% e il 200%.

(Note)

1
2

—

D

D

—

N

Press the :$ = [key to indicate the item “Y Scale”.

Press the = or =E key to set the scale in the range of 20% 10
200%.

Die Taste E dricken, bis die Anzeigelampe von “Y SCALE"
aufleuchtet.

Die Taste == oder —Z drucken, um den MaBstab innerhalb des
Bereiches von 20% bis 200% einzustellen.

Appuyer sur la touche '$ == ‘pour allumer le témoin Y SCALE (échelle
Y).

Appuyer sur fa touche ==

—i= ou Y= pour régler 'echelle entre 2C et
200 %.

Pulse la tecla '3 == : parz indicar el item “Y Scale”.

Pulse la tecla =&
20% a 200%.

o la tecla /= para fijar la escala en la gama de

Enlargement/reduction is a mode of enlargement/reduction of stitch length. When enlargement/reduction is performed,

the number of stitches is fixed and the stitch length varies.

(Hinweis) VergréBerung/Verkieinerung ist eine Methode zur VergroéBerung/Verkleinerung der Nahtiange. Bei einer VergréGerung/
Verkleinerung bleibt die Stichzahl unverandert, wahrend die Stichldnge verandert wird.

(Note) La fonction ¢'agrandissementiréduction s'eftectue par 'augmentation/diminution de ia longueur des points. Lors d'un
agrandissement/réduction, le nombre de points reste fixe tandis que la longueur des points varie.

(Nota) l.a ampliacién/reduccion es una modalidad de ampliacién/reduccion de longitud de puntada. Cuando se ejecute la
ampliacién/reduccion, se fija el nGmero de puntadas y varia la longitud de puntada.

(Nota)

Ingrandimentofriduzione viene eseguito aumentando/diminuendo la ilunghezza del punto. Quando ingrandimento/riduzione

viene eseguito, il numero di punti & fisso e ia lunghezza del punto varia.

(4) Setting of the max. sewing speed limitation /

Einstellung der Nahgeschwindigkeitsbegrenzung /
Sélection de la limite de vitesse maximale de couture /
Modo de fijar el limite de velocidad maxima de cosido/
impostazione delia limitazione di velocita massima di cucitura

nn
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1) Pulse la tecla |3 == | para indicar e! item “Velocidad™.

2) Puise la tecla =Ei 0 1a tecla 7= para indicar “Y 55 -

1
2

Premere il tasto [$ == | per indicare il programma “Speed”.

(impostazione di 400 rpm)

1
2

LY

Press tne I3 == | key to indicate the item “Speed".

Press the == or (/5 key to indicate “ ¥ 7 "on the display. (Setting
of 400 rpm)

Die Taste ‘1= . driicken, bis die Anzeigelampe von “SPEZD"
aufieucntet.

Die Tasle == oder ~& dricken, um “ Y030 -
anzuzeigen. (Zinsteliung von 400 rpom)

aut dem Display

Appuyer sur la touche :3 == ' pour aliumer le témoin SPZED (vitesse!.

nnr
vy

Appuyer sur ta touche . pour afficher “ {sélecton Oe

- 400 rpm).

en el visualizador. (Fijacion de 400 rpm)

. — . == - . " : .
Premere il tasto &) o il tasto {7 per indicare “ 4 J ™ sul visualizzatore.




(5) Finish of setting / Beenden der Einstellung / Validation des valeurs sélectionnées /
Modo de terminar la fijacion / Termine di cucitura

1) Press the & key.
2} The work clamp feet come down and move. Then, after the feet
have gone up, the sewing LED lights up, ant the sewing is ready.

# 1l the [$ == | key is pressed, you can make sure the set value of the

Lo ﬂ respective items again.
v _(O)] (Caution)
] SEWING

Q\ Use after checking the pattern No.

Press the sewing ready key while the pattern No.D is indicated
on the display (state at the time of delivery), and the error No.E-
1 will be shown.

At this time, set again the pattern No. which has been registered.

1) Die Taste <. drlicken.
2; Die NahgutklemmiiRe werden abgesenkt und beweg!. Nachdem die Fufse angehoben worden sind, leuzhtet die Nanbetriebsiampe auf.
und die Nahmaschine ist betriebsbereit.

% Durch Driscken der Taste {$== ' kdnnen die Einsteliwerte der einzeinen Funktionen erneut Ubempriitt werden.

(Vorsicht)  Nach Dberprﬁfung der Musternummer verwenden. Wird die Néhbereitschaftstaste gedriickt, wahrend Muster Nr. 0 auf

dem Display angezeigt wird (Werkseinstellung), erscheint die Fehleranzeige E-1. Stellen Sie in diesem Fall noch einmal
die registrierte Musternummer ein.

1) Appuyer sur |z touche =,
2) Les presse-tissus s'abaissent et se déplacent. Une fois qu'ils sont remontes, la diode-témoin de couture s'aliume. Lz machine es: alors
préte pour la couture. ’

#  En appuyant sur la touche it == il est possibie de vérifier les valeurs programmees pour les différents parameétres.

(Attention)  Utilisation aprés la vérification du numéro de configuration. Appuyer sur ia touche Ready alors que le numéro de
configuration 0 est affiché (état 2 la sortie d'usine). L'erreur n® E-1 s’affiche. Spécifier alors & nouveau le numéro de
configuration ayant été mémorisé.

1
2

Pulse la tecla <.
El pie sujetaprendas baja y se mueve. Seguidamente, después que ha subido el pie, se ilumina el LED de cosido, y queda listo el cosido.

#  Sipulsa la tecla (8 == ), usted puede verificar nuevamente el valor fijado de los itemes respectivos.

(Precaucion) Uso después de comprobar el N2 de patron. Puise la tecla de puesta a punto del cosido mientras se visualiza el patrén
N¢ 0 de patrén (estado al tiempo de entrega), y aparecera el error N© E-1. Ahorg, fije de nuevo el N* de patrén gue ha sido
registrado.

1) Premere il tasto &=,

2) | piedini premistoffa si abbassano e si spostano. Quindi, dopo che i piedini premistofa si sono solievati, il LED di cucitura si accende, ¢ la
cucitura & pronta.

¥ Se il tasto [$== | & premuto, si pud verificare nuovamente il valore di impostazione dei Aspettivi articoli,

(Attenzione) Usare questo tasto dopo aver controliato il No.di modelio. Se viene premuto il tasto di cucitura pronta quando il No.di
modello O & indicato sul visualizzatore (io stato al momento della consegna), il No.di erfore E-1 sara mostrato. A questo
punto, impostare nuovamente il No.di modello che & stato registrato.



2. Checking the contour of a sewing pattern /
Uberpriifen der Kontur eines Nahmusters /
Vérification du contour de la configuration de couture /
Modo de comprobar el contorno de un patrén de cosido /
Conferma della forma di un modello di cucitura

WARNING :

* Make sure without fail of the contour of the sewing pattern atter selection of the sewing pattern.

i the sewing pattern extends outside the work clamp feet, the needle will interfere with the work clamp feet during
sewing, causing dangerous troubles including needle breakage.

= When checking the sewing pattern, for the solenoid type, do not depress the pedal switch up to the second step, and for
the pneumatic type, do not depress the start pedal. If doing so, the sewing machine starts sewing.

WARNUNG :

+ Uberpriifen Sie unbedingt die Kontur des Nahmusters nach der Musterwahl. Falls das Nahmuster den Bereich des

NahgutklemmfuBes verlaBt, kommt die Nadel wahrend des Nahbetriebs mit dem NahgutklemmfuB in Beriihrung, was zu
Nadelbruch und anderen gefahriichen Storungen fihren kann,

» Beim Magnetspulentyp den Pedaischalter beim Uberpriifen des Nahmusters nicht bis zur zweiten Stufe niederdriicken,
und beim Drucklufttyp nicht das Startpedal niederdriicken. Anderenfalis beginnt die Nahmaschine mit dem Nahvorgang.

AVERTISSEMENT :

° Aprés avoir sélectionné la configuration de couture, toujours en vérifier le contour. Si la configuration dépasse du
presse-tissu, I'aiguille heurtera celui-ci pendant la couture et risquera de se casser et de blesser quelgu’un.

* Lors de la vérification d'une configuration de couture, ne pas enfoncer la pédale jusqu’a la seconde position pour le type
a solénoide et ne pas appuyer sur la pédale de départ pour le type pneumatique. La machine cornmencerait 2 coudre.

AVISO :

» Verifique sin falta el contorno del patrén de cosido después de seleccionado el patron de cosido. Si el patron de cosido
se extiende a fuera del sujetaprendas, la aguja interferira con el sujetaprendas durante el cosido, causando peligrosos
problemas incluyendo la rotura de la aguja.

* Al comprobar el patrén de cosido, para el tipo de solenoide, no presione el interruptor de pedal hasta el segundo paso,
y para el tipo neumatico, no presione el pedal de arranque. Si io hace, la maguina de coser comienza a coser.

AVVERTIMENTO :

» Assicurarsi di controllare la forma del modello di cucitura dopo la selezione del modelio di cucitura.

Se il modello di cucitura estende fuori del piedino premistofta, I'ago ostacolera il piedino premistoffa durante ia cucitura,
causando inconvenienti pericolosi inclusa la rottura del’ago.

= Quando si controlla il modelio di cucitura, per tipo solenoide, non premere linterruttore a pedale fino alla seconda
posizione, e per tipo pneumatico, non premere il pedale di avvio. Altrimenti la macchina per cucire comincia a cucire.

1) For the solenoid type, depress the pedal switch to the first step to
descend the work clamp feet. For the pneumatic type, depress the
presser pedal to descend the work clamp feet.

2) Every press on the (= or &) key, the work clamp feet will move by

+45 _/5‘ / / one stitch. Keening the key held pressed, the work clamp feet will
- / /S move continuously.
% ; / / 3) It the & key is pressed, the needle point will return to the starting
/ position. and the work clamp feet will go up.
(Caution)

For the soienoid type, if the feed is fed by one stitch, detach
your foot from the pedal.

1) Beim Magnetspulentyp den Pedalschalter auf die erste Stufe niederdriicken. um die NahgutkiemmfGf3e abzusenken. Beim Druckiutfttyp das
Presserpedal niederdriicken, umn die Nahgutklernmi(3e abzusenken.

2) Bei jedem Dricken der Taste (%Z] oder (5Z) werden die Nahgutklemm{GBe um einen Stich bewegt. Wird die betrefiende Taste gedrickl
gehalten, bewegen sich die Nahgutklemmiuf3e kontinuieriich.
3) Wird die Taste (&) gedriickt, bewegt sich die Nadelspitze zur Startposition, und die NahgutklemmiiBe werden angehoben.

(Vorsicht)  Beim Magnetspulentyp den FuB vom Pedal nehmen, nachdem der Transportmechanismus um einen Stich bewegt
worden ist.

1) Pour le type 2 solénoide, enfoncer la pédale sur la premiére position pour abaisser les presse-tissus. Pour le type pneumatique, appuyer
sur la pédale des presse-tissus pour abaisser ies presse-tissus.

2) A chaque pression sur la touche (#Z) ou T, les presse-tissus se déplacent d'un point. Lorsque I'on maintient la touche enfoncée, les
presse-tissus se déplacent continuellement.

3) Sil'on appuie sur la touche /&, 'aiguille revient sur sa position de deépart et les presse-tissus remontent.

(Attention)  Pour le type & solénoide, relacher la pédale lorsque le mécanisme d’entrainement a avancé d'un point.




1) Para 8l tipo de solenoide, presione el interruptor de pedal al primer paso para que baje e! pie sujetaprendas. Para el tipo neumatico,
presione el pedal para que baje ie pie sujetaprendas.

2) Cada vez que pulse la tecla =&l o =g, el pie sujetaprendas se movera una puntada. Simantiene pulsada la tecla, el pie sujetaprendas se
movera continuamente.

3) Sipulsa lz tecla @&, la punta gde la aguja volverz a la posicion de inicio, y subira el pie sujetaprendas.

(Precaucion) Para el tipo de solenoide, si el transporte avance en una puntada, separe su pie del pedal.

1) Per tipo solenoide, premere linterruttore a pedale fino alla prima posizione per abbassare i piedini premistoffa. Per tipo pneumatico,
premere il pedale del piedino premistoffa per abbassare i piedini premistoffa.

2) Qgni volta che viene premuto il tasto EI o) ‘z_._. i piedini premistofiz si spostano di un punto. Tenendo il tasto premuto, i piedini premistofta
Si sposteranno continuamente.

3) Seiltasto (E: & premuto, 2 punta gellago ritomeré allz posizione di partenza. e i piedini premistofia si solleveranno.

(Attenzione) Per tipo solenoide, dopo il trasporto di un punto, staccare il piede dal pedale.

3. Sewing / Nahen / Couture / Cosido / Cucitura

Solenoid type
Solenoid type . .
Magnetspulentyp 1) Set e workpiece on the work clamp foot section.
Type & solénoide 2) Depress the pedal switch to the first step, and the work clamp feet
Tipo de sole.nmde will come down. !f you detach your foot from the pedai switch, the
Tipo solenoide K

work clamp feet wil! go up.

w

Depress the peda! switzh to the second step atter deszending the
work clamp feet, ang the sewing machine will start sewing.

After the sewing machine compietes the sewing, the work ciamp
ieet will return to the home place, and go up.

E=N

Magnetspuientyp

1) Das Nahgut unter den Nahgutkiemmtuf3 legen.

2) Den Pedalschalter auf die erste Stute niederdrucken. worauf sich
der NahgutklemmfuB senkt. Wird der Fu8 wieder vom Pedalschalter
genommen, hebt sich der Nahgutklemmiuf.

3) Wird der Pedalschalter nach dern Absenken des Nahgutkiemmiufes
auf die zweite Stufe niedergedriicki, beginnt die Nahmaschine mit
dem Nahen.

4) Nach AbschiuB des Nahvorgangs werden die NahgutkiemmiaBe zur
Ausgangssteliung zuruckbewegt und angehoben.

Type & solénoide

1) Placer une piéce de tissu sur la partie du presse-tissu.

2) Enfoncer la pédale sur la premiere position. Le presse-tissu s'abaisse. Si 'on relache la pedale, le presse-tissu remonte.
3) Aprés avoir abaissé le presse-tissu, enfonzer la pedale sur la seconde position. La couture commence.

4) Alafin de la couture, les presse-tissus reviennent sur leur position d'onigine, puis remontent.

Tipo de solenoide
1) Coloque una prenda en i2 seccion del sujetaprendas.

2) Presione el interruptor de peda! al primer paso, y el sujetaprendas bajaré. Si usted separz su pie del interruptor de peda!, subirz e!
sujetaprendas.

3) Presione el interruptor de pedal al segundo paso después que ha bajado e! sujetaprenaas, y la maquina de coser comenzara el cosido.
4) Una vez que la maquina de coser complete el cosido, el pie sujetaprendas volvera a su posicion orniginal, y subira.

Tipo solenoide

1) Posizionare un pezzo da lavorare nelia zonz de! piedino premistofia.

2) Premere linterruttore a pedale fino alla prima posizione, e il piedino premistoffa si abbassera. Se si staccano i piedi dall'interrutiore a
pedaie il piedino premistoffa si solievera.

3) Premere lnterrutiore a pedale fino alia seconda posizione dopo che il piedino premistofta si & abbassato, e la macchina per cusire comincera
& cugire.

4) Dopo che la macchina per cucire completa la cucitura, i piedini premistoffa ritomeranno alla posizione originale, e si solleveranno.



Pneumatic type
Drucidutttyp
Type pneumatique
Tipo neumético
Tipo pneumatico

Right-hand work clamp foot Left-hand work clamp foot Stanrt
Rechter Nadhgutkiemm{uB Linker NahgutkiemmiuB Start
Presse-tissu droit Presse-tissu gauche Départ

Pie sujetaprendas de! lado derecho Pie sujetaprendas del lado izquierdo Inicio
Piedino premistoffa destro Piedino premistotfa sinistro Avvio

Pneumatic type (3-step pedal)

1) Set the sewing materia! to the portion of work clamp feet.

2) Depress the pedal A, and the right-hand work clamp foot will come down. I depressing the peda! again, the work clamp foot will go up.
3) Depress the pedal B, and tne lett-hand work ciamp foot will come down. If depressing the pedal again. the work clamg foot will go up.
4) Depress the pedal C, and the sewing machine will start sewing.

5) After the sewing machine completes sewing, the work clamp feet will returmn 1o the home place, and go up.

(Note) When the 3-step PK pedal is used, start the start pedal shifting to the left direction.

Druckiufttyp (3-Stufen-Pedal)

1) Das Nahgut unter den Bereich der Nahgutklemm{if3e legen.

2) Pedal A niederdricken, woraut sich der rechte Nahgutkiemmiuf3 senkt. Bei erneutem Niederdricken des Pedals hebt sich der
Nahgutkiemmfuf3.

3) Pedal B niederdricken, woraut sich der linke Nahgutklemmifuf3 senkt. Bei emeutem Niederdriicken des Pedals hebt sich ger Nahgutkiemmiuf3.

4) Pedal C niederdricken, worauf die Nahmaschine mit dem Nahvorgang beginnt

5) Nach Abschiuf3 des Nahvorgangs werden die NahgutkiemmidB3e zur Ausgangssteliung zunuckbewegt unc angehoben.

(Hinweis) Bei Verwendung des 3-Stufen-PK-Pedals erfolgt der Start durch Driicken des Startpedals nach links.

Type pneumatique (triple pédale)

1) Placer le tissu sur la partie des presse-tissus.

2) Appuyer sur lz pédale A. Le presse-tissu droit s'abaisse. Pour le remonter, appuyer & nouveau sur la pedale.

3) Appuyer sur la pédaie B. Le presse-tissu gauche s'abaisse. Pour le remonter, appuyer a nouveau sur la pecaie.
4) Appuyer sur la pédale C. La couture commence.

5) Alafin de la couture, ies presse-tissus reviennent sur leur position d'origine, puis remontent.

(Note) Lorsqu’on utilise iz triple pédale PK, déplacer ia pédale de départ vers la gauche.

Tipo neumatico (pedal de 3 pasos)

1) Cologue el material a coser en la porcidn del pie sujetaprendas.

2) Presione el pedal A, y bajara el pie sujetaprendas de! lado derechc. Si vuelve a presionar et pedal, subira el pie sujeaprendas.
3) Presione el pedal B, y bajara el pie sujetaprendas de! lado izquierdo. Si vuelve z presionar el peoal, subira el pie sujetaprendas.
4) Presione el pedal C, y la maquina de coser comenzara a coser.

5) Después que la maquina de coser haya completado el cosido, el pie sujetaprendas volvera a su lugar onginal, y subira.

(Nowa) Cuando se usa pedal PK de 3 pasos, el pedal de arranque comienza a desplazarse hacia la izquierda.

Tipo pneumatico (Pedale a 3 gradini)

1} Posizionare il materiale da cucire alla parte di piedini premistofia.
2

Premere il pedaie A, e il piedino premistoffz destro si abbassera. Se il pedaie viene premuto nuovamente, il piedino premistofia si
solievera.

L

Premere il pedale B, e il piedino premistofta sinistro si abbassera. Se ii pedale viene premuto nuovamente, il piedino premistotiz si
solievera.

4
5

Premere il pedale C, e la macchina per cucire comincera a cucire.

Dopo che la macchina per cucire completa la cuciture, i piedini premistoffa ritomeranno alia posizione originale, e si solleveranno.

(Nota) Quando si usa il pedale PK a 3 gradini, avviare il pedale di avvio spostandosi verso sinistra.




4. Change to the other sewing pattern / Wechseln des Nahmusters /
Comment changer de configuration / Cambio al otro patron de cosido /
Cambio con un altro modello di cucitura

—y

Press the =; key. (The sewing LED will go ofi.)
Press the [t == | key to indicate the item “Patiern No.".

Set the items of 1 - (2) to (5). For further steps, retum to the steps of
" 2. Checking the contour of 2 sewing patiern”.

[ ) PATTERN b,

O] F xsca 2
READY ) === |0y

o
SPEED
2

O Y@ counTER

O~ O = winoen 1) Die Taste E dricken. (Die Nahbetriebslampe erlischt.)
\ © JJ¢ TREAD @45‘ @ 2) Die Taste {t== dricken, bis die Anzeigelampe von “ PATTERN
™ —= NO." aufieuchtet.
— NS 3) Die Punkte 1 - (2) bis (5) einstellen. AnschlieBend die Schritie unter
‘ i\ ~ v 2. Uberprtrien der Kontur eines Nahmusters” ausfohren.

1} Appuyer sur |z touche =, (Le témoin de couture s'éteint.)

2; Appuyer sur la touche i$ == pour aliumer le témoin PATTERN No. (n® de configuration).

3} Specifier les valeurs des paramétres de couture comme il a été indiqué aux étapes (2) & (5) de *1. Définition des parametres de couture”.
Verifier la configuration comme il & été indiqué sous * 2. Vérification du contour de la configuration de couture”.

1) Pulse la tecla =, (Se apagaré e! LED de cosido.)

2} Pulse la tecia (3 =~ | para indizar e! item * Pattern N°".

3) Fije los itemes de 1 - (2) & (5). Para ulieriores pasos, vuelva & los pasos de “2. Comprobacion del contoms de un Datron de cosigs”.

7} Premere il tasto ==, (it LED Gi cusiturz si spegnerz.)

2; Premere il tasto 'x == ' per indicare il programma * Pattern No.”.

3; tmposiare i programmi da 1 - {2) & (5). Per guanto niguarda ulteniori passi, fare riferimento a! par.® 2. Conferma delia forma di un modelio di

cucitura” .

5. Temporarily stopping the sewing machine / Voribergehendes anhalten der Ndshmaschine /
Arret temporaire de la machine a coudre (pause) / Parada temporal de ia magquina de coser /
Come arrestare la macchina per cucire temporaneamente /

You can temporarily stop the sewing machine during sewing or sewing pattem shape chezking procedure.
Die Nahmaschine kann wahrend des Nahvorgangs oder der Uberprf:ﬁmg der Nahmusteriorm vorbergehend angehalten werden.

Il est possible d'arréter momentanément la machine pendant ia couture ou lors des opérations de vérification de la forme d'une configuration
de couture.

Usted puede parar la maquina de coser temporalmente durante el cosido o durante el procedimiento de comprobacion de configuracion de
patron de cosido.

Si pud fermare la macchina per cucire temporaneamente durante la cucitura o it controlio della forma del modello di cucitura.

5-1. How to temporarily stop the sewing machine / Anhalteverfahren /

Comment arretera temporairement la machine / Modo de parar temporalmente la maquina de coser /
Come arrestare la macchina per cucire temporaneamente

Press temporary stop switch @ while the sewing machine is running.

The sewing machine stops. and “S5" will be indicated on the operation
box.

Die Pausentaste @ wahrend des Betriebs der Nahmaschine dricken.
Darauthin bleibt die Nahmaschine stehen, und “E5" wird auf der
Bedienungsbox angezeigt.

Appuyer sur le bouton de pause @ pendant le fonctionnement de ia
machine.

La machine s'amméie et “E5" s'athche sur le pupitre de commande.

Presione el interruptor @ de parada temporal mientras esta funcionando
la maguina de coser.

La méquina de coser se parz, v en la caja de operacion se visualizara
YEST.

Premere iinterruttore di arresic ternporaneo @ mentre la
macchina per cusire sta piranao.

La macchina per cucire si ferma, e £5 sara indicato sulla
centralina operativa.



5-2. Re-starting (re-sewing) / Erneutes starten (Nahfortsetzung) / Redemarrage (reprise de la couture) /
Reinicio (reanudacion del cosido) / Riavvio (ricucitura)

WARNING :

other thing under the needile.

WARNUNG :

oder andere Gegenstande unter die Nadel.

AVERTISSEMENT :

placer dessous.

AVISO :

debajo de la aguja.

AVVERTIMENTO :

La macchina per cucire fa un giro e lago si solleva e si abbassa. Perci6, mai mettere le dita o oggetti sotto lago.

The sewing machine makes a revolution and the needle goes up and comes down. So, never place your fingers or any

Die Nahmaschine fOhrt eine Umdrehung aus, wobei sich die Nade! hebt und senkt Halten Sie daher niemais Thre Finger

La machine exécute un tour et I'aiguilie remonte et s’abaisse. Aussi, ne pas mettre les doigts sous I'aiguille et ne rien

La maquina de coser da una revelucién y la aguja sube y baja. Por lo tanto, nunca coloque sus dedos ni ninguna otra cosa

@\) thread timming.
= S~ (tis not necessary o do so when the needie thread is not tied with
\ the cloth such as jump feed or the like, or continuing the sewing as it

— I\E}i::\ is.)

/=] position or desired position.

@ \ same position.)

S 3
\ switch for the pneumatic type is different irom the figure.)

1) Die Pausentaste zweimal, oder die Taste @ einmal dricken, um Fadenabschneiden auszufuhren.

1) Press the temporary stop switch twice or press @ key to make the

2) Press @ or —/_E key to retum the needle point to the starting
<>

— T~ (}tis not necessary 1o do so when re-starting the sewing from the

Re-starting can be made by depressing the pedal switch. (Pedal

(Dieser Schritt eribrigt sich, wenn der Nadelfaden nicht mit dem Nahgut verknipft ist, z.B. bei Sprungvorschub, oder wenn der Nahvorgang

unverandert fortgesetzt wird.)

N

Die Taste @i oder —/_"-;u drizcken, um die Nadeispitze zur Startposition oder zur gewlnschten Position zuriickzustelien.

(Dieser Schritt eribrigt sich, wenn der Nahvorgang ab derselben Position forigesetzt wird.)

W

gezeigte.)

1) Appuyer deux fois sur le boutor de pause ou appuyer sur la touche @ pour couper e fil.

Der emeute Start erfoigt durch Niederdriicken des Pedalschatters. (Der Pedalschatter fir den Druzkiutttyp ist anders als der in der Abpildung

(Cette operation n’est pas nécessaire lorsgue le fil daiguille n'est pas noué avec le tissu comme, par exemple, lors d'un entrainement sans

couture ou pour continuer a coudre.)

2) Appuyer sur la touche ’\,Bs ou —/.'.".‘E pour ramener l'aiguilie sur la position de départ ou sur la position désirée.
3) Pour reprendre la couture, appuyer sur la pédale. (La pédale pour le type pneumatique est différente de la pedale représentée sur la figure.)
1) Presione el interruptor de parada temporal dos veces o pulse la tecia @ para efectuar el corte de hiic.
(Esto no es necesario cuando e! hilo de aguja no esta atado con la tela como en el transporte de salto o cosa parecida, o continue el cosido
1al como esta.)
2) Pulse la tecla @ o] —/_’.-; para que la punta de la aguja vuelva a su posicidn ge inicio o a la posicion deseada.
(Esto no es necesario cuando se reanuda el cosido desde la misma posicion.)
3) La reanudacion de la operacion de inicio se hace presionando el interruptor de pedal. (! interruptor de peda! para el tipo neumatico es
diferente del de la figura.)
. . . / H \ .
1) Premere linterruttore di arresto temporaneo nuovamente o il tasto e’ PeT fare taglio del filo.
(Non & necessario fare gquesta operazione guando it filo dellago e la stoffa non sono legati insieme come durante lo spostamento o
simili, o quando si continua la cucitura cosi come.)
2) Premere il tasto @ o] ’—/_'.-=| per riportare la punta dellago alla posizione di partenza o posizione desigerata.

(Non & necessario fare questa operazione quando si ricomincia la cusitura dalta stessa posizione.)
3) Riavvio pud essere fatto premendo linterruttore a pedale. (Linterruttore a pedale per tipo pneumatico & differente dalla figura.)




6. Winding a bobbin / Bewickeln einer Spule / Bobinage d’une canette /
Modo de bobinar una bobina / Avvolgimento di una bobina

6-1. To wind a bobbin while the sewing machine is performing sewing /

Bewickeln einer Spule wahrend des Nahbetriebs / Bobinage pendant la couture /

Para bobinar una bobina mientras la maquina de coser esta cosiendo /

Per avvolgere una bobina mentre Ia macchina per cucire sta eseguendo la cucitura

Thread the bobbin winder and wing the bobbin thread onto the bobbin
as iliustrated in the figure. ‘

Abbildung gezeigt.
sur iz figure.
ilustra en la figura.

nelle figura.

6-2. To wind a bobbin independently / Unabhangiges Bewickein einer Spuie /
Bobinage hors de la couture / Para bobinar una bobina independientemente /
Per avvoligere una bobina indipendentemente

WARNING :

While the bobbin winder winds a bobbin, the feed does not move but the needie bar moves. So, do not place your fingers
or any obstacles under the needle.

WARNUNG :

Wahrend des Bewickelns einer Spule bewegt sich der Transportmechanismus nicht, aber die Nadeistange bewegt sich.
Hatten Sie daher nicht ihre Hand oder andere Gegenstinde unter die Nade!.

AVERTISSEMENT :

Pendant le bobinage, le dispositif d’entrainement reste immobile, mais la barre & aiguille se déplace. Ne pas approcher la
main de I'aiguille et ne rien placer dessous.

AVISO :

Mientras el bobinador bobina una bobina, el transporte no avanza pero se mueve la barra de aguja. Por lo tanto, no
coloque sus dedos o ningiin otro obstacuic debajo de la aguja.

AVVERTIMENTO :

Mentre I'avvolgibobina avvolge una bobina, il trasporto non si muove ma la barra ago si muove. Non mettere percio le dita
o aleun ostacolo sotto I'ago.

Den Spuler einfadeln, und den Faden um die Spule wickeln, wie in der
Enfiler le bobineur et enrouler ie fil sur Iz canetie dans le sens indigue
Enhebre el bobinator y bobine e! hilo de bobinz en Iz bobina como se

infilare 'avvolgibobina e avvolgere i filo sullz bobina come iliustrato

1) Press the 3=+ jkey to select the item “ Bobbin winder”.
D] wed PATTERN to. .
- (Caution)
[o) ;i’- X STALE “ . R X
ol &8 v SEALE If the “Sewing LED" is lit up, the selection cannot be made.
O| & seem /
2 2) Press the !@ Key, and the work clamp feet come down.
2 g ' ' - (Caution)
3] - wmDER \—7’\ autio
B J¢ mReso \\ == R . R .
Immediately after the power is ON, @ key is not valid.
$ s N
Press (=) key after setting the pattern once.
8%
‘1\ 3) Depress the start switch, and the bobbin winger will start 1o wind the
bobbin.

4) Press the temporary stop switch, depress again the stari switch, or
press any one of the switches on the operation box, and the bobbin
winder will stap.

5) Press the = key to release it.



1) Die Taste 3= driscken. bis die LED fir die Spulerfunktion "WINDER" aufieuchtet.
(Vorsicht)  Falls die Nahbetriebsiampe leuchtet, kann diese Funktion nicht gewahlt werden.

2) Die Taste = dricken, worauf die Nahgutklemmi{uBBe abgesenkt werden.

(Vorsicht)  Die Taste ‘"' ist unmittelbar nach dem Einschalten der Stromversorgung funktionsunféhig. Driicken Sie die Taste E",
nachdem Sie das Muster einmal eingestellt haben.

3) Den Startschalter niederdricken, worauf der Spuier mit dem Bewickeln der Spule beginnt.
4) Um den Spuler anzuhalten, entweder die Pausentasie driicken, den Startschalter emeut niederdricken, oder eine beliebige Taste an der
Bedienungsbox dricken.

5) Zur Aufhebung der Funktion die Taste = driicken.

1) Appuyer sur la touche |8 o ; pour sélectionner le parametre “Winder” (bobineur).
(Attention) Si la diode-témoin de couture est aliumée, la sélection n’est pas possible.

2) Appuyer sur la touche "3. Les presse-tissus s'abaissent.
(Attention) Latouche = est inopérante juste aprés la mise sous tension. Appuyer sur la touche et aprés avoir défini la configuration.

3} Appuyer sur l'interrupteur de départ. Le bobineur commence & bobiner la canette.
4) Pour arréter le bobineur, appuyer sur le bouton de pause, sur l'interrupteur de départ ou sur n'importe quelle touche du pupitre de commande.

5) Appuyer sur la touche = pour {a désactiver.

I§ e | : - “Rehi

1) Pulse la tecta 2= | para seleccionar ef item “Bobinador”.

(Precaucion) Si se ilumina el “LED de cosido”, no se puede hacer la seleccion.
2) Pulse la tecla 5 y bajara el pie sujetaprendas.

. . - I3 - . sy = =
(Precaucion) inmediatamente después de conectar la corriente eléctrica, deja de ser valida la tecla ‘=. Puise ia tecla ‘= una vez
después de fijar el patron.

3) Pulse el interruptor de arranque, y el bobinador comenzara a bobinar ia bobina.
4) Pulse el interruptor de parada temporal, vuelva a presionar el interruptor de arrangue, o pulse uno cualquiera de 10s interruptores en ia caja
de operacion, y el bobinador dejara de bobinar.

5) Pulse latecla = para que gquede libre.

1) Premere il tasto 13w | per selezionare larticolo Bobbin winder [Avvolgibobina].
(Attenzione) Se il LED di cucitura & acceso, la selezione non pubd essere fatta.
2) Premere il tasto ‘9, e i piedini premistofta si abbassano.

. - - . . o . -
(Attenzione) Immediatamente dopo che la macchina viene accesa, il tasto = non valido. Premere il tasto ‘= dopo aver impostato il
modello una volta.

3) Premere linterruttore di avvio, e lavvolgibobina iniziera ad avvolgere la bobina.
4) Premere linterruttore di arresto temporaneo, premere nuovamenite linterruttore di awvio, o premere qualsiasi interruttore sulla centralina
operativa, e javvolgibobina si fermera.

5) Premere il tasto "= per rilasciario.




6-3. Adjustment of the bobbin thread winder components / Einstellung der Spulerkomponenten /
Réglage des piéces du bobineur / Ajuste de los componentes del bobinador de hilo de bobina /
Regolazione dei componenti dellavvolgibobina /

WARNING :

WARNUNG :

Unfélle zu verhiten.

, AVERTISSEMENT :

Y, d'effectuer les opérations suivantes.

"AVISO :

comenzar el trabajo.

AVVERTIMENTO :

Turn OFF the power betore starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the sewing machine.

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plorzliches Anlauten der Maschine verursachte
Pour ne pas risquer un accident causé par une brusque mise en marche de la machine, toujours ja mettre hors tension avant
Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte ia corriente eléctrica antes de

Prima di effettuare le seguenti operazioni assicurarsi di spegnere la macchinaper cucire a! fine di evitare incidenti causati
dall’avvio improvviso della macchina per cucire.

(1) Adjusting the bobbin winder thread tension / Einstelien der Spulerfadenspannung /
Réglage de la tension du fil du bobineur / Modo de ajustar la tension del hilo del bobinador /
Regolazione della tensione del filo dellavvolgibobina

Bobbin thread guide
SpuilenfadenfOhrung
Guide-fil de canette

Guia del hilo de bobina
Guida del filo della bobina

Bobbin thread
Spulenfaden

Fll de canette
Hilo de bobina
Filo della bobina

L4 A Y!
) i 4
\ Bobbin 1B :
= Spule ! T

Top cover
Deckplatte
Couvercie supérieur
Cubierta superior
Coperchio superiore

Canette ! ( ~
Bobina @_—1

Bobina

1) Loosen nut @, anc adjust the height so that the
clearance between the bobbin thread guide and the
top cover shouid be approximately § mm.

!f the bobbin thread is wound like A, the height shouid
be higher than 5 mm. I{ it is like B, the height shouic
be Jower than 5 mm.

o

sy
~

Die Mutner @ I5sen, und die Hohe so einstellen, dai
der Abstand zwischen Spuienfadenfuhrung und
Deckplatte ungefahr 5 mm betragt.

Falls die Spule wie bei A bewickelt wird, muf die Hohe
hoher als 5 mm eingestelit werden. Falis die Spute
wie bei B bewickelt wird, muB3 die Hbhe tiefer als 5
mm eingestellt werden.

2

—-

Desserrer I'écrou @ et régier la hauteur pour que le
jeu entre le guide-fil de canette et le couvercle
supérieur soit d'environ 5 mm.

Si ie fil de canette est bobiné comme en A, la hauteur
doit étre supérieure 2 5 mm. S'il est bobiné comme
en B, la hauteur doit étre inférieure & 5 mm.

2

~

1) Afioje latuerca @, y ajuste la altura de modo que la separacién entre la guia del hilo de bobina y la cubierta superior sea de aproximadamente

5mm.

2) Si el hilo de bobina se bobina como en A, la altura deberé mas alta de 5 mm. Sicomo en B, Iz altura debera ser menor de 5 mm.

1) Alientare dado @ , e regolare lattezza in modo che il giozo tra fa guida del filo della bobinz e caperchio superiore sia circa 5 mm.
2) Se il filo delle bobina & avvolto come A, laltezza deve essere pil aha di 5 mm. Se viene come B, lahezza deve essere pils bassa di 5 mm.




(2) Adjusting the winding amount of the bobbin thread /

Einstellen der Spulenfadenmenge /

Réglage de la quantité de fil de canette bobinée /
Modo de ajustar la cantidad de bobinado del hilo de bobina /
Regolazione della quantita di avvolgimento del filo delia bobina

\ Bobbin threac winder lever
B Spuierhebel
levier du bobineur
Palanca del bobinador de
hilo de bobina
l.eva dellavvolgibobina

1

D

-

n

—

D

-

N

-

n

If the winding amount of the bobbin thread is excessive, loosen
setscrew €, and tum the bobbin thread winder lever in the direction
A. Then fix it.

If the winding amount of the bobbin thread is smalt, loosen setscrew
@, and turn the bobbin thread winder lever in the direction 2. Then
fix it.

Falls die Spulenfadenmenge zu groB ist, die Feststellschraube §
I6sen. den Spulerhebel in Richtung A schieben, und dann die
Feststelischraube wieder anzienen.
Falls die Spulentadenmenge zu kiein ist, die Feststellschraube @
i6sen, den Spulerhebel in Richtung B schieben, und dann die
Feststellschraube wieder anziehen.

Sita quantité de fil bobinée est excessive, desserer Iz vis de fixation
© et déplacer le levier du bobineur dans le sens A. Le fixer ensuite
sur cette position.
Si la quantité de fil bobinée est insutfisante, desserrer la vis de fixation
@ et déplacer le levier du bobineur dans le sens B, Le fixer ensuite
sur cette position.

Si es excesiva la cantidad de bobinado del hiic de bobina, afioje el
tornilic @ , y gire ta palanca de! bobinador de hilo de bobina en la
direccion de A. Luego, fijelo.
Si es insuficiente ia cantidad de bobinado del hilo de bobina, afioje
el tomilio @, y gire la palanca del bobinador de hilo de bobina en la
direccion de B. Luego, fijelo.

Se la guantitz di avvolgimente del filo della bobina & eccessiva,
allentare vite di fissaggio @ , e girare la leva deliavvolgibobinz in
senso A. Quindi fissaria.

Se la quantita di avvolgimento del filo delia bobina & poca, alientare
vite di fissaggio @, e girare la leva dellavvolgibobina in senso B.
Quindi fissara.




VI. OPERATION OF THE SEWING MACHINE (ADVANCED) /
BEDIENUNG DER NAHMASCHINE (FORTGESCHRITTEN) /
UTILISATION (OPERATIONS AVANCEES)/
OPERACION DE LA MAQUINA DE COSER (AVANZADA) /
FUNZIONAMENTO DELLA MACCHINA PER CUCIRE (DI LIVELLO SUPERIORE)

1. Performing sewing using the function keys (7" |, * "and # Fa keys)

" ;e pattemns (No. 1 1o 89) which have been already registered are registered in P1 1o °7 the panem calling can be maoe Dy one-1oush witnou:
oerforming the selection by the patiem No. scrolling.

# When selecting P4, P35, PE or P7. the seie:tion can be made by the combination of ™' 10 ™  kevs.
g W7 ke

Pr:Pressthe ™ ‘key. P4 omui.annousiv press the ™ and ™ P keys.
Sz :Pressthe ™ key. P3 : Simulianeously press the ¥ 7' _and "_ keys.
®::Pressthe™ jkey. PE:Simulianeously press the ™ " and ™ keys.
=7 : Simulaneously press me e Tf_and, = . keys.

b
o

Nahbetrieb unter Verwendung der Funktionstasten (™, P und )

\Wenn bereits registnerte Muster (Nr. 1 bis 29) in den Speicherplazen P1 bis P7 abgelegt werden, kdnnen sie ohne umsiandiicnes Absuzher
og” Mustermummem mit einern Tastenoruck abgerufen wergen.

# Die Wahl der Speicherplaize P4, P5, P& und P7 eriolgt durch Kombinieren ger Tasten " obis ™

1 : Die Taste ™ dricken. P4 DieTasten 7' und ™ gieichzeitig driicken.
=z : Die Taste "* _ dricken. PS:Die Tasten™ und® - Dleichizeitig aricken.

u
Gy

: Die Taste ”* _; dricken. P6: Die Tasten "> .und ™’ oleichzeitig drocken.
S7:DieTasten™ | F* iungd "

bl

+gleichzeitig dricken.

1. Couture a I'aide des touches de fonction (7, 7 et 7))
SiT'on a enregistré des configurations {n® 1 & 89) sur les touches de fonction P1 & P7. on peut les rappeler en appuyan: simplemen: sur iz
touche de fonction commespondante. |l r'est pas nécessaire de sélectionner les numéros de configuration en les taisant défiler sur l'afficheur.
% Pour utiliser les touches virtuelies P4, P5, P6 et P7 il faut appuver en méme temps sur oeux ou trois touches E 2 '_i
P1: Appuyer sur ta touche E P4 : Appuver en méme temps ies touches F* et W.
P2 : Appuyer sur la touche E P35 : Appuver en méme temps les touches ** et F’_.
P3 : Appuver sur la toushe E P& : Appuyer en méme temps les touches ™° . et F’_.
7 . Appuyer en méme temps sur les touches ™7, ™ et
1. Modo de ejecutar el cosido usando las teclas funcionales (F" ], 77 R 2E)
Sios patrones (N® 1 al 99) que vz se habian registrado en P1 2 P7, la llama da de patron se puede hace & un simple tacto sin ejecuiar la
seleccion mediante caracoleo (scrolling) de N¢ de patron.
% Cuando se hace la seleccion de P4, PS5, P6 0 P7, la seleccién se puede hacer mediante la combinacion de las teclas "’ e ":
P1: Puiselateclaf” | P4: Pulse simultaneamente las teclas iy
Pz: Pulselatecla™ |  P5: Pulse simultaneamente las teclas ™*_ |y ™ .
P3: Pulselztecla™ | P6: Pulse simultaneamente las teclas 77y ™ |
P7 : Pulse simultaneamente las teclas "' | r:.— m y:oo F
1. Esecuzione di cucitura per mezzo dei dasti di funzione (tasti ™ _, ™ e )

Se i modelli (da No.1 a2 99) che sono stati giz registrati vengono repistrati tra P1 e P7, ia chiamatz del modello pubd essere fatia con un tocco
solo senza eseguire Iz selezione tramite il scorrimento per il No.di modello.

# Quando si selezionano P4, PS5, PE o P7, la selezione pub essere fatta tramite la combinazione di tastitra ™ & 2

P1: Premere il tasto’ # "' | P4 :Premere simultaneamente itasti ™' e ™2
3] v v

PS5 : Premere simultaneamente itasti ™ e #*

P2 : Premere il tastor
P3 : Premere il tasto | F "* . P& :Premere simultaneamente i tasti " g ™2

P7 : Premere simuftaneamente itasti ™* "7 g ™

N .



(1) Registration to the function key
Setting example : Reagister following setting to the P1.
Pattem No. 3
X Scale rate : 50%
Y Scale rate : B0%
Max. sewing speed limitation : 2,000 rpm

1) Pressing the [$== | key, turn ON the power switch. I

2) Press the ™ key.

4
2

3) Press the (== | key to indicate the Pattern No.

4
U]

Set the pattern No. to Pattem No. * 3 " using the [ or /g key.

4) Press the it = key, and set X Scale rate to “50%",

I
U]
3

Y Scale rate to “B0%" and Max. sewing speed limitation to 2,000 rpm using == or E key.

L.
| —
oy

Y
£

Do
3

.
3
3
3

Y
=
gy
—
'~

J
)
i‘
¥

5) Press the = key to finalize the registration.

o,
N

=

-
§
0
b

#  If you desire to register in P2 to P7, press the 7* to "’ ikeys at the step 2}, and perform the steps 3) to 5).
6) When the registration has been completed, tumn OFF the power switch, and again tum ON the power switch. Then. the sewing machine can
be used as usual.

(1) Belegung der Funktionstasten
Einsteliungsbeispiel : Belegung von P1 mit der foigenden Einstellung.
Mustemummer 3
X-MafBstab-Verhaltnis : 50%
Y-MaBstab-Verhaitnis : 80%
Nahgeschwindigkeitsbegrenzung : 2.00C St/ min

1) Den Netzschalter einschaiten, wahrend die Taste i1 ~= . gedriickt gehalten wird. . 1
_\/ l. @ o= -
2) Die Taste ™' dricken. = 1 1
r o
3) Die Taste I3 == jdricken, um die Mustemummer anzuzeigen. : =
Mt Hilfe der Taste =& oder [~Z) die Musternummer 3 eingeben. = 1
4) Die Taste |3 == | dricken und die Tasten 7= und =~z verwenden, um das X-MaBstab-Verhalinis rn
aui “507, das Y-Maf3stab-Verhaitnis aut “80" und die Nahgeschwindigkeitsbegrenzung aut “2000" = ] Lt
St/ min einzustelien, =
11y
Lyie
artryfy

5) Die Taste <= driicken, um die Registrierung abzuschlieRen.

#  Wenn Sie die Speicherplatze P2 bis P7 ebenfalis belegen wollen, dracken Sie die Tasten * und ™’ bzw. Kombinationen aller drei
Tasten "' 'bis "> : in Schritt 2), und fanren Sie anschlieBend die Schritte 3) bis 5) aus.
6) Nach AbschluB der Registrierung den Netzschalter aus- und wieder einschalten. Danach kann die Nahmaschine wie gewohnt benutzt

werden.




Enregistrement sur une touche de fonction
Exemple d'enregistrement : Enregistrement des parametres suivants sur P1

(1)

N* de configuration : 3

Taux d'échelle X : 50 %

Taux d'échelle Y : 80 %

-imite de vitesse maximale de couture : 2.000 pts / mn

“+ Tout en maintenant la touche [ == enfoncée, placer l'interrupteur ¢ alimentation sur marche.

(8]

Appuver sur la touche ™ |

Appuver sur la touche [$ == pour aliumer ie témoin PATTERN No.

)

Z ouTE .

Sélectionner le numéro de configuration. * 3 ~ & 'aide de la toucne

Specifier un taux d'échelle X de 5C %, un taux c'échelle Y de BD % et une iimite ge vitesse maximaie
de couture de 2.000 pts / mn en alluman respectivernent les témoins scale ¥, scaie Y e1 SPEED H

V'aide de la touche i3 =~ el en appuvan: sur le touche = ou .

Appuyer sur la touche = pour valiger.

w

#  Pour enregistrer la configuration sur ['une des touches ™ . & **
I'étape 2), puis efiectuer les opérations des étapes 3) 2 5).

$EF“‘\
— ’:’ i
~ 0t
= j
]
_ o
v A0
| L1 17 |
{ A A f
I
AN

§

appuyer sur la touche (ou combinaison de toucnes) corresponganie &

6) Apres I'enreqistrement, placer linterrupteur d'alimentation sur arrét puis ie remettre sur marcne. On peu: alors utiliser la machine normalermnent.

Modo de registrar en las teclas funcionales
Sjemplo de fijacion : Registre las siguientes fijaciones en P1.
Paron NF 3
Proporcion de Escala X : 50%

Proporcion de Escala Y : B0%
Limite de la velocidad maxima de cosido : 2.000 ppm

M

1) Pulse la tecla [$==] , posicione en ON ef interruptor de ia corriente eléciricz.
2) Pulse lztecla "]

3) Pulse Ia tecla {t== | para indicar el N¢ de patron.
Fije el N® de patron al Patron N2 J " usando la tecla FEi o la tecla g

orr
/o,

4) Pulse la tecla EQ .y fije la proporcion de Escala X a “50 l2 proporcion de Escala Y a “B0%™ y

el limite de velocidad maxima de cosido & 2.000 ppm usando iz tecla =i o le tecla =% .

5) Puise la tecla +=; pare finalizar el registro.

% Siusted desea registrar en P2 2 P7, puise las tecias a™ enel

[T
—

= ,’:’---
| [T
> |

» 7

il

A}

1 7

A}

AT

CoLrprpe

SR

|

!

paso 2), y ejecuie los pasos 3) al 5).

8) Cuando se hayz completado el registro, posicione en OFF el interruptor de la corriente electriza, y posicioneio nuevamente en ON.

Seguidamente, lz maguina de coser puede seguir usandose nonmaimente.



(1) Registrazione nel tasto di funzione
Esempio di impostazione : Registrare la seguente impostazione nel F1.
Modelio No.3
Rapporto di scala X : 50%
Rapporto di scala Y : 80%
Limitazione di velocita massima di cucitura : 2.000 pnt / min

1) Premendo il tasto:$ == ', accendere l'interruttore dell'alimentazione. = 1
2) Premereiltasto ™' ..
11
— o | L
- J f
3) Premere il tasto 3 == perindicare il * Pattem No.".
impestare it No.di modello su Modello No. * 3 "usando il tasto =Zi o =73 . =

U

4) Premere ii tasto '3 ., e impostare Rapporto di scala X sul * 50%",
Rapporto di scala Y sull * 80%:" e Limitazione di velocitz massima di cuzitura su * 2.000" pnt/ min =
usando it tasto 75 0~z .

bty
J

| ey
D

G

D

o
= o,
'~ el
S o,
'~

.

=l

}
J
)
=

"~y

5) Premere il tasto = per completare la registrazione.

1
N

.

# Qualora si desideri registrare tra P1 e P7, premere i tastitra ™ e ™  al passc 2}, ed eseguire i passi da 3) a 5).

6) Quando ia registrazione & stata completata, spegnere l'interruttore dell'alimentazione, e accendere nuovamente l'interrutiore
gell'alimentazione. La macchina per cucire quindi pud essere usata come al solito.




(2) Sewing operation / Nahbetrieb / Exécution de la couture / Operacion de cosido /

Funzionamento di cucitura

Operation example : After performing sewing with the contents of the
| registered P1, perform sewing with the contents of P3.
P @ —— :@: n 1) Tum ON the power switch.
. ! SEWING [
SN 2) Press the i key.
\ 3) Press the < key, and when the sewing LED lights up, the work
clamp foot goes up after it has moved.

4) Check the contour of the sewing patiemn.

{Refer to the item * Checking the contour of & sewing pattem”.)
5) i the contour of the sewing patiern is accepiadie, the sewing can be

made.

6) After the compietion of sewing. press the : key. Then the work
clamp foot will move to the sewing sizr poin: afier the ongin retrieval.
(The P keys can operate the patiern chage by one-touch even when
the sewing LED is lighting up.)

7) Perform the above items 4)anc 5).

3 # The P1 to P7 can be indicated or, the dispiay when selecting the
| patiem by pressing the "___: or ;_: key.
SEWING

= — 01098 —— P11p P7 —
| !

P1to P7 which have not been regisiered are not indicated,

Bedienungsbeispiel : Durchilhrung des Nahbetriebs mit dem Inhalt von P3 im AnschluB3 an gen Nahbetrieb mit dem Inhalt von P1.
1) Den Netzschalter einschatten.

2) Die Taste "' idriicken.

3) Die Taste <« driacken. Sobald die Nahbetriebslampe aufieuchiet, wird der Nahgutkiemmiuf3 bewegt ung angehoben.
4) Die Kontur des Nahmusters Uberprifen.
(Siehe * Uberpriten der Kontur eines Nahmusters”.)

S) Wenn die Kontur des Nahmusters akzeptabel ist, kann der Nahvorgang erfolgen.

6) Die Taste @ nach Abschiuf3 des Nahvorgangs driicken. Der Nahgutkiemmiuf3 bewegt sich dann nach der Wiedergewinnung des Nullpunkts
zum Nahstartpunkt. (Ein Musterwechsel kann selbst bei erleuchteter Nanhbetriebslampe durch einfaches Driicken der Tasten [P1] bis [P3)
durchgefahn werden.)

7) Die obigen Schritte 4) und 5) ausfuhren.

% Die Speicherplatze P1 bis P7 kdnnen auch bei der Musterwah! reserviert und durch Dricken der Tasten ~&Eiund ~Z. anpgezeigt wergen.

~— 0 bis 89 —— P1 bis P7
= Obis? s P7 -y

Nicht registrierte Speicherplatze von P1 bis P7 werden nicht angezeigt.



Exemple d'exécution : Exécution d'une couture avec les données enregistrées en P1, puis avec les données enregistrées en P3

1

2
3

wn
e

(1]

~

Placer I'interrupteur d'alimentation sur marche.

Appuyer sur la touche z R

Appuyer sur fa fouche = Lorsque le témoin de couture s'allume, le presse-tissu remonte.
Veérifier le contour de la configuration.

{(Voir “Verification du contour de fa configuration de couture™.)

Si le contour de la configuration de couture est acceptable, procéder a la couture.

Aprés la couture, appuyer sur la touche ** |, Le presse - tissu revient au point de départ de la couture aprés avoir repére l'origine. (Il est

possible de commander un changement de configuration en appuyant sur une touche P méme forsque le témoin de couture est allume.)
Etffectuer les opérations des étapes 4) et 5).

¢ On peut afficher les P1 2 F7 en sélectionnant ia configuration a I'aide de la touche &) ou ~=

—~0a90——P12aP7T —

Les touches P1 & P7 pour lesquelles aucune donnée n'a été enreqistrée n'apparaissent pas.

Ejempio de operacion: Después de completar el casido con el contenido del P1 registrado, ejecute el cosido con el contenido del P3.

1

2
3

-~

R

o o

Posicione en ON el interruptor de la corriente eiéctrica

1

Puiselatecla ' ;.
Puise la tecla == , y cuando se ilumina el LED de cosido, subira el sujetaprendas después que ha sido movido.

Compruebe el contomo del patrén de cosido.

(Consulte el item * Modo de comprobar un patrén de cosido™.)

Si es aceptable el contomo del patron de cosido, se puede proceder al cosido.

Después de completadc ! cosido, puise la tecla ':—z

Seguidamente el sujetaprendas se movera al punto de inicio de cosido después de recuperado el origen. (Las teclas pueden operar el
cambio de patron a simple tacto aun cuando esté iluminado el L=D de cosido.)

Ejecute los anteriores itemes 4) y 3).

¢ P1aP7 se pueden indicar en el visualizador a! seleccionar el patron pulsando la tecla == o fa tecla =
o] U=

;-*OaQS--P‘laP?j

i & P7 que no se habian registrado no se indican.

Esempio di funzionamento : Dopo I'esecuzione delfa cucitura con ii contenuto del P1 registratc. effettuare la cucitura con il contenuto de! P3.

Accendere linterrutiore dell’alimentazione.

Premere il tasto " _|.

Premere il tasto = , e quando il LED di cucitura si accende, il piedino premistoffa si solleva dono che si & spostato.
Controllare la forma dei modello di cucitura.

(Fare riferimento al par.* 2. Conferma delia forma di un modelio di cucitura™.)

Se la forma del modelio di cucitura € accettabiie, la cucitura pud essere eseguita.

Al termine della cucitura, premere il tasto "> 1. |l piedino premistotia si spostera al punto di partenza della cucitura dopo il ricupero
dell'ongine. (Con i tasti P si pud effetiuare il cambio del modelio con un tocco anche quanac i LED di cucitura é acceso.
Eseguire i passi 4) e 5) sopraccitati.

= v

* De P1 a P7 possono essere indicati sul visualizzatore quando si seleziona il mogelio premenao il tasto “i= 0 g .

~daOa99—--daP1aP77

Da P1 a P7 che non sono stati registrati non vengono indicati.
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2

o o

(1)

Performing sewing using the combination function

By arranging in the order of use of the function keys (P1 to P7) which have been already registered and registering in the C1, C2 and C3, the
sewing pattem will change in the order every time the sewing machine finishes the sewing.

#  The maximum 15 pattem combinations of P1 to P7 can be registered in the C1, C2 or C3.

Nahbetrieb unter Verwendung der Kombinationsfunktion
Durch Anordnung in der Reihenfolge der bereits belegten Speicherplatze (P1 bis P7)
Nahmuster nach Abschiuf3 jedes Nahvorgangs der Reihe nach gewechselt.

und Registrierung unter C1, C2 und C3 werden die

Maximal 15 Musterkombinationen von P1 bis P7 kdnnen unter C1, C2 oder C3 registriert wergen.

Couture en utilisant la fonction de combinaison de touches de fonction
" est possible d'enrepistrer les données de plusieurs touches de ionziion (P12 P7)surles positions mémoire C1 2 C3. Les configurations de
25 touches sont alors exécuiees & chaque cycle de couture dans l'ordre ou elles ont éte enregistrees sur iz position mémoire.

Le nombre maximum de touches de fonction P1 & P7 pouvant étre enregistrées sur une position memoire C1 & C3 est de 12,

. Modo de ejecutar el cosido usando la funcién de combinacién

Colocando las teclas (P1 & P7) funcionales seaun e! orden que exige el uso que va han sigo registradas y
2trén de cosito cambiarz en el orgen cagde vez gue lz maouina de coser azaba el cosido.

registranoz enn ia C1, C2 v C3, ef

#  Se puede registrar un maximo de 15 patrones ce P12 P7 enla C1, C2 0 C3,

Esecuzione di cucitura per mezzo della funzione di combinazione
Jisponendo nell'ordine di uso i tasti di funzione (dz P+ 2 P7) che song siati giz registrati & registrangoli ne! C1, C2 e C3. il modelic di cusitura
cambiera nelt'ordine ogni volta che la mazzhina per cucire complete la cuciura.

Al massimo la compinazione di 15 mogelii tra P1 & P7 pub essere registiraia nel Ci, C2 o C3.

Registration of the combination

Setting example : Combine in the order of P1, P2, P3, and register them in the C1.

1} Pressing the ™ _|and == keys, tum ON the power switch. -
= Lo - -

2) Press the {t== | key. Then press the 7' key. . ( 7 {
O I Bl e

3} Press the 8w~ | key. Then press the E key. o -’ ’.’ =2

C~rcgc

4) Press the [t=x|key. Then press the ™ key. - 73
2 la°ra

5) Press the & key to finalize the repistration. r 4 —
= Lot - -

6) Turn OFF the power switch, and again tum ON the power switch. The sewing machine can be used as vsual.

#1. -or

At the operation of the step 1), if the power switch is ON, pressing the ** T

Key angd the E key, in case of the E‘ key, the
registration can be magde in the C2. In case of the ™> ' key, the registration can be made in the C3.
¥ 2
¥ 3,

Simultaneously press the | ‘to 7 _'keys to set the P4 to P7.
10 to 15 showing the orger will be indicated A to F.

(Caution) The sewing patterns which have not been registered in the function keys (P1 to P7) can not be combined.



(1) Registrierung der Kombination

Einstellungsbeispiel : Kombination in der Reihenfolge P1, P2, P3 und Registrierung unter C1.

1) Den Netzschalter einschalten, wahrend die Tasten”" und I3 == | gedrickt gehalten werden.
= i~ 4 - =
|
2) Die Taste [$ == und dann die Taste wdmcken N _ ‘:’ {
=

{ J i

LY LT ol <, o,

3) Die Taste!t rund dann die Taste ™* : dricken. = = _ '.’

4) Die Taste |$w= -und dann die Taste ™. ®5 grocken.

"
qu | ™ ]

&
bty
'

1

5) Die Taste = driicken, umn die Registrierung abzuschiieBen.

=

==
S —

6) Den Netzschalter aus- und wieder einschalten. Danach kann die Nahmaschine wie gewonnt benutzt werden.
¥ 1. Wird in Schriti 1) beim Einschalten des Netzschalters die Tastenkombination ™ bzw. ™ "3 und (g e ) i3 == | gedruckt, kann die Registrierung

im Falle der Taste T%_runter C2 und im Falle der Taste "> iunter C3 erfolgen.

% 2. Die Einstellung von P4 bis P7 kann durch oleichzeitiges Driicken der Tasien 7' bis ™ gurchgefithrt werden.
% 3. Die Kombinationen 10 bis 15 werden in der Reihenfolge von A bis F angezeigt.

(Vorsicht) N@hmuster, die nicht unter den Speicherplézen P1 bis P7 registriert worden sind, kénnen nicht kombiniert werden,

(1) Enregistrement d’une série de touches de fonction

Exemple d'enregistrement : Enregisirement de P1, P2, P3 sur la position mémoire C1 dans cet ordre

1) En maintenant les touches ™' etit ==, enfoncées, placer l'interrupteur d'alimentation sur marche.

Y B
| |
2) Appuyer sur la touche i ==, puis sur la touche ”" . = - ‘:" 4
! ] i
3) Appuyer sur la touche i$ == puis sur iz touche "—’_— . = ’:’ - ’L-’

4) Appuyer sur la touche I$ == ' puis sur la touche ™*

5) Appuyer sur l2 touche = pour valider.

4

™=
.\
[}

6) Placer l'interrupteur d'alimentation sur arrét, puis le remettre sur marche. On peut aiors utiliser la machine normalement.

# 1. Pour enregistrer la série de touches de fonction sur”? T rou™? , maintenir respectivement la touche ™% . "F_.ou”’ etlatouche: x--r
enfoncées iorsqu'on place l'interrupteur d‘alimemation sur marche al'étape 1).

% 2. Pour enregistrer les touches P4 a 7, appuyer en méme temps sur deux ou trois touches ™° s af  commeilz été indiqué pius haut.
% 3. Les valeurs 10 & 15, qui indiquent {'ordre d’ enregistrement, sont représentées par les letrres A a F.

(Attention) Il n'est pas possibie de combiner des configurations de couture qui n'ont pas été enregistrées sur les touches de
fonction (P1 & P7).




(1) Registro de la combinacion

Ejemplo de fijacion : Haga la combinacion en el orden de P1, P2, P3. y registrelas en la C1.

©) Pulsando las teclas ** Oyt lee se posiciona en ON el interruptor de la corriente eléctrica. i~ P
Lot - -
2! Pulse la tecla {T==. Luego puise Iz tecla 7. - { 7
tT 5
3P ola g me | ise Iz tecla P71 .y
3" Pulse |2 tecla 18 == | . Luego puise Iz tecla = 7 7 j
) rC
<t Pulse la teciz [1== 1 Luego pulse Iz tecla ™ ~ 7 <7 |
= B SRS SC L R
IR RO R Y
5! Puise la tecla == para finalizar e! registro. - |
= i A |
{

8) Posicione en OFF el interruptor de Iz corriente eléctrica, y vuelva a posicionar en ON el interruptor de la corriente elecirica. La maguina ge
coser se puede usar ahora normaimente.

¥ 1. En la operacion del paso 1), si el interruptor de la corriente eiéctrica esta en ON, puisando la tecia 7 7P olatecle \' lz tecia ‘t e |

en el caso de la tecla ™ | T el registro se puede hacer enle C2. En el caso oe le tecla ™ . el registro se puede hacer en lz C3.

' cla v3

¥ 2. Pulse simultaneamente las teclas ©' . 7? . parefijarenla P4 & P7.

#: 3. 10 a2 15 que muestran el orden indicaran 4 & F.

(Precaucion) Los patrones de cosido que han sido registrados en la teclas funcionales (P1 2 P7) no se pueden combinar.

(1) Registrazione della combinazione

Zsempio di impostazione : Combinare nell’ordine di P1, P2, P3, e registrarli nel C1.

1) Premere i tasti s e.:-r ‘. accengere l'interruttore gell'aiimentazione.

2) Premere il tasto i3 . Premere quindi il tasto ©* ..

g
.\
3

3) Premere il tasto [$ == . Premere quindi il tasto 77 .

{3 == ;. Premere quindi il tasto 3

4} Premere il tasto

& &
gl (Mg
' '
33
gl My

5) Premere il tasto E per compietare la registrazione.

=

™=

!
¢

6) Spegnere l'interruttore dell'alimentazione, e accendere nuovamente linterruttore dell'alimentazione. La macching per cuzire guindi puo
essere usata come al solito.

% 1. All'operazione de! passo 1), se lnterruttore dell'alimentazione & acceso, premendo il tasto *° o T eiltasto it , el caso del

rz 1

tasto, , la registrazione pud essere tatiz nel C2. Nel caso del tasto ™ 2 i, la registrazione pud essere fattz nel C3.

% 2. Premere simultaneamente il tasti gz _a™ T ,perimpostare da P4 a P7.
% 3. Da 10 a 15 che mostrano I'orgine saranno mdncah consegnidaAarf.

(Attenzione) | modelii di cucitura che non sono stati registrati nei tasti di funzione (da P1 2 P7) non possono essere combinati.



(2) Sewing operation

—  Operation example : Perform sewing with the contents of the registered
yol ..9 PATTERN No. ) Ci.
1) Tum ON the power switch

O ¥ xscae A .

O 57§ veoue l —— ) /@\ SE%G 2) Setthe pattem No. 10" [ /- /" using the Fz5) or (/) key.
o}

O

o}

[®)

o |

3, SPEED Scrol! as follows :
S counren b\\

01098 —— P1to P7 —— C1tc C3
& vwoen C- ]

¥ THREAD

¥ P11oP7 and C1 to C3 which have not been registered are not
indicated.

3) Press the = key. When the sewing LED lights up, the work clamp
feet will go up after having moved.

4) It the contour of the pattem is acceptable, the sewing can be made.

- - 5) Every time tne sewing is finished. the step is made according to the
L combination. After completing one cycle of sewing, the step retumns

to the first step. The sewing can be made repeatedly.

Lot}
ny

i

( £ 1. When you desire to retum the pattern to the previous one or step
———r——'—————, | to the next one during sewing, press the ef=Zior =z key in 2 state

(-F
L that the sewing LED lights up.
The indication of the pattern No. wili change. and the work ciamp
feet will move to the sewing star: point.
LI-F # 2. If the contents of P1 to P7 are cnhanged after registration of C1 to
: C3, the contents of P1 to P7 used in C1 to C3 will change. So, pe
ri- careful.
i # 3. Make sure of the contour of the pattern for each of the panerns.
T ,' E (Refer to the item * Checking the contour of the sewing pattern”.)
Lot"
=) =2
>

(2) Nahbetrieb
Bedienungsbeispiel : Durchfihrung des Nahbetriebs mit dem unter C1 registrieren Inhalt.
1) Den Netzschalter einschalten.
2) Mit Hilfe der Tasten E und @ die Musternummer “ I f- [~ eingeben.
Die Anzeige lautt wie folgt durch :

EO bis 99 «——— P1 bis P7 =—— C1 bis C3 ‘—)

* Nicht registrierte Speicherplatze von P1 bis P7 und von C1 bis C3 werden nicht angezeigt.

3) Die Taste = dricken. Sobald die Nanbetriebsiampe aufleuchtet, wird der Nahgutklemmiuf pewegt ung angehoben.

4) Wenn die Kontur des Nahmusters akzeptabel ist, kann der Nahvorgang erfoigen.

S) Nach jedem Nahvorgang wird das Nanmuster entsprechend der Kombination gewechselt. Nach Abschiufs eines Nahzyklus eriolg! eine
Umschaltung auf den ersten Schritt. Der Nanvorgang kann wiederholt gurchgefGhrt werden.

¥ 1. Wenn Sie wahrend des Nahvorgangs zum vorhergehenden Muster zurickgehen oder zum nachster vorriicken wollen, driicker: Sie
entweder die Taste =) == oder '—/—..l bei erleuchteter Nanhbetriebsiampe.
Die Anzeige der Mustemummer andert sich, und der Nahgutkiemmfu3 bewegt sich zum Nanstanpunk:.

% 2. Falls Sie den Inhalt von P1 bis P7 nach der Registrierung von C1 bis C3 andem, beachten Sie, daf sich dadurch der in CibisC3
verwendete inhalt von P1 bis P7 anden.

* 3. Dberpr&fen Sie unbedingt die Kontur jedes einzeinen Musters.
(Siehe “ Uberpraten der Kontur eines Nahmusters™.)




(2) Exécution de la couture
Exemple d'exécution : Exécution d'une couture avec les données enregistrées en C1
1) Placer linterrupteur d'alimentation sur marche.
2) Sélectionner ie numero de configuration * [ !- ! &rlaide de la touche E;:‘u ou E
Les numeros de configuration défilent comme suit

~0&98 ——P1aP7——C1a8C2—
i

]

# Les touches P1 & P7 et ies positions C1 & C3 pour lesquelles aucune donnée n'a été enregistrée n'apparaissen: pas.

3) Valider avec Iz touche < . Le témoir de couture s aliume ef le presse-tissu remonte.

4} Sile contour de la configuration de couture est acceptable, procéder & ta couture.

5} Les étapes de couture sont exécutées dans l'ordre ou elies on} éte combinees. A la fin du cvole de couure. la couture repreng gepuis la
premiére €iape, Le cycle peu: étre répété autan: ge iois gu'on ie desire.

: 1. Pour revenir & I'étape précédente ou passer & Iz suivante pendant iz couture, appuver su: le touche =

ou —/Z iorsque le témoin e
couture est allumeé.
L'indication de numéro de configuration change ei le presse-tissu se deplace au poin! de Gepar: de iz couture.

# 2. Sil'on change le contenu de P1 & P7 aprés avoir enregistré ces touches sur C1 & C2. les gonnges o0& P7 2 P7 Utiisées parC1&C3
changen: également. Ne pas foublier.

# 3. Vérifier le contour de chaque configuration.
(Voir *Vérification du contour de ia configuration de couture™.)

(2) Operacién de cosido
Sjempio de operacion: Ejecute el cosido con el contenido registrado en C1.
1) Posicione en ON el interruptor de lz corriente eléstmiza.

L0 la tecla =z

2)

rije el N® de patronen*[ /- { " usango l2 tecia

Caraczolee dei modo siguiente:

[—'OEQQF—P'IEP7°——C1EC3'—'
i j

# P1aP7yC1aC3que no se habian registrado no se indican.

) Puise la tecla = . Cuando se iluminz e! LED de cosido, subira el sujetaprendas después que ha sido movigo.
4) Sies aceptable el contomo de patron, se puede hacer el cosido.

) Cada vez que se termina un cosido, el paso se hace en conformidad cor ia combinacion. Después de completado un ciclo de cosido, el
paso vuelve al primer paso. El cosido se puede hazer repetidamente.

=

1. Cuando usted guiera volver el patron a patron previo o el paso al paso siguiente durante el cosido, puise iz tecla == o la tecla —Z_; len
el estado cuando el LED de cosido esté iluminado.
La indicacion de N® de patron cambiara, v el sujetaprendas se moverz al punto de inicio de cosigo.
% 2. Siel contenide de P1 2 P7 cambian después del registro de C1 a C3, el contenido de P1 a P7 usados en C1 a C3 cambiaran tambien.
Por lo tanto, ponga cuidado.
% 3. Cercidrese del contorno de! patron para cada uno de los patrones.
(Consulte el item “ Modo de coinprobar el contomno de patron de cosigo™.)

(2) Funzionamento di cucitura
Esempio di funzionamento: Eseguire la cucitura con it contenuto del C1 registrato.
1) Accendere lintenrutiore dell'alimentazione.
2) Impostare il No.di modello su* £ /- [ " usando il tasto 75 0 A=,

— =

far scorrere come segue :
rdaOaQQ-——' daP1aP7—— da(1 aC3-1

# Da P1aP7edaC1 aC3che non sono stati registrati non vengono indicati.

3) Premere il tasto %= , e quando il LED di cucitura si accende, il piedino premistofia si solieva dopo che si & spostato.

4) Se la forma del modelio di cucitura € accettabile, ia cucitura pud essere eseguita.

5) Ogni volta che la cucitura viene completata, viene tatto il passo secondo la combinazione. Al termine di un cicio di cuciura, il passo ritoma

al primo passo. La cucitura pud essere eseguita ripetutamente.

% 1. Qualora si desideri riporre it modelio a quelio precedente o fare un passo 2 quello successivo durante |a cucitura, premere il tasto fg,
° @ Inella condizione in cui il LED di cucitura sia acceso.
L'indicazione del No.di modello sara cambiatz, e il piedino premistofia si spostera al punto Gi partenza geliz cusitura.

¥ 2. Seicontenutida P1a P7 vengono modificati dopo la registrazione tra C1 e C3., icontenuti da P1 & P7 usati tra C1 e C3 saranno
cambiati. Fare percid attenzione.

% 3. Controliare lz forma de! modelio per ciascuno dei modelii.

(Fare rifeimento al par.* 2. Conferma delia forma di un modello di cucitura”.)
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Performing sewing using the “bobbin thread counter”

The production counter can be used as the bobbin thread counter. In case a same sewing pattem is sewn in repitition, the sewing machine will
stop sewing when the number of imes (the specified number) that can be sewn with a bobbin is reached. The bobbin thread counter is of the
subtracting method.

(Caution) The counter at the time of delivery is set to the production counter (adding method). If it is used as the bobbin thread
counter, it is necessary to change the memory switch,
(Refer to the item “How to use the memory switches”.)

Nahbetrieb unter Verwendung des Spulenfadenzahiers

Der Werkstickzahler kann auch als Spulenfadenzahler verwendet werden. Falis dasselbe Nahmuster wiederholt genaht wird, bieibt die
Nahmaschine stehen, wenn die Anzahl der Nahvorgange (angegebene Zahl), die mit einer Soule durchgefihrt werden kann, erreich: wird.
Der Spulentadenzahler arpeitet mit Rickwanszahlung.

(Vorsicht) Der Zahler wurde werkseitig als Werkstiickzéhler (Vorwartszihlung) eingestelit. Wenn er als Spulenfadenzihler verwendet
wird, muB der Speicherschalter geédndert werden.
(Siehe “VERWENDUNG DES SPEICHERSCHALTERS".)

Couture en utilisant le compteur de fil de canette

Le compteur de pigces peut étre utilisé comme compteur de fil de canette.

Si'on coud la méme configuration & plusieurs reprises, la machine s‘arréte lorsque le nombre de cycles de couture (nombre specifié) pouvan
&tre exécuté avec une canette est atieint.

Le compteur de fil de canette est & comptage dégressif.

(Attention) A la sortie d’usine, le compteur est réglé en mode “compteur de pieces” (comptage progressif). Pour passer en mode
“compteur de fil de canetie”, il faut effectuer une sélection a I'aide de I'interrupteur logiciel.
(Voir “Comment utiliser I'interrupteur jogicie!”.)

Modo de ejecutar el cosido usando el “Contador de hilo de bobina”

£l contador de produccion se puede usar como contador de hilo de bobina.

En el caso de que un mismo patrén de cosido se cose repetidamente, la maquina de coser dejara de coser cuando se haye lliegado a! nimero
de veces (numero especificado) que se puede coser con una bobina.

£l contador de hilo de bobina adopta el método de restar.

(Precaucion) El contador al tiempo de la entrega viene fijado al contador de produccion (método de suma). Sise usa como contador
de hilo de bobina, es necesario cambiar el interruptor de memoria.
(Consulte el item “Modo de usar los interruptores de memoria”.)

Esecuzione di cucitura tramite il “contatore del filo della bobina”

Il contatore della produzione pub essere usato come il contatore del filo delia bobina. Nel caso che lo stesso modelio venga cucito in npetizione,
la macchina per cucire arrestera la cucitura guando it numero di volte (il numero impostato] il guale pud essere cucito con una bobina &
raggiunto.

Il contatore del filo delia bobina & del metodo di sottrazione.

(Antenzione) Hl contatore al momento della consegna & impostato ne! contatore della produzione (metodo di addizione). Se il contatore
viene usato come il
contatore del filo della bobina, & necessario modificare !'interruttore di memoria.
(Fare riferimento a! par.“Come usare gli interruttori di memoria”.)
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While the sewing LED goes off, press the E key to indicate the
“Counter” .

Then press the &) or 7E! key, and set the specified number of
times that can be sewn with a bobbin.

Every time the sewing machine finishes a sewing cycle, counting-
down is made by one.

When the sewing machine finishes the specified number of times,
the sewing machine does not start even if depressing the pedal.
Replace the bobbin with a new one, and press the (_f key.

Repeat the steps of procedure from the steps 3) to 5).

Bei erloschener Nanhbetriebslampe die Taste E groczken, bis die
Arzeigelampe von " COUNTER" aufleuchter.

Dann mit Hilfe der Taste :_.: oder ~Z die Anzahl der Nanvorgange
eingeben, die mii einer Spuie genah! werger. kdnnen.

Jedesmal, wenn die Nahmaschine einen Narnzvkius beende!, wirg
der Zahlerstand um eins verringen.

Wenn die Nahmaschine die angepebene Anzan! von Nanvorgangen
ausgefuhrt hat, kann sie auch durch Betatipung des Pedalschalters
nicht gestariet werdgen.

Die Spule gegen eine neue auswechseln unc die Taste & drizken.
Die Schritte 3) bis 5) des Verfahrens werden gann wiederhot:.

Avet ie témoin de couture é1eint, appuver sur iz toushe E pour
sélectionner COUNTER (compteur).

Appuyer sur la touche 7= ou ZE pour specihier is nombre oe cvcles
de couture pouvant étre exécuté aves une canette.

A iz fin de chaque cycle de couture, l'indication ou compteur diminue
d'une unité.

Lorsaue ie nombre de cycies spécifié 2 été exécuté, la machine ne
demarre plus lorsqu’on appuie sur lz pédale.

Remplacer la canette par une neuve et appuver sur la touche &
Répéter les opérations des étapes 3) & 5).

Mientras esta apagado el L=D de cosido, pulse iz tecla it we ; para indicar el * Contagdor”.

Seguidamente, pulse Iz tecla 3£i 0 iz tecla (75, y file el numero de veces especificado que se& puede Coser con UNE bobina.
Cada vez que la maquina de coser completa un cicio de cosido, iz cuenta descendente se hace por uno.

Cuando ia magquina de coser termina el numero de veces especificado,
Reemplace Ia bobina por otra nueva y pulse la tecla ..
Repha los pasos del procedimiento desde e! pasc 3) al 5)

la maguina de coser no comienza aun cuando se presione el pedal.

Quando il LED di cucitura & spento, premere il tasto EJ per indicare il * Counter”.

Premere quindi il tasto f*_’_.:n o @ e impostare il numero di volie che pud essere cucito con una bobina.

Ogni volta che urrcicio di cucitura viene completato, conteggio per softrazione viene fatto per uno.

Quando ta macchina per cusire completa il numero di volte impostate, la macchina per cucire non si avvia anche se i pedaie viene premuto.

Sostituire Iz bobina con una nuove, e premere il t2sto (2.
Ripetere i passi ¢li procedura da 3) 2 5).



4. Cautions in operation / VorsichtsmaBnahmen beim Betrieb /
Précautions pour I'utilisation / Precauciones en la operacién / Cautela per 'uso

(1) When threading and the sewing machine is switched ON, in case
the thread tension disk is closed, sew the desired sewing pattern.
E After thread trimming, the thread tension disk will open.
(2) When the error indicator tamp lights up, be sure to check the cause
of trouble and take a proper corrective measure.
Q (3) Do notdraw, by hand, the matenial being sewn during sewing. Doing
so will cause the needle shift from the correct position. I the needie

;

=
X

_’Wﬁ-

moves from the correct position, press the == key two times. This
Closed Opened will return the needle to the normal origin.
Geschiossen Geoffnet
Fermeés Ouvers
Cerrado Abierto
Chiuso Aperto

(2
(3

Wenn beim Einfadeln oder Starten der Nahmaschine die Fadenspannungsscheiben geschiossen sind, nahen Sie das gewlnschte
Nahmuster. Nach dem Fadenabschneiden oftnen sich die Fadenspannungsscheiben.

Falls eine Fehleranzeige erscheint, gehen Sie der Ursache auf den Grund und ergreifen Sie entsprechende Abhilfernafnahmen.
Ziehen Sie das Nangut wanhrend des Nahvorgangs nicht mit der Hand, weil dadurch die Nade! von der korrekten Position abgelenkt wirc.
Falls die Nadel von der korrekten Position abweicht, dricken Sie die Taste < zweimal. Dadurch wird die Nadel auf den nomalen Nulipunkt
zurlckgesitellt.

Apres I'enfiiage et la mise sous tension de la machine, coudre la configuration désirée avec ies disques de tension fermés. Aprés la coupe
du fil les disques de tension s ouvrent.

Sile témoin d'erreur s'allume, en rechercher ia cause et y remédier.

Ne pas tirer ie tissu & 2 main pendant la couture. L'aiguilie s'écarterait de sa position correcte. Sil'aiguilie s'écarte de sa position coracte,
appuyer deux fois sur la touche '=;. Ceci rameéne l'aiguille & l'origine normale.

Cuando enhebre la maguine y la comente eiéctrica esté conectada a la misma, en el caso que el disco tensor del hilo esté cerradgo, cosa
el patron de cosido deseado. Después de cortado ef hilo, se abrira el disco tensor del hilo.

Cuando se ilumine a l[dmpara indicadora de error, cerciérese de comprobar la causa y de tomar las medidas correctivas apropiagdas.
No saque con la mano e! material que se esté cosiendo durante el cosido. Sihace esto la aguja se desplazara de su posicion correcta. -Si
la aguja se mueve de su posicion correcta, puise dos veces ia tecta ‘=.. Con esta accion la aguja voiverg al origen normal.

Quando rinfilatura viene fatta e quando la rmacchina per cucire viene accesa, nel caso in cui il disco & tensione del filo sia chiuso, cucire
il modelio di cucitura desiderato. Una voha che it tagiio del filo viene compietato, il disco di tensione de! filo si apnra.

Quando la spia dell'errore & acceso, assicurarsi di controliare la causa di inconvenienti e trovare un rimedio opportuno.

Non tirare manualmente il materiale in corso di lavorazione durante la cucitura. Altrimenti sara causato io spostamento dell'ago dalia
posizione corretta. Se I'ago si sposta dalla posizione corretta, premere il tasto = due votte. Questo fara tomare I'agc all'origine regoiare.




Reference for the sewing speed to be applied

Sewing speed (rpm)

Tabelle der verwendbaren
Nahgeschwindigkeiten

Nahgeschwindigkeit (St / min)

Denim 8 pcs.

2.200 to 2,500

Denim 12 pcs.

2,200 10 2,500

Denim 8 Stock

2.200 bis 2.500

Denim 12 Stick

2.200 bis 2.500

Ciotnes

Kleiderstoft

2.200 bis 2.500

Ciathes {Synthetic thread used)

2.000 10 2,300

Kleiderstoff (mit Synthetikgam)

2.000 bis 2.300

|
|
!
I 2,200 10 2,500
i
|
l

To preven: the threac breakage due 1o the needie heat, set the
sewing speec referring 1o the above table in accordance with
the sewing conditions.

For sewing the foundation or the like, lower the height of the
needie bar to prevent the stitch skipping.

(Refer to the height of the needie bar (P.61).)

Vitesses de couture de référence

Kan 1,800 1¢ 2,000 Maschenware 1.800 bis 2.000
Foungation 1.800 10 2,000 Miederstof 1.800 bis 2.000

Um durch eine heiBe Naoe! verursacnter Fadenbruch zu
vermeioen, stelien Sie Oie Nahgescnwindigkei: gemal der
obiger Tabelie auf die jewsiiigen Nahpeaingunasn emn.
Vernngern Sie zum Naher. vor Miegersio¥ oge: dergleicnen
die Hbhe der Nadelstanpe. um Stichausiassen zu vermeigen.
(Siehe “Zinstelien der Nageisiangenhane” au’ Seite 61 )

Referencia para la velocidad de cosido que
hay que aplicar

| Vitesse de couture (pts / mn) Veiozicac o€ cosigs (ppm)
Denim § pieces i 2.200 & 2.300 Denim & piezas 2.2002 2500
Denim 12 pieces { 2.200 & 2.500 Denim 12 piezas 2.200& 2.500
Vétements | 2.200 2 2.500 Telas 2.200 & 2.500
Vélements (avec fil synthétioue) 2.000 2 2.300 Telas (se usz hilo sintético) 2.000 2 2.300
Tissus mailiés 1.800 2 2.000 Geéneros de punto 1.800 & 2.000
Corsetterie 1.800 &4 2.000 Corseteria 1.800 2 2.000
#  Pour empécher une cassure du fil sous 'effel de 1a chaleur, #  Pare evitar que se rompa el hiio debioo al calor de la aguja, fije

régler la vitesse de couture en fonction des conditions de couture
en se reportant au tableau ci-dessous.

¥ Pour la couture d'articies de corsetterie ou similaires, diminuer b3
la hauteur de la barre & aiguille pour empécher des sauts de

points,

{Voir * Reglage de la hauteur de Iz barre & aiguille”, page 61.)

Riferimento per la velocita di cucitura da

applicare

Velocita di cucitura (pnt / min)

Denim B pezzi

da 2.200 & 2.500

Denim 12 pezzi

da 2.200 & 2.500

Vestiti

da 2.200 2 2.500

Vestiti (Filo sintetico usato)

da 2.000 a 2.300

Maglieria da 1.800 & 2.000
Corsetterie da 1.800 a 2.000
¥ Per evitare la rottura del filo dovuta al calore dell'ago, impostare

lz velocita di cucitura fazendo rifermento alla tabelia qui sopra
a seconda delle condizioni di cucitura.

Per cuzire la corsetteria o cosa simile, abbassare I'altezza della
barra ago per evitare salti di punto.

(Fare riferimento al par.* 1. Regolazione dell'altezza della barra
ago” (P.61).)

la velocidad de cosido consutte iz anterior tabla en conformidad
con las condiciones de cosidc.

Pare coser corseteriz o cosas semejantes, baje iz altura de la
barra de aguja pare evitar e salo de puntadas.

(Consulte * Modo de ajustar la alturz de fa barra de aguja”
(P.61})



VI. MAINTENANCE / WARTUNG / ENTRETIEN / MANTENIMIENTO /

MANUTENZIONE

1. Adjusting the height of the needle bar / Einstellen der Nadelstangenhéhe /
Réglage de la hauteur de la barre a aiguille / Modo de ajustar la altura de la barra de aguja/

Regolazione dell’altezza della barra ago

WARNING :

WARNUNG :

Unfalle zu verhiiten.

o AVERTISSEMENT :

d'effectuer les opérations suivantes.

AVISO :

comenzar el trabajo.

AVVERTIMENTO :

dall'avvio improvviso delia macchina per cucire.

Turn OFF the power betore starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the sewing machine.

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch pidtziiches Anlaufen der Maschine verursachte

Pour ne pas risquer un accident causé par une brusque mise en marche de la machine, toujours la mettre hors tension avant

Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte la corriente eléctrica antes de

Prima di effettuare le sequenti operazioni assicurarsi di spegnere la macchinaper cucire al fine di evitare incidenti causati

PO 0000

: Engraved line tor DP x 5

: Markierungslinien fur DP x 5

: Trait pour DP x 5

: Linea grabada para DP x 5.

: Linea di riterimento per DP x 5

: Engraved line for DP x 17

: Markierungslinien fGr DP x 17
: Trait pour DP x 17 .

: Linea grabada para DP x 17

: Linea di riterimento per DP x 17

Upper engraved line

Obere Markierungsiinie

Trait de repére supérieur
Linea grabada superior

Linea di riferimento superiore

=

A

Bring needle bar @ 1o the lowest position of its stroke. Loosen needie
bar connection screw 8 and adjust so that upper marker line & engraved
on the needie bar aiigns with the bottom end oi needle bar bushing,
lower & .
{Caution) After the adjustment, make sure that there is no
uneven torque.
# When stitch skipping occurs in ascordance with the sewing
conditions, adjust the heignt of the needle bar so as to lower it by
0.5 10 1 mm from the needie bar engraved line & .

Die Nadelstange @ au! die Tiefstposition ihres Hubes stelien. Die
Nadelstangen - Verbindungsschraube @ 1sen und die Sinstellung so
vomehmen, daf3 die in die Naneisiange eingravierte Markierungslinie
© auf die Unterkante der uniteren Nadelistangenbuchse & ausgerichtet
ist.
(Vorsicht)  Vergewissern Sie sich nach der Einstellung, daB kein
ungleichméBiges Drehmoment vorhanden ist.
# Falls es bei bestimmten Nahoedingungen zu Stichaustassen kommt,
senker: Sie die Nagelstange um 0.5 bis 1 mm von der eingravierien
Markierungsiinie & .

Abaisser la barre a aiguille @ au maximum. Desserrer ia vis

d'accouplement de barre 2 aiguille @ et amener le trait de repére

supérieur @ de fa barre 2 aiguille en regard du bas de la bague inférieure

de barre & aiguille @ .

(Attention}  Apres le réglage, s’assurer que le couple n'est pas

irregulier.

%t Siles conditions de couture provoqguent des sauts de points, apaisser
la barre & aiguille de 0.5 @ 1 mm par rapport au trait de repére
supérieur © .

Lleve fa barra de aguja @ a la posicion mas baja de su recorrido. Afioje

el tomillo @ de conexion oe la barra de aguja y hage el ajusie ce modo

que ia linea @ demarzagora superior grabaoe en la barra oe aguja

quede alineada con el extremo inferior de la aguja oel buje de lz parra

de aguja, inferior © .

(Precaucion) Después del ajuste, cercidrese que no existe par de

torsion desigual.

# Cuando ocurra salto de puntada en conformidad con las condiciones
de cosido, ajuste iz altura de la barra de aguja para bajarla de C.5'a
1 mm desde la linea @ grabada en fa barra de aguja.

Ponare Iz barra ago @ alla posizione pil bassa delia sua corsa. Allentare vite di coliegamento @ delia barra ago e regolare in modo che iz iinga
di riferimente superiore @ incisz sulla barra ago sia allineata all'estremité inferiore della bussola inferiore ©
(Attenzione) Al termine della regolazione, assicurarsi che non sia presente coppia irregolare.

* Quando salti di punto si verificano a seconda delle condizioni di cucitura, regolare l'altezza dellz barra ago al fine di abbassaria di un v

aiore

compreso tra 0,5 e 1 mm dalla linea di riferimento superiore @ incisa sulla barra ago.




2. Adjusting the needle - to - shuttle relation / Einstellen der Nadel - Greifer - Beziehung /
Réglage de la relation entre 'aiguilie et la navette /
Modo de ajustar la relacién de aguja a lanzadera /
Regolazione della relazione fase ago - navetta

Relation between needle and engraved lines
Beziehung zwischen Nadel und Markierunaslinien
Relation entre I'siguilie et les traits de repere
Relacion entre la aguja y ias linsas grabadas
Relazione tra I'ego e le linee di riferimento

AL 3

When 2 DP x 5 needie is used. When a DP x 17 needie is used.

i Bei Verwendung einer Nadel DPx 5 Bei Verwendung einer Nade! DP x 17
i'‘Aver une aiguilie DP x 5 Avet une aiguille DP x 17

1 Cuando se usa una aguja DP x 5 Cuando se usa una aguja DP x 17

< Quando un ago DP x 5 & usato. Quando un ego DP x 17 & usato.

1)

-
P

-

-

Turn the handwhee! by hand. When needie bar @ has gone up,
adjus! so that iower marker line @ engraved on the needie bar aligns
with the bottorn end of the needie bar bushing. lower.

Das Handrad von Hand drehen, so dafs gie jeweils untere ger beiden
in die Nadelstange eingravienen Markierungslinien @ au! der sich
hebenden Nadelistange @ mit der Unterkante Ger unteren
Nagelstangenbuchse € fiuchte:.

Tourner le volant a ia main. Lorsgue Iz barre & aiguille @ est
remontée, |z régler pour que son 1rai* de repere inferieu- @ vienne
en regard du bas de la bague iniéneure de barre & aiguilie.

Gire con la mano el volante. Cuando lz barra ae aguje @ haye
subido, hage e! ajuste de modo que Iz linez & gernarzagora injenor
grabada en la barra de aguja quede alineada con el extremo inferior
de! buje de la barra de aguja, inierior.

Grrare il volantino manuaimente. Quandc barra ago @ s° é solievaiz.
Regoiare in modo che Iz linez di riferimente inieriore @ inzisz sulia
barre ago siz allineata all'estremitz inferiore oeliz bussoia interiore.

Loosen setscrew @ in the driver. Open inner hook pressers @ 1o the
nght and left, and remove inner hook presse: @ .

{Caution)

2)

At this time, be careful not to iet inner hook @ come oH and
fall.

Die Feststelischraube € des Greiferantriebs I5sen. Die Haken (5]
nach rechts und links &finen und den Greiferhalter @ entfemnen.

{Vorsicht)

Dabei sorgtaltig darauf achten, daR sich der Greiter @ nicht
158t und herunterfalit.

2) Desserrer la vis de fixation & du chasse-navetie. Quvrir les ioquets @ Gu crochet intérieur vers fa droite et la gauche, puis retirer le presseur

de crochet intérieur @@ .

(Atiention) Veiller alors & ce que le crochet intérieur @ ne sorte pas.

2) Afioje el tomnillo @ en el impulsor. Abra Ios presionadores @ interiores hacia la derecha e izquierda, y saque el presionador @ del gancho

interior.

(Precaucién) Ahora, ponga cuidado en no dejar que el gancho @ interior se salga y se caiga.

2) Allentare vite di fissaggio @ del’elemento motore della navetta. Aprire ganci @ del'anelio di pressione delia navetiz verso destrz € sinista,

& imuovere anello di pressione della navetiz § .

(Attenzione) A gquesto punto, fare attenzione a non consentire alla navettz @ di staccarsie di cagere.,



3) Adjust so thaf the blade point of inner hook @ aligns with the center
of needie @, and that a clearance of 0 mm is provided between the
front end of the driver and the needle as the front end face of driver
© receives the needie to prevent the needie from being bent. Then
tighten setscrew & of the driver.

— 0 mm

L

Die Einstellung so vomehmen, daf3 die Blatispitze des Greifers @
auf die Mitte der Nadel & ausgerichtet ist, und daB der Abstand
zwischen der Stimfiache des Greifertreibers @ und der Nade! 0 mm
betragl, da die Stimilache des Greifertreibers € dazu dient, eine
Verbiegung der Nadel zu verhindern. Nach der Einstellung die
(4] Feststellschraube & im Greiiertreiber wieder anziehen.

Effectuer un régiage pour que la pointe du crochet intérieur @ soit en regard de 'axe de laiguille @ et que le jeu entre 'avant du chasse-
navette et l'aiguilie soit de 0 mm lorsque la face avant du chasse-navette @ regoit I'aiguilie pour 'empécher de se tordre. Resserrer ensuite
te vis @ du chasse-navette.

Haga el ajuste de modo que la punta de la hoja del gancho @ interior quede alineada con el centro de la aguja @, y que se provea una
separacion de 0 mm entre el extremo frontal del imputsor y la aguja dado que la cara extrema frontal del impulsor @ recibe la aguiz para
evitar que la aguja se doble. Finalmente apriete el tomillo €& del impulsor.

Regolare in modo che la punta delia navetta @ sia allineata al centro dell'ago @, e che sia lasciato un gioco di 0 mm tra I'estremita anteridre
dell'slemento motore della navetta e I'ago poiché I'estremita anteriore dell’elemento motore © delia navetta riceve I'ago per prevenire Iz
piegatura dell'ago. Stringere quindi vite di fissaggio @ dell'elemento motore della navettz.

4) Loosen setscrew (B of the shuttie, anc adjust the longitudinal position
of the shuttie. To do this adjustment, tumn shuttle race adjusting shaft
@ clockwise or counterclockwise to provide a 0.05 to 0.1 mm

o ciearance between needie & and the blade point of inner hook @ .

0.05-0.1 mm o ; ¢ . ) . . . N
0.05 - 0,1 mm Die Greitertaufring-Halteschraube (B I6sen ung die Langsposition
des Greiferlaufrings einstellen. Zur Durchfiihrung dieser Zinsteliung
) die Greiferlaufring-Einstellachse @ im oder entgeger dem
Uhrzeigersinn drehen, um einen Abstand von 0,05 bis 0,1 mm
zwischen der Nade! ® und der Blattspize des Greifers @ zu erhalten.
4) Desserrer fa vis de fixation ) ue iz navette et régler la position

longitudinale de celle-ci. Pour ceci, toumer V'axe de réglage de
coursiere @ a droite ou & gauche afin d'obtenir un jeu de 0,05 & 0,1
mm entre l'aiguille @ et la pointe du crochet intérieur @ .

>

7.5 mm

4

=

Afioje el tomilio (B de la lanzadera. v ajuste fa posicion longitudinat
de la lanzadera. Para hacer este ajuste, gire el eje @ de ajusie de l2
pista de la lanzaderz hacia la derecha o haciza ia izquierde para
proveer una separacion de 0,05 & 0.1 mm entre la aguja @ v I2
punta de {a hoja del gancho interior @ .

4

=

Alientare vite di fissaggio {® della guida di scommento della naveta.
e regolare la pasizione longitudinale delia guida di scomimento delia
navetta. Per fare guesta regolazione, girare albero di regoiazione
@ delia guida di scomimento della navetta in senso orario o antorano
per lasciare un gioco compreso tre 0,05 e 0.1 mmtra lage @ e l2
punta della lama delia navetta @ .

5) After adjusting the longitudinal position of the shuttle, further adjust to provide & 7.5 mm clearance between the needle and the shuttie by
adjusting the rotating direction. Then tighten setscrew (B of the shuttle.

5) Nach der Einstellung der Langsposition des Greiferiaufrings eine weitere Einstellung der Laufrichtung vomehmen, um einen Abstand von
7.5 mm zwischen der Nade! und dem Greiferlaufring zu erhalten. AnschiieBend die Halteschraube @ wieder anziehen.

5) Aores avoir régié la position longitudinale de la navette, régler le jeu entre l'aiguille et la navetie & 7,5 mm. Resserer la vis de fixatior (9 de
la navette.

5) Después el ajuste de la posicion longitudinal de la lanzadera, ajuste mas aun hasta proveer una separacion de 7.5 mm entre la aguja v la
tanzadera ajustando la direccion rotacional. Seguidamente apriete el tornilio @ de la lanzadera.

5)

Al termine della regolazione della posizione longitudinale delia guida di scorrimento della navetta, regolare ulteriormente per lasciare un
gioco di 7,5 mm tra I'ago e la guida di scorrimento della navetta. Stringere quindi vite di fissaggio @ delia guica di scommenito dellz navetta.




3. Adjusting the lift of the work clamp foot / Einstellen des NahgutkiemmfuBhubs /
Réglage de la hauteur de relevage du presse-tissu /
Modo de ajustar la elevacion del sujetaprendas /
Regolazione dell’alzata del piedino premistoffa

WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the sewing machine.
WARNUNG :

Schaiten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung sus, um durch pidtziiches Anlaufen der Maschine verursachte
Unfalle zu verhiiten,

AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer un accident causé par une brusque mise en marche de iz machine, toujours la mettre hors tension avant
d'eftectuer les opérations suivantes.

AVISO :

Parz evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maguina de coser, desconezte la corriente eléctrica antes de
comenzar el trabajo.

AVVERTIMENTO :

Prima di effettuare ie seguenti operazioni assicurarsi di spegnere ia macchinaper cucire a! fine di evitare incidenti causati
dall’avvio improvviso della macchina per cucire.

Soianoid type Solenoid type

Magretspulentyp 1) Loosen setscrews @ Iocated or: tne right- and left-hand sides o
:r_ype y Smenmqe feed bracke! @ . Move cioth presse- stopper & in the direction o’ 8
Tipo de solenoide I I

Tipo solenoide 10 increase the height.

2) Aher adjusting the hesght, securen tighten setscrews @ .

Magnetspuientyp

1) Die Feststelischrauben @ aui ger rechten und linken Seite des
Transportrahmenhalters € i5ser. Den Stofidrickeranschiag @ in
Richtung B schieben, um die Hahe zu vergrof3em.

2) Nach der Einstellung der Hohe die Feststellschrauben @ wieder fest

\ anziehen.
\' ] Type 2 solénoide
. /ﬁ \ 1) Desserrer les vis de fixation @ siuées des cotés arok e gauche du
(3 support d'entrainement €. Pour augmenter 8 iz hauteur, déplacer
la bunée de presse-tissu dans e sens B.
Tipo solenocide 2) Apres avoir réglé la hauteur, serrer & fond les vis de fixation @ .

1) Alientare viti di fissaggio @ poste sul lato destro e sinistro 6i mensola
di tresporto @ . Spostare fermo deliz pinza ® in senso B per
aumentare laltezza,

2) Altermine della regolazione delialtezza, stringere sicuramente viti di
fissaggio @ .

Tipo de solenoide

1) Afioje os tomnilios @ ubicados en los lados derecho e izquierdo de
la abrazadera @ de transporte. Muevz el retén ® del prensatelas
en la direccion de B para aumentar ia altura.

2) Después de ajustar la altura, apriete con seguridad el tomnilio @ .

Pneumatic type

1) Loosen setscrew @ in feed bracket @ and move cioth presser hook
® in the direction of B 1o increase tne height.

2) After adjusting the height, securely tughten setscrew @ .

Pneumatic type
Druckdutttyp

Type pneumatique
Tipo neumnético
Tipo pneumatico

Druckiufttyp

1) Die Feststellschraube @ des Transportrahmenhalters @ 1osen. und
den Stofidrizckernebel @ in Richiung B schieben, um die Hohe zu
vergroBem.

2) Nach der Einsteliung der Hdhe die Feststellschraube @ wieder fest
anziehen.

Type pneumatique

1) Desserrer la vis de fixation @ du suppon d'entrainement @ et
deplacer le crochet de presse-tissu @ dans le sens B pour augmenter
ta hauteur.

Tipo pneumatico 2) Aprés avoir réglé la hauteur, resserrer a fond Iz vis de fixation 0.

1) Alientare viti di fissagagio in mensole di trasporto e spostare
gancio delia pinza  in sensc B per aumentare laltezza.

2) Altermine della regolazione dellaltezza, stnngere sicuramente viti di
fissaggio

Tipo neumatico
1) Afioje el tomilio @ en ia abrazadera @ de transporte y muevza e!

gancho @ del prensatelas en lz direccion de B para aumentar la
altura.

2) Despues de ajustar la atwre. apriete con seguridad el tomilio @ .



4. Adjusting the rising amount of the thread tension disk /
Einstellen des Fadenspannungsscheiben-Hubbetrags /
Réglage de I'ouverture des disques de tension /

Modo de ajustar la cantidad de altura del disco tensor del hilo /
Regolazione del sollevamento del disco di tensione del filo

WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the sewing machine.

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch pidtzliches Anlaufen der Maschine verursachte
Unfalle zu verhiiten.
AVERTISSEMENT :
‘ Pour ne pas risquer un accident causé par une brusque mise en marche de la machine, toujours la mettre hors tension avant

d'effectuer les opérations suivantes.

’ AVISO :
Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte 1a corriente eléctrica antes de
comenzar el trabajo.
AVVERTIMENTO :

Prima di effettuare le seguenti operazioni assicurarsi di spegnere la macchinaper cucire al fine di evitare incidenti causati
dall'avvio improvvisc della macchina per cucire.

1) Remove the top cover. Make sure that tension release pin @ rides
on tension release notch & .

2) i the pin does not ride on the notch, push cam foliower & by hand to
the = direction, and rotate the main shaft in the correct direction to
make a state as iliustrated in the figure.

3) Under the state as illustrated in the figure, loosen setscrew @ in the
tension release adjusting arm. By moving tension release adjusting

Widen . . . . .
Erweitern arm @ to the ieft or right the rising amount of the thread tension disk
Augmentation will change.
Ell'!sa"':haf S type : 0.6 to 0.8 mm
Allar
gare Htype : 0.8t0 1.0 mm
Narrow -
Verengen (Caution)
Diminution / It the rising amount is insufficient, the length of the remaining
Estrechar T, . N . .
Restringere 71 \ thread after thread trimming wil! be not stable. if the rising
‘ (Tenslon release fink) amount is excessive, atter releasing the rising of the thread
{Spannungstreigabestange) . i ) . . .
_(Bieliatie e liberation oe tension disk, the disk closing will be defective.
- |en§ion) _ ‘
- :::;F;‘n“)":“’""""“m“ 1) Die Deckplatte entfernen. Sicherstellen, daB der

(Connessione di ritascio Spannungsireigabezaptfen @ auf der Spannungsireigaberaste &
della tensions)

ruht.
- 2) Falls der Zapfen nicht auf der Raste aufiiegt, den NockenstoBe! ©
von Hand in Pieilrichtung = schieben, und die Hauptwelle in normaler

/\ Drehrichtung drehen, um den in der Abbildung gezeigten Zustand
zu erhalten.

Unter diesem Zustang die Kiemmschraube ® des
Spannungsfreigabe - Einstellarms @ idsen. Durch Bewegen des
Spannungsireigabe - Einstellarms nach links oder rechts wird ger
Hubbetrag der Fadenspannungsscheiben verandert.

S-Typ: 0.6 bis 0.8 mm

H-Typ : 0.8 bis 1.0 mm

(Thread tension disk)
{Fadenspannungsscheibe) 2
{Disque de tension du fil)
kDisco tensor del hilo)
{Disco di tensione del! filo)

w

(Vorsicht)
Bei zu kleinem Hubbetrag schwankt die Lange des nach dem
Abschneiden verbleibenden Fadens. Bei zu groBem Hubbetrag
schiieBen sich die Fadenspannungsscheiben nach der
Authebung der f)ﬁnung nicht richtig.




1) Retirer le couvercle supérieur. S'assurer que !'axe de libération de tension © se trouve sur le cran de libération ge tension 6.
2) Sice n'estpas le cas, pousser le poussoir de came @ & la main dans le sens = et toumer Farbre principal dans le sens correct pour obtenir
la condition illustrée sur lz figure.
3) Dans iz conditian illustrée sur la figure, desserrer Iz vis de fixation @ du bras de réglage de libération de tension. Lorsqu'on déplace e bras
de reéglage de libération de tension @ 2 droite ou & gauche, Touverture des disques de tension change.
Type S:0,6 40,6 mm
TypeH:20,8a 1.6 mm

(Attention)  Sil'ouverture des disques est insuffisante, la longueur de fil restant sur 'aiguilie aprés Ia coupe du fil ne sera pas
réguliere. Si I'ouverture est excessive, les disques se refermeront mal.

1) Quite l2 cubierta supenor. Cercidrese de aue el hiador @ relajador de tension queda sobre |2 muescz @ reiajadora de tension.
2) S el fiaoor no queda sobre Iz muesca, empuje con la mano e! empujador de leve @ en direccion de Iz fiechs =", v gire ! eje principal en
Iz direccion correcta nare crear un estado come e! gue se ilustra en Iz figura.
Sajo este estado com: se ilustre en Iz fiourz, afiole el torillo @ en el brazo de ajuste de relajamiento oe tension. Moviendo e brazo @ de
ajuste de relajacion ot tension hacia la izquierde o hacia la gerecha, cambiara Iz cantidad de elevacion del disco tensor de! hiio.

Tipo S :C.6a 0.8 mm

TipcH:0.8&1,0mm

3

(Precaucion) Si la cantidad de elevacion es insuficiente, la longitud del hilo remanente después de cortado no sera estable. Sila
cantidad cie elevacién es excesiva, después de dejar libre la elevacion del disco tensor de! hilo, el cierre del disco sera
defectuosec.

1) Togiiere il coperchio superiore. Assicurarsi che pemo di rilascic dellz tensione © siz salito su demeliz di rilascic della tensione & .
2) Se il pemne non & saliitc su! dentelio, spingere manualmente organc cedente di camme @ ne! senss =, e ruoiare l'albero pnncipale ne!
$eNso Cometo per creare lz condizione come illustrate nella figura.
3) Neliz condizione come illustraiz nella figura, alientare vite g fissaggio @ nel braccio Gi regolazione ce! rilascic deliz tensione.
Spostando braccio di regolazione det rilascic deliz tensione @ verso destra o sinistra solilevamento de! disco i tensione del filo sara
modificato.
Tipo S:tre 0.6 mm e 0,8 mm
TipoH:tra08mme 1.0 mm

(Attenzione) Se il sollevamento & insufficiente, la lunghezza de! filo rimanente dopo il taglio del filo non sara stabile. Se il sollevamento
e eccessivo, dopo il rilascio del sollevamento del disco di tensione del filo, la chiusura de! disco sara difettosa.



5. The moving knife and counter knife / Bewegliches Messer und Gegenmesser /
Couteau mobile et couteau fixe / Cuchilla mévil y contracuchilla /
Coltello mobile e contro-lama

WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the sewing machine.

WARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch pidétzliches Anlaufen der Maschine verursachte
Unfalle zu verhiten.

AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer un accident causé par une brusque mise en marche de la machine, toujours la mettre hors tension avant
d’'effectuer les opérations suivantes.

AVISO :

Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte la corriente eléctrica antes de
comenzar el trabajo.

AVVERTIMENTO :

Prima di effettuare ie seguenti operazioni assicurarsi di spegnere la macchinaper cucire al fine di evitare incidenti causati
dall'avvio improvvisc della macchina per cucire.

1) Loosen adjusting screw & so that a ciearance of 18.5 mm is provided
between the front end of the throat plate and the top end of thread
trimmer lever, small @ . To adjust, move the moving knife in the
direction of arrow.

Throad plate
Stichplatte _ . -
Plaque & aiguille 2) Loosen setscrew ® so that a ciearance of 0.5 mm is provided

Placa de agujas between needle hole guide @ anc counter knife @. To adjust, move
Placca ago the counter knife.

—

Die Einstellschraube @ idsen, um einen Abstand von 18,5 mm
zwischen der Vorderkante der Stichplatte und dem vorderen Ende
des Kieinen Fadenabschneiderhebels & zu erhalien. Zum Einstelien
das bewegliche Messer in Pfeiirichtung verschieben.

2) Die Halteschrauben @ 16sen, um einen Abstand von 0,5 mm
zwischen der Stichlochfuhrung @ und dem Gegenmesser & zu
erhalten. Zum Einstellen das Gegenmesser verschieben.

1

2

-—

s

Régler le jeu entre l'avant de la plaque & aiguille et le haut du petit levier de coupe - fil @ 2 18,5 mm en desserrant la vis de réglage @& et en
déplagant le couteau mobile dans le sens de !a fieche.

Régler le jeu entre le guide d'orifice d'aiguilie @ et le couteau fixe & a 0,5 mm en desserrant les vis de fixation © et en déplagant le couieau
fixe.

Atfioje el tomillo de ajuste & de modo que se provea una separacion de 18,5 mm entre el extremo frontaj de Iz placa de agujas y el extremo
superior de la palanca de! cortahilo, pequenia @ . Para hacer el ajuste, mueva la cuchilia movil en la direccion de la flecha.

Atioje el tornillo @& de modo que se provea una separacion de 0,5 mm entre la guia @ del agujero de la aguja y la contracuchillza &. Para
hacer el ajuste, mueva la contracuchilla.

Alientare vite di regolazione @ in modo che un gioco di 18,5 mm sia lasciato tra 'estremita anteriore dellz placca ago e 'estremita dellz ieva
di taglio del filo, piccolo @ . Per regolare, spostare il coltello mobite nel senso delia treczia.

Alientare vite di regolazione & in modo che un gioco di 0,5 mm sia lasciato tra la guida toro ago @ e contro-lama &. Per regolare, sposiare
la contro-lama.




6. Thread breakage detector piate / Einstellen des Fadenbruchdetektors /

Disque de détection de cassure du fil / Disco detector de rotura de hilo /
Disco rivelatore della rottura del filo

WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the sewing machine.
WARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus. um durch piétziiches Anlaufen der Nahmaschine verursachte
Unfalle zu verhitten.

l AVERTISSEMENT :

Couper I'alimentation de la machine (position OFF) avani de commencer 'opération afin de prévenir les accidents éventuels
causés par un démarrage soudain de la machine & coudre.

AVISO :

Antes de comenzar el trabajo desconecte la corriente eléctrica para evitar accidentes causados por un arranque brusco
de l2 magquina de coser.

AVVERTIMENTO :

Prima di effettuare le seguenti operazioni. posizionare l'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare incidenti causati
dall’avviamento accidentale della macchine per cucire.

1) Adiust so that thread breakage detector piaie @ is alwavs in contact

with thread ake-up spring @ in the absence of needie thread. (Slask
\ e : approx. 0.5 mm)
' S Z 2) Whenever the stroke of tnread take-up spring @ has been changed,
, be sure to readjust thread breakage oetector plate €. To make this
;

adjustmen:. ioosen screw @

(Caution)

Adiust so that thread breakage detector plate @ does not touch
any adjacent metallic parts other than thread take-up spring @.

1) Die Einsteliung so vomshmen, daf3 die Fadenbruchdetektorscheibe @ bei fehiendem Nadeltaden standig in Kontaki mit der Fadenanzugsfeder
@ ist. (Durchhang: ca. 0,5 mm)

2) Jedesmal, wenn der Hub der Fadenanzugsfeder @ geandert worden ist, muf3 die Fadenbrusndetekiorscheibe @ nachgestellt werden. Zur
Durchfihrung dieser Einstellung aie Schraube € Iosen.

(Achtung) Die Einstellung so vornehmen, daB die Fadenbruchdetektorscheibe @ auBer der Fadenanzugsfeder @ keine anderen
benachbarten Metalheile beriihrt.

1) Réogler de telle sorte que le disgue du détecteur de cassure du fit @ soit toujours en contact avez le ressort du releveur de fil @ durant
I'absence de fit g’aiguille. (Mou du fil: 5 mm approximativement)

2} A chague fois que I'on modifie la course du resson du releveur de fil @, veilier a régier de nouveau fe disque du détecteur de cassure du fil
@ . Afin de procéder au réglage, desserrer la vis © .

(Attention) Régier de telle sorte que le disque du détecteur de cassure du fil @ n’entre pas en contact avec des pieces métalliques
sdjacentes autres que le ressort du releveur de fii @ .

1) Hagea el ajuste de modo que el disco detector de rotura de hilo @ esté siempre en conacto con el muelie @ de! tirahilo en ausencia de hilo
de aguja. (Huelgc: aprox. 0.5 mm)

2) Siempre que se cambie e! recomido del muelie @ ae! tirahilo. cercidrese de reajustar ei disco @ dGetector de roturs de hilo. Para hacer este
ajuste, afioje el tomilic ® .

(Precaucion) Haga el ajuste de modo que el disco @ detector de rotura de hilo no toque ninguna ‘pieza metalica contigua que no sea
el muelie @ de! tirahilo.

1) Regoiare in modo che disco rivelatore oella rottura del filo € sia sempre in contatto con molia chiusura punto @ nell'assenza del filo
dell'ago. (Gioco: 0,5 mm circa)

2) Tuttu le volte che lz corsa Gella molia chiusure punto @ & stata modificatz, assicurarsi di regolare 6i nuovo disco rivelatore della rotiura del
filo @ . Per fare questa regolazione, alientare vite @ .

(Attenzione) Regolare in modo che disco rivelatore delia rottura del filo @ non tocchi nessune parte metallica adiacente tranne
molila chiusura punto @ .



7. Cleaning the filter / Reinigen des Filters / Nettoyage du filtre /
Modo de limpiar el filtro / Pulizia del filtro

WARNING :

Turn OFF the power betfore starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the sewing machine.

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch pidtzliches Anlaufen der Maschine verursachte
Unfalle zu verhiaten.

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer un accident causé par une brusque mise en marche de la machine, toujours la mettre hors tension avant
d'effectuer les opérations suivantes.

AVISO :

Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte la corriente eléctrica antes de
comenzar el trabajo.

AVVERTIMENTO :

Prima di effettuare le seguenti operazioni assicurarsi di spegnere la macchinaper cucire al fine di evitare incidenti causati
dal’avvio improvviso della macchina per cucire.

Clean fiter @ of the control box tan once every week.

1) Pull screen kit @ in the direction of arrow to remove it.
2) Wash filter @ under running water.

3) Reinstall filter @ and screen kit @ .

Reinigen Sie den Filter @ des Schaltkasteniitters einmal wdchentlich.
1) Die Gittereinheit @ zum Entfemen in Pteilrichtung abziehen.

2) Den Filter @ unier flieBendem Wasser auswaschen.

3) Filter @ und Gittereinheit @ wieder installieren.

Nettoyer le filtre @ du ventilateur de fa boite de commande une fois par semaine.
1) Enlever le cadre de maintien du filtre @ en le tirant dans ie sens de la fieche.
2) Laver le fiitre @ dans de I'eau courante.

3) Remonter le filire @ et remetire le cadre de maintien @ en place.

Limpie el filtro @ del ventilador de la caja de control una vez cadz semana.
1) Tire del juego de la malla @ en iz direccion de la flecha para extraerio.
2) Lave el filtro @ en corriente de agua.

3) Vueiva a instalar e! filtro @ y el juego de la maila @ .

Puiire il filtro @ del ventilatore della centralina di comando una volta allz settimana.
1) Tirare lo schermo @ nelia direzione della freccia per rimuoverio.

2) Lavare il filtro @ softo acqua corrente.

3) Installare di nuovo il filtro @ e lo schermo @ .

8. Draining waste oil / Ablassen von Alt6l / Vidange de I’huile usée /
Modo de drenar el aceite sucio / Drenaggio dell’olio di scarico

When polyethviene oiler @ pecomes filled with oil, remove polyethviene
oiler € and grain the oil.

Wenn sich der Polyethylen-Olsammelbehatter @ mit Ol folit, muf er
entfemt und entieert werden.

Lorsque le flacon de récupération d'huile @ en polyéethyiéne est plein,
| le retirer et évacuer I'nuile.

H
% Cuando ta aceiterz @ de polietileno quedie liena de aceite sucio, extraiga

dicha aceiterz @ y drene el aceite.

Quando oliatore @ in polietilene & riempito di olio, imuoverio e scaricare
tolio.




8. Replacing the fuse / Auswechseln der Sicherungen / Remplacement du fusible /
Modo de cambiar el fusible / Sostituzione di fusibili

WARNING :

1. To avoid electrical shock hazards, turn OFF the power and open the control box cover after about five minutes have
passed.

2. Open the control box cover atter turning OFF the power without tail. Then, replace with & new fuse with the specified
capacity.

WARNUNG :

1. Um die Gefahr elektrischer Schlage zu vermeiden, schalten Sie die Stromversorgung aus und warten Sie mindestens
funf Minuter, bevor Sie den Deckel des Schattkastens &ffnen.

2. Offnen Sie den Deckel des Schaltkastens erst, nachdem Sie die Stromversorgung ausgeschaltet haben. Ersetzen Sie
dann die durchgebrannte Sicherung durch eine neue der vorgeschriebenen Nennbelastung.

AVERTISSEMENT :

1. Pour ne pas risquer une électrocution, mettre la machine hors tension et attendre environ cing minutes avant d’ ouvrir le
couvercle de la boite de commande.

I’i“

2. Toujours couper I'alimentation avant d'ouvrir le couvercie de la boite de commande. Utiliser un fusibie de rechange
ayant la capacité spécifiee,
AVISO :

1. Para evitar peligros por descargas eiéctricas, desconecte la corriente eléctrica y abra la tapa de la caja de control después
de unos cinco minutos.

2. Abra la tapa de la caja de control después de desconectar la corriente eléctrica sin falta. Entonces, instale un fusible
nuevo que tenga la misma capacidad especificada.

AVVERTIMENTO :

1. Per evitare pericoli di scosse eletriche. spegnere la macchina, e aprire il coperchio della centralina di comando dopo che
cingue minuti circa sono passati.

2. Assicurarsi di spegnere la macchina prima di aprire il coperchio delia centralina di comando. Sostituire quindi con un
fusibile nuovo delia capacita specificata.

i The machine uses the following 4 fuses :

@ .® Forservo motor power supply protection
10A each (standard melting fuse)
© For solenoid power supply protection
10A (standard melting fuse)
@ For stepping motor (X and Y) protection
7A (standard meiting fuse

Die Maschine ist mit den folgenden 4 Sicherungen ausgestatiet :
©.©® Zum Schutzder Servomotor-Stromversorgungje
10 A (Standard-Schmelzsicherung)
© Zum Schutz der Magnetspulen-Stromversorgung
10 A (Standard-Schmelzsicherung)
© Zum Schutz der Schrittmotoren (X und Y) 7 A (Standard-
Schmelzsicherung)

La machine utilise ies 4 fusibles suivants -

@ .® Pourla protection de I'alimentation du servomoteur
10 A (fusible stangdard)
© Pour la protection de l'alimentation des solenoides
10 A (fusible stangard)
@ Pour la protection des moteurs pas apas (XetY)
7 A (fusible standard)

La maquina de coser usa los siguientes 4 fusibles :

@ . @ Para proteccion de! suministro e comiente eléctrica de!
servomotor de
10A cada uno (fusible de fundicion estanaar)
La macchina usa i seguenti 4 fusibili : © Pare proteccion del suministro de corriente eléctrica
del solenoide de

@ . @ Periz protezione dellalimentazione servomotore

10A ciascuno (fusibile standard) 10A (fusibie de fufn::non estandar)
® Per iz protezione dellalimentazione solenocide ©  Para proteccion de motor 2 pasos (X e Y) oe
10A (fusibile standard) 7A (fusible de fundicion estandar)

® Peria protezione del motore passo-passo (X e Y)
7A (tusibile standard)



Vil. HOW TO USE THE MEMORY SWITCH /
VERWENDUNG DES SPEICHERSCHALTERS /
COMMENT UTILISER L’INTERRUPTEUR LOGICIEL /

MODO DE USAR LOS INTERRUPTORES DE MEMORIA /

COME USARE L’INTERRUTTORE DI MEMORIA

1. Starting the memory switch / Aktivieren des Speicherschalters /

Affichage de I'interrupteur logiciel / Activacion del interruptor de memoria/

Messa in funzione dell’interruttore di memoria

Pressing ==: key and & key, turn ON the power switch. The display gives the indication of the

=

memory switch and the sewing machine operation can be changed.

Den Netzschalter einschalten, wahrend die Tasten = und &' gedrickt gehalten werden. Daraufhin =
erscheint die Anzeige des Speicnerschalters aul dem Display, und der Betrieb der Nahmaschine
kann geéndert werden.

Tout en maintenant les touches <. et &, enfoncées, placer lnterrupteur d'alimentation sur marche. =
L'affichage de I'interrupteur logicie! apparalt et il est possible de modifier certaines fonctions de la
machine.

Pulsando la tecla < y la tecla &, posicione en ON el interruptor de la corriente eléctrica. En la =
pantalia se visualiza la indicacion del intrerruptor de memoria y se puede cambiar Iz operacion de la
maguina de coser.

Premendo il tasto <= e il tasto &, accendere l'interruttore dell’aiimentazione. L'indicazione =
dell'interruttore di memoria quindi apparira su! visualizzatore e il funzionamento della macchinz pear
cucire pud essere modificato.
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o
. .
Lo
B R
Lo
ot _ _
Lot
B
Lo

2. Example of the memory switch setting / Speicherschalter-Einstellungsbeispiele /

Exemple de modification de parametres de I'interrupteur logiciel /
Ejemplo de fijacion de interruptor de memoria /
Esempio di impostazione dell’interruttore di memoria

(1) Setting of max. sewing speed limitation

Example of setting : Setting the max. sewing speed limitation to 1,800 rpm.
1) After the memory switch has started, press the FE or T8 key to indicate “ ] /- - " on the

display.

2) Press the = key to light up the sewing LED.

=
3) indicate “ /f 8D " using the o7 key.

=
4) After sefting, register using the ‘E‘ key.

=




Cinstellung der Nahgeschwindigkeitsbegrenzung
Einstellungsbeispiel : Einstellung der Nahoes\.hwmd:gkeltsbegrenzung auf 1.800 rpm.

(1)

1) Nach Aktivierung des Speicherschatters die Taste P&l oder T driscken, um* 2 /- -~ auf dem
Display anzuzeigen.
2) Die Taste -E dricken, so dal die Nahbetriebslampe aufleuchtet.
e .
3) Die Taste & dricken, bis * {850 ™ angezeigt wird.
<) Die Zinstellung durch Dricken Ger Taste <= registrieren.
(1) Sélection de la limite de vitesse maximaie de couture
Exempie de définition : Sélection de Iz iimite de vitesse maximale de couture 1.800 rpm.
"} Apreés avoir affiché linterrupteur iogiciel. appuyer sur la 1ou*he = oy TR =’ pour afficher * oi-

2) Appuyer sur la touche =" pour aliumer le témoin de couture.

3) Afficher* /B0 D " & raide de la touche —&.

4) Vaiider en appuyant sur la touche =

(1) Modo de fijar el limite de veiocidad maxima
Ejempio de fijacion : Fijacion de limite de velocidad maxima de cosido 2 1.800 pm.
1) Después de activado el interruptol de memoria, pulse |z tecle "' 0 la tecla E para indicar
“ 0 !- -7 en el visualizador.

2) Pulse la tecla = para iluminar el LED de cosido.

3) indique * {8 38 " usando la trecta 7=,

4) Después de la fijacién, registre el vaior usando la tecia -,

1

Impostazione della limitazione di velocita massima di cucitura

Esempio di impostazione : Impostare ia limitazione di velocita massima di cuszitura su 1.800 pm.

1) Dopo che linterrutiore i memoria si & messo in funzione, premere il tasto C -‘-‘ o il tasto :J per

indizare * § { - - " sul visualizzatore.

2) Premere il tasto &; per accendere il LED di cuzitura.

.:Bnnn

3) indicare usando il tasto [7&.

4) Al termine dell'impostazione, registrare usando il 12510 =,
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(2) Setting the soft start speed at the sewing start
The speed of the first stitch to the fifth stitch at the sewing start can be changed in a unit of 100 rpm.

State when delivered Setting range
1st stitch 200 200 to 900
2nd stitch 600 200 to 2,500
3rd stitch 1,000 200 to 2,500
4th stitch 2,500 200 to 2,500
5th stitch 2,500 200 to 2,500 Unit {rpm]

(Caution) For the max. sewing speed, the memory switch NO. D1 (setting the sewing speed limitation) has priority.

Example of setting : The speed is changed as foliows : 1st stitch 200 — 400 rpm, 2nd stitch 600 — 900 rom

1) After the memory switch has started, press the (=2 or =2 key to indicate * J2 - - " on the
display.

2) Press the «=j key to light up the sewing LED.
(The 1s: stitch, 200 rpm, will be indicated.)

3) Press the zzZl key to indicate © /. Dy
(400 rpm is set.)

4) Press the [t~ |key,
(The 2nd stitch, 600 rpm will be indicated.)

5) Press the (&=l key to indicate * p- g .
(900 mm is set.)

6) After setting, register using the <= key.

(2) Einstellung der Soft-Start-Geschwindigkeit am Nahanfang

> -l
= ll-gﬁ.'l
> - 0h
< (87

Die Nahgeschwindigkeit des ersten bis funften Stiches am Nahanfang kann in Einheiten von 10C pm eingestellt werder.

Werkseinstellung Einstellbereich
1. Stich 200 200 bis 900
2. Stich 600 200 bis 2.500
3.Stich | 1.000 200 bis 2.500
4.Stch | 2500 200 bis 2.500
5. Stich | 2500 200 bis 2.500 | Einheit [rpm]

(Vorsi‘cht) Fiar die max. Nahgeschwindigkeit hat der Speicherschalter Nr. 01 (Einstellung der Nahgeschwindigkeitsbegrenzung)

Vorrang.

Einstellungsbeispiel : Anderung der Nahgeschwindigkeit : 1. Stich 200 — 400 rpm, 2. Stich 600 — 900 rpm

1) Nach Aktivierung des Speicherschalters die Taste =) oder =g dricken, um* /2 - - "aufdem
Display anzuzeigen.

2) Die Taste =) dricken, so daB die Nahbetriebslampe aufleuchtet.
(Die Nahgeschwindigkeit des 1. Stichs, 200 rpm, wird angezeigt.)

3

Reerd

Die Taste 7} dricken, bis “ /- 7y " angezeigt wird.
(Die Nahgeschwindigkeit wird auf 400 mpm geandert.)

4) Die Taste {t == griicken.
(Die Nahgeschwindigkeit des 2. Stichs, 600 pm, wird angezeigt.)

5

-~

Die Taste [xZ) driicken, bis* 2 - 1§ " angezeigt wird.
(Die Nahgeschwindigkeit wird auf 900 rpm geandert.)

6

Die Einstellung durch Driicken der Taste = registrieren.
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(2

Sélection de la vitesse de départ en douceur au début de ia couture
La vitesse de chacun des cing premiers points de la couture peut étre réglée par pas de 100 rpm.

Valeur a la sortie d'usine | Plage de réglage
Premier point 200 200 & 900
Deuxieme paoint 600 200 a 2.500
Troisieme point 1.000 200 & 2.500
Quatrieme point 2.500 200 & 2.500
Cinquiéme point 2.500 200 a 2.500 Unité (mpm)

(Attention) Pour la vitesse maximale de couture, 'interrupteur logiciel n® 01 (sélection de la limite de vitesse maximaie de couture)
a priorité.

Zxemple oe défnition : Changer ta vitesse comme suit :
Premier point 200 — 400 rpm. deuxiéme point 500 — 300 rpm

1) Aprés avoi affiché l'nierrupteur iogiciel, appuyer sur la touchs =72 ou =75 pour afficher 072 - - 7. = 17 - -

2) Appuver sur ia touche < pour aliumer le témoin de couture. = ,’ - ‘L-'l I:,
(La vitesse du premier point, 200 1pm;, s'affiche.) -

3) Appuvyer sur la touche (=) pour afficher* /. oy ™. = l’ - ‘L" Ll’
(Le vitesse de 400 rpm est spécifiee.)

4&) Appuver sur fa touche ;3 mx || = ‘—’ - I‘l’ 'L:'
(L vitesse dGu second point, 800 rpm: s'affiche.) _— =

5) Appuver sur la touche =Z| pour afficher* 7. 179 " = ’-’ - ,‘" —"
(La vitesse de 900 rprn est spécifiée.) = - =

) Aprés avoir terming, valider en appuyant sur ia touche &= . = "7 . .

(2) Modo de fijar la velocidad de arranque suave al inicio del cosido
Lz velocidad de la primera puntada a le puntada quinta al inicio del cosido se puede cambiar en unidades de 100 pm.
Estado al tiempo de fz entrega Gama de fijacion

1% puntada 200 200 - 900

2% puntada 600 200 - 2.500

3¢ puntada 1.000 200 - 2.500

4% puntada 2.500 200 - 2.500

5* puntada 2.502 200 - 2.500 Unidad (rpm)

(Precaucion) Para la velocidad maxima de cosido, tiene prioridad el interruptor de memoria N2 01
{modo de fijar el limite de velocidad de cosido).

Ejemplo de fijacion : La velocidad se cambia del modo siguiente :
18 puntada 200 — 400 rpm, 2* puntada 600 — 900 rpm.

1) Después que se ha activado el interruptor de memoria, pulse la tecla fEto 12 tecla ~E) para = ,‘-" E - -
indicar* J7 - - " en el visualizador.. =
2) Pulse la tecla = parta iluminar el LED de cosido. = " - l‘:" E
(Se visualizara la 1¥ puntada, 200 mm.)
3) Pulse Iz tecla R para indicar * /- 7y . = " - ’L-" L'I
(se fija 400 rpm.)
o g
4) Pulse latecla [$me |, = E - i L.'
(Se visualizara la 2* puntada, 600 pm.)
5) Pulse la tecla 7=) para indicar * D - ng - = :’ - I D
(Se fija 800 rpm.) L L’ -
6) Después de la fijacion, registre Ios vaiores fijados usando le tecia - = "7 o} - -
- 74— —




(2) Iimpostazione della velocita di partenza doice all’inizio di cucitura
La velocita tra il pimo punto e it quinto punto all'inizio di cucitura pud essere modificata in un'unita di 100 rpm.

Al momento della consegna Campo di impostazione
1° punto 200 da 200 a 900
2° punto 600 da 200 a 2.500
3° punto 1.000 da 200 a2 2.500
4° punto 2.500 da 200 a 2.500
5° punto. 2.500 da 200 a 2.500 Unita [rpm)

(Attenzione) Per quanto riguarda la velocita massima di cucitura, I'interruttore di memoria No.01 (Impostazione della limitazione di
velocita massima di cucitura) ha la priorita.

Esempio di impostazione: La velocita viene modificata come segue :
1¢ punto 200 — 400 rpm, 2° punto 5600 — 900 rpm

-y
~

Dopo che l'interruttore di memoria si & messo in funzione, premere il tasto =2 o il tasto =2 per

indicare * 2 - - " sul visualizzatore. . = }-” I'l - -
2) Premere il tasto <= per accendere il LED di cucitura.
(1 1° punto, 200 rpm, sara indicato.) = | ’r'l ’:’
3) Premere il tasto xS perindicare * /- D4 "
(400 rpm viene impostato.) = / - n '-l
{ | |
4) Premere il tasto i$ == ;. -,
. S = 1.1 L
(Il 2°punto, 600 rpm, sara indicato.) nd " 1711
5) Premere il tasto 1':_: perindicare* 2- 00 " - n r.l
(800 rpm viene impostato.) = ‘E = K] :'
8) Al termine dell'impostazione, registrare usando il tasto «= . -
) p gi i =~ = '
L




(3) Setting the counter operation
Example of setting : The production counter (adding method) can be changed to the bobbin thread counter {subtracting counter).

) After the memory switch has staried, press the =Z or =g key to indizate * 7§ - 7~ on the

|
display. -/ ! - -
P2y P Lo it
2) Press the = key to light up the sewing LED.
he S5 key toindicate * 0§ - (- P—
3) Prgss the -5 key to md’n.ate H [ — | T (
indication on & section 0 : Production counter = i ’, - !
1 : Bobbin thread counter —
4) Aher setting, register using the & key. a)

(3) Einstellung des Zahlermodus
Zinstellungsbeispie! : Umschaltung des Zahiers von Werkstuckzanier (Vorwanszanlung) au! Spuienfadenzahier (ROckwanszahiung)

.

') Nach Aktivierung des Speicherschalters die Taste =2 oder =2 dricken. um* 7§ - I " aut dem

A | = N Ty
Display anzuzeigen. - e 1 - L
2) Die Taste < drucken, so daB die Nahbetriebslampe autieuchtet.
3) Die Taste &= drucken, bis * ] § - { " angezeig! wird. M
Anzeige bei Position 9 0 : Werkstackzahler =l I ,’ i e "
1 : Spulenfadenzahier el —
4) Die Zinstellung durch Dricken der Taste = repiswieren. 0

(3) Seélection du mode du compteur
Exemple de définition : Passage du mode “compteur Ge piéces” (compiage progressif) au mode “compreur de fil Ge canetie” (comptage

gégressif)
1 res avoir affiché l'interrupteur logicie!, uver sur la toucne [zl ou '~z pour afficher * 76 - 7°.
) Ap p picie!, appuy s ou 78! P 05-0 = rnc _n
Lt _{ it

2) Appuyer sur la touche <=: pour allumer le témoin de couture.

3) Appuyer sur la touche =) pour afficher“ J§ - /.
e L " — i F1C {
Indication sur la position @ 0 : Compteur de pieces - : it -, - {
1 : Compteur de fil e canetie. = = T
4) Aprés avoir terminé, valider en appuyant sur la touche .:.':; . (4]

(3) Modo de fijar la operacién del contador
Ejsmplo de fijacion:El contador de produscion (método de sumar) se puede cambiar al contador de hilo de bobina {contador de restar)

1) Después que se ha activado el interruptor de memoria, puise la tecla FEio la tecla =/g) para mr o]
indicar * 5 - & " en el visualizador. BT e
2) Pulse la tecla =) para iluminar el LED de cosido.
3) Pulse la tecla FZZ! para indicar * 5 - /™. T
Indicacion en la seccion @ 0 : Contador de produczion = ! " T "
1 : Contador de hilo de bobinz. - = =
4) Despues de Iz fijacion, reqistre los vaiores fijados usando la tecla = . 6

(3) Impostazione del funzionamenio del contatore

Esempio di impostazione: i contatore della produzione (metodo gi addizione).pub essere cambiato nel comatore de! filo delia bobina (contatore
per sottrazione).

1) Dopo che linterruttore di memoria si &€ messo in funzione, premere il 12sto (& o il tasto =/Z) per

anc _n
= [ N |

indicare * 1§ - [ ™ sul visualizzatore.
u v

2) Premere il tasto «; per accendere it LED di cucitura.

3) Premere il tasto T per indicare “ 5 - /.
indicazione su parte 9 0 : Coniatore della produzione = Iy Eg -
1 : Contatore de! filo elia bobina =

4) Al termine dellimpostazione, registrare usando il tasto . .

Ny
=

O-{l~~



{4) Setting the pedal specifications
This function is set when changing the pedat specification is changed.
Example of setting : the standard 1-pedal specification is changed to the 2-step pedal specification.

1) After the memory switch has started, press the @ or (&) key to indicate * {0 - 0 " on the display.

(11 _ n
§ 14 15
2) Press the «=; key to light up the sewing LED.
3) Press the 7/l | key to indicate * /[ - /. (1 p
“indication on & section = T
0 : Standard 1-pedal _|
: Optional 2-step pedal G

: Optional PK-57

: 3-step pedal, 3-step PK pedal (priority to the right)
: 3-step pegal, 3-step PK pedal (priority to the left)

: 3-step pedal, 3-step PK pedal (no priority}

Urob W N

4) After sefting, register using the = key.

¥ After setting the memory switch, tum OFF the power switch once, and tum ON again. Then, the sewing machine starts running in accordance
with the setting made by tne memory switches.

(4) Einsteliung der FuBschalter-Spezifikation
Diese Funktion wird bei einer Anderung der Pedalspezifikation eingestellt. Einstellungsbeispiel : Anderung der normalen 1-Pedai-Spezifikation
in die 2-Stufen-Pedai-Spezifikation.

1) Nach Aktivierung des Speicherschalters die Taste (=i oder =z drucken, um I0- 0" autdem

3
3

Display anzuzeigen.

=
-
)
)

2) Die Taste =~ dricken, so daf die Nahbetriebsiampe aufieuchtet.

.

3 {0 - I" anzuzeigen.

el

Die Taste (i driicken, um
Anzeige an Stelle

0 : 1-Pedal (Standard)

1 : 2-Stuien-Pedal, 2-Stufen-PK-Pedal (Sonderausstattung)
2 . PK-57 (Sonderausstattung)

3 : 3-Stufen-Pedal, 3-Stufen-PK-Pedal (Vorrang rechts)

4

4
=3
)

O—~~

: 3-Stuten-Pedal, 3-Stufen-PK-Pedal (Vorrang links)
. 3-Stufen-Pedal, 3-Stufer-PK-Pedal (kein Vorrang)

4) Die Einstellung durch Dricken der Taste «<: registrieren.

¥ Nachder Zinsteliung des Speicherschahters den Nezschalter einmal aus- und wieder einschatten. Die unter Verwendung der Speicherschalter
vorgenommenen Zinstellungen werden dann wirksam und konnen von der Nahmaschine benutzt werden.

(4) Sélection des caractéristiques de la pédale
Cette fonction permet de changer les caracténstiques de la pédaie.
Exemple de définition : Passage des caracternistiqgues de pédale simple aux caractéristiques de doubie pédale.

1) Aprés avoir affiché I'interrupteur logiciel, appuver sur la touche =7, ou ‘~Z| pour afficher* /- 0 ~.

D
)
s

2) Appuver sur 2 touche <= pour aliumer le témoin de couture.

3) Appuyer sur la touche [ pour afficher “/f - ™.

tngication sur iz position = (11 -
0 : Pégale simple standarc i Ly

: Double pédale en option. double pédale PK

: Pegale PK-57 en option

. Triple pedale, tripie pecaie PK (priorité & droite)

: Tnple pédale, tnpie pédale PK (priorité & gauche)
: Tnple pedale, triple pedale PK (pas de priorité)

O—|l~~

g s W N

4) Apres avoir terming, valider en appuyant sur l2 touche w=: .

¥ Apres avoir modifié les parametres de l'interrupteur logiciel, placer Iinierrupteur d'alimentation sur arrét, puis le remettre sur marche. La
couture s'effectue avec les nouvelles valeurs des parameétres de l'interrupteur logicie!l.




(4)

(4)

Modo de fijar las especificaciones del pedal
Esta tuncion se fija cuando se cambia la especificacion de cambio de pedal.

Ejemplo de fijacion: la especificacion de 1 paso estandar se cambia a la especificacién de pedal de 2-pasos.

1) Después de haber activado el interruptor de memoria, pulse la tecla 572 o la tecla () para

indizar * ! - § " en el visualizador.

2

Pulse la tecla &= para iluminar el LED de cosido.

YN B L

3} Pulse la tecla (=) para indicar “/fj - {

indicacior. en la seccion &

: Pedal de 1 paso estandar

: Pedal de 2 pasos opcional, peda! PK de 2 pasos

. PK-57 opcional

: Pedal de 3 pasos, pecal PK de 3 pasos (prioridac e la derecha)
. Pedal 0e 3 pasos, pedal PK de 3 pasos (priongad & & izquierda)
. Pedal ge 5 pasos, pesal PK de 3 pasos (sin prioridad)

NN 2o

w

4) After setiing. register using the < key.

# Despueés oe fijar el interruptor de memoria, posicione en OFF el interruptor de la corriente eléctnza una vez, y vuélvalo a posicionar er ON.
Entonces, la maquina de coser comienza a funcionar en conformidad con las fijaciones hechas por los interruptores de memoria.

Impostazione delle caratteristiche del pedale
Quesiz funzione viene impostata quando si cambia i tipo di pedaie.

Ssempio di impostazione: I pedate di tipo standard & 1 gradino viene cambiato al pedaie di tipo & 2 gradini.

1) Dopo che linterruttore di memorna si € messo in funzione, premere il tasto =< 0 il tasto == per
= =

indicare * /- § " sul visualizzatore.

o

Premere il tasto &= per accendere il LED di cusitura.

1

3) Premere il tasto (== per indicare /J - 1.

Rerd

Indicazione su parte €&

: Pedale standard a 1 gradino

: Pedale facoltativo a 2 gradini, Pedale PK z 2 gradini

: PK-57 facoltativo

: Pedale & 3 gradini, Pedale PK a 3 gradini (priorita : destra)

: Pedale & 3 gradini, Pedale PK & 3 gradini (priorita : sinistra)
: Pedale 2 3 gradini, Pedale PK a 3 gradini (nessunz priorita)

[ S N =]

4) Al termine dell'impostazione, registrare usando il tasto == .

1

Q_ |~‘

#  Quando l'impostaziong dell'interruttore di memoria € stata completata, spegnere 'interruttore dell’alimentazione una voltz, e accenderio
nuovamentie. La macchina per cucire quindi si mette in funzione in conformita allimpostazione fatta tramite gii interruttori di memoria.



3. Table of functions of the memory switch

efiective.

0 : Inefiective
1: Etiective

|

No. Function Setting range State when delivered Remarks

01 Setting of the max. sewing speed limitation (in a unit of 100 pm) 200 10 2,500 mm 2.500 rpm

02 Starting speed of 15110 5th stitcn at the sewing stan is seln aunitof 100 | 1sq stiteh : 200 10 900 1:200 rpm
mm 2nd stitch : 200 10 2,700 2 : 600 ipm

3rd stitch : 200 10 2,700 3: 1000 pm
41h stiten : 200 10 2.700 4 : 2500 ipm
5th stitch : 200 10 2,700 5:2500 mm

03 This function sets whether or not the calling of the service pattem gatais | Service pattern can be set 0
accepiable. individualiy.

0 : Caliing ineftective
1 : Caliing effective

[o74 Thus function sets the indication of X, Y scale rate or max. sewing speed | 1: Etfiective 0
limitation and whether or not tne change is acceptabte. 0 : Not effective
(Prevention of maloperation)

os Setting of the counter operation 0: Aoding 0
Proguction counter : Adding counter 1: Subtracting
Bobbin thread counter :  Suptracting counter

06 This function sets the needle bar stop position. 0 : Upper posttion stop (53°) 0
Under the upper dead point stop mode, the machine rotates in the reverse | 1 - Upper geac point stop
direction trom he upper Stop position and retumns near 1o the needle bar (229
upper dead point. Then it stops. {Stop position becomes higher.)

o7 Tnis function sets the base point of enlargement/reduction. 0: Ongin i 0 |

1 : Sewing star point i

08 This function selects whether or not to execute the origin retrieval atter | ¢ - Inetiective 0
the compietion o! the sewing. 1: Effective
(When the sewing is made by tne normat patiem No.)

[ol°] Tnis function seiects whetner or not 1o execute the origin retneval attertne | ¢ - Inetiective 0
completion of the sewing. 1 Effective
(When the sewing is maoe by the combination function.)

10 This function sets the pedal specifications. 0 : Standarc 1-pedat Solenoid type 1 0

1: 2-step pecal Pneumatic type : 3
2 :1-pedal (PK-57)
3: 3-step peaal
(prionty 1o the right)
4 : 3-step peoal
{pnority 10 the iet)
5: 3-step peda! (no priority)
31 This function seiects whelner ot not the wiper operation is acceptable. 0 : Inetiective 1
1: Efiective
15 This function changes the iemporary Stop switch. 0 : Ineftective 2
1: Panel reset key
2 : Switch on the machine
head

18 Thus function changes the feed uming. 0 : Slow ! 2
* Sefting 10 1 or O will be more effective wnen the threag is not well- | 1 - i

Note) tiontened. 2: ¢ i

3:Fast i

20 This function selects whetner or not the thread breakage detection funclion 0 : inefiective | 1
is provided. 1: Effective |

2¢ Wiper sweeping position is set. 0 : Wiper sweeps above Ine | 0 For LK-1320 only

inlermediate presser.
1 : Wiper sweeps beiow the
intermediate presser. |
25 This function selects whether or not the air pressure detection is provigec. 0 : Ineftective Solenoid type : 0 i
1: Effective | Pneumatic type : 1 ;
25 Wnen the work clamp toot of AMS-206. the ongin is compensated. 0 : Without compensation i 0
1 : With compensation i i

27 This function seiects the basting mode. 0 : ineffective o] i
* Pattern sewing date is reac ¢ jump feed and curved point sewing 1: Efiecuve | |
respectively and actuatec. ; :

31 This tunction seiects wnether or not the inverting clamp motion is effec- 0 : Effective i 1 |
tive. 1 inetiective E E

33 Setection of the presser liftng uming atter the completion of the sewing 0 : Inetiecuve 0
* When it is set 10 efiective, the cioth can be taken out instanity since the | 1 : Eftective
presser goes up immediately after the thread tnmming.

34 This function seiects the return motion 1o the start of sewing. 0 : Efiective 1 Omy when ine invenng
* When it is set to eflective. the machine returns 1o the stan of sewing by | 1 - Ineffective O2TO prosser 1s Uset
tracing the sewing pattem. ‘myml"- swach he. 31 : €

35 This tunction selects whether or not the needie cooler output is effective. 0: Inefiective 0

1: Efiective

37 This function selects whetner or not the thread tnmming command control 0 : Inefiecuve ' 3 {
o! the patiem data is etiective. 1 Effective | ‘

38 This function selects whether or not the thread trimming device control is [ '

|

Note) When material is excessively thick, there is a danger of needie breakage it the timing is

-79 —

5 slow, So, be careful.




3. Table of functions of the memory switch

Ne. Fuanction | Einstellbereich Werkseinstellung Bemerkungen
o} Y Ensisliung der Nahgeschwindiokeitsbegrenzung (in Einheiten von 100 St/ min) 5 200 bis 2.500 St/ min 2.500 St/ min
G2 Einsteliung der Nahpeschwindigkei! des 1. bis 5. Stichs am Néhantang in ‘ 1. Stizh : 200 brs 800 1:200 St/ min
Einheiten von 10C St/ min ;2. Such : 200 bis 2.700 2:600 St/ min
i' 3. Stich : 200 bis 2.700 3:1.000 St/ min
4. Stich : 200 bis 2.700 4:2.500 8t/ min
i 5. Stich : 200 bis 2.700 $:2.50C St/ min i
o] Diese Funkiion bestimmt. ob oer Autruf der Servicemusierdaten wirksam . Servicemuster kann e \
1St oder richt. ! mdwiduell eingestell werden. !
. C: Autruf unwirksam i
b1 s Autruf wirksam i
€3 | Diese Funkton bestimmi die Anzeige des X - und Y - Mafstab - @ 0 : Unwirksam 0 |
| Vernafinisses ooer die Néngeschwindigkeitsbegrenzung. unc ob eine {7 Wirksam |
! Angerung zulassig 15t 0der nicht. (Verhitung von Fenibedienung) ;
oz ! Sinstellung des Z&hiermodus C . Agdition | C !
I Werkstickzahier : Vorwanszaniung - Subtrakuon i i
i Spulenfadenzahier : Ruckwanszaniung ! :
a3 Mr. dieser Funktion wirc die Naoeistanger-Sioppasition festgeleqt. im Modus 107 [0 Stopp in Hochstellung ‘ c ‘
| Anhatien am oberen Towunk! dreh! sich die Maschine von aer Hochsteliung aus | /52°) H i
‘ it enipegengesetzier Richlung bis in die Nahe oes oberen Totpunkis der 71 : Slopp am oderen Toounk: | '
I Nadgelstange und bleipt aann steher:. {Die Sloppositian wird angehoben.) ! 122°) ]‘
o7 [ Mit dieser Funktior wird der Bezupspunk! {0r die vergrofierung/ | 0 : Nuilpunk: | o
Verkleinerung tesipelegt. I 1: Nahstanpunki | i
08 i Mit dieser Funktion wird iestgeleg:. ob nach Abschiu® ces Néhvorganps | 0: Unwirksam o} ;
i eine Nullpunki-Wiedergewinnung ausgelinr wird oger nich. 91 Wirksam ;
i (Wenn Nahen mit oer normaien Mustemummer auspellihn wird.) ! ;
2% ‘ Mii dieser Funktion wirc fesigeteg:, ob nact Abschiuf? des Nanvorgangs C . Unwirksami ]
;. ene Nullpunkt-Wiegergewinnung cusgefnr, wird oder nicht. . % Wirksam :
! {Wenn Nahen mit ogr Kombinationsiunktion ausgelihr wirc.) |
e Mit treser Funktion weraen die Penalspezifikationen fesigeleqt. ; langarg i-Pecai Magnetsouentys - 0 |
1 2-Swier-Pega! Druckiutttyp : 3 !
2: 1-Pedal (PK-57;
3 : 3-Stwfen-Peaal (Vorrang
rechts)
4 3-Swien-Pecal (Vorrang hinks)
S 3-Swien-Pedal (kein Vorrang)
]
h ! Mit dieser Funktion wir lestpeiegt, ob ter Abstreileretriep auspeflihrt | 0: Unwirksam 1 i
wird oder nicht. 1: Wirksam !
5€ Mi: dieser Funktion wird die Pausentasie geanden. 0 : Unwirksam 2
1 : RUcksielraste ar Tate!
2 : Schalter am
Maschinenkop!
18 Mit dieser Funktion wird der Transportzeitpunkt geandert. 0:Langsam i 2
* Einsteliung auf 1 oder 0 ist wirksamer fiir geringere Faoenspannung. 1: :
Hinwais) 2: Y
3 : Schnell
20 Mit dieser Funktion wird fesigelegt. ob die Fadenbruchgetekioriunktion | 0 : Unwirksam 5
aktivien wird oder nizht. 1: Wirksam
24 Abstreiter-Durchgangsposition ist eingestelit. 0: Abstreﬁer schwingt Uber 0 Nur for LK-1820
dem Zwischenpresser gurch.
1: Abstreifer schwingt unter
dem Zwischenpresser gurch.
25 Mit dieser Funktion wird lestgelegt. ob die Lufigruckerkennung aktiviertist | 0 : Unwirksam } Magnetspulentyp : 0
oder nicht. 1 : Wirksam | Druckiuttyp : 1
26 Bei Verwendung des Nahgutkle.nmiuBes der AMS-206 erolgt emne 0 : Ohne Kompensation 0
Nullpunktkorrektur. 1 : Mit Kompensation
27 Bei Verwendung des NahgutklemmiuBes der AMS-206 erioigt eine | O: Unwirksam § [
NulipunktkorreKut. 1 : Wirksam |
34 Mit dieser Funktion wird festgeleqt, ob die Umkehrkiammerpewegung | 0 : Wirksam | 14
wirksam Ist oder nichit. 1 : Unwirksam !
23 Wah! des Nahguthalier-Hebezeitpunkis nach Abschiul3 des N&hvorgangs 0 : Unwirksam 0
* Wenn diese Funktion wirksam ist. kann das Nahout sofor herausgenommen 1: Wirksam
werden, da sich der Nahguthalter unmitielbar nach dem Fadenabschneiden hebt,
34 Mit dieser Funktion wird die Riicklautbewepung zum Nahantang gewanit. | 0 : Wirksam NuUr bei Verwencung cer
* Wenn diese Funktion wirksam ist, kenrt die Maschine durch Verfolgung | 1 : Unwirksam L U'“““""'“[“:,’;"T‘a;
oes Ndhmusters zum Néhanfang zuriick. o
35 Mn dieser Funktion wird festgelegt, ob die Nadelkihler-Ausgabe wirksam | 0 : Unwirksam
ist ader nicht. 1 Wirksam 0 i
37 Mit dieser Funktion wird fesipelegt, ob die Sieuerung ces | 0:Unwirksam
Fadenabschneidebelenis durch die Musterdaten wirksam ist oger nicht. 1. Wirksam 0
38 Mit dieser Funktion wirg lestgelegt. ob gie Steuerung aer | O:Unwirksam
Fadenabschneigevormshiung wirksam ist oder nichi. 1: Wirksam 0
Hinweis) Beachten Sie bitte, daB bei sehr dickem Material die Getahr eines Nadelbruchs besteht, wenn eine lan

gewahit wird.

gsame Einsteliung



3. Tableau des fonctions de I'interrupteur logiciel

No.

Fonction

Plage de réglage Vaiour a ln sortie ' usine Observations

01 Sélaction de la limite de vitesse maximale de couture (de 100 pls/mnau | 2004 2.500 pts / mn 2.500 pts / mn
début de ta couture)

02 Cette fonction permet de régier la vitesse de chacun des cing premiers | Premier point : 200 a 900 1:200 pts/ mn
points de la couture par pas de 100 pts/mn au début de la couture. Deuxiéme point : 200 a 2.700 2:600 pts/ mn

Troisiéme point : 200 & 2.700 3:1.000 pts / mn
Quatriéme point: 20042700 | 4 - 2.500 pts / mn
Cinquiéme point: 2004 2.700 | 5:2.500 pts / mn

c3 Cette fonction permet d'autonser ou d'interdire I'appel des donnees ges Les configurations de 0
configurations de couture de maintenance. maintenance peuvent étre

specifiees individuellement.
0 : Appel interdit
1: Appel autonisé

04 Cetie fonction permet d'autonser ou d'interdire la modiication qu taux | 1 : Autorisée 0
d'échelle X, Y et de la limite de vitesse maximaie de couture. 0 : Interdite
(Pour empécher des ereurs de commande)

05 Sélection du moge du compleur 0 : Progressit 0
Compteur de pieces : compteur progressif 1: Degressit
Compteur de fil ge canette : compteur dégressit

06 Cette fonction permet de speécifier i2 position ¢'arr! de fa barre & aiguille. | O: Amét sur ia position o]

En mode d’arrét au point mori haut, la machine tourne a I'envers de ia supéneure (53°)
position d'arrét supéneure jusqu'a proximité Gu point morn haut de la barre | 1: AmTét au point mor haut
a aiguille, puis s'amréte. (La position d'arrét es: plus haute.) (22°)

o7 Cette fonction permet de spécifier ie poinl de référence pour { 0:0Ongine 0
I'agrandissement/réduction. 1: Point de dépar oe la couture

08 Cetie fonction permet d'activer ou désactiver le reperage de l'origine apres | 0 : Interdit 0
la couture. 1: Autonsé
{Lorsque la couture es! efiectuée avec un numeéro de configuration normal)

09 Cette fonction permet d'activer ou désactver le reperage de 'origine apres | O : interdi 0
la couture. 1: Autonisé
(Lorsque la couture est etfectuée avec la fonction ge combinaison)

10 Cette fonction définit les caracténistiques de la péaale. i 0: Pedaie simple standarg Type de solénoide : 0

1 : Double pégale Type pneumatique : 3
2 Pedale simple (PK-57)
3: Tnple pédale (pnome a droite)
4 : Tnple pédale
(pnorité a gauche)
5 : Trple pédale (pas de priarité)
1 Cette fonztion permet d'activer ou désactiver ie fonctionnement du tire-fil. | 0 : Interdit 1
f 1: Autonisé
16 Cetie fonction change le bouton de pause. 0 : Désactive 2
1: Touche de réinitialisation
! du panneau
i 2 : Interrupteur sur le téte de
i ta machine

18 Cette fonction change la phase d'entrainement. | 0: Lente 2
* La valeur 1 ou O du parameétre est plus efficace lorsque le fit n'est pas 1:

Note) bien tendu. 2: |
i 3:Rapide \

20 Cette fonction permet d'aztiver ou désactiver la fonction de détection ge | O : interdit 1
cassure du fil. i 1:Autorisé

24 Détermine la position de passage du tire-fii. 0: Le tire-fil passe au-Gessus 4 Pour {a LK-1820

du presseur intermediaire. seulement
1: Le ure-fil passe au-
dessous du presseur
{ iNtermediaire.
25 Cette fonction permet d'activer ou desactiver ia detection ge pression d'ar:, g 0 : Interdit [ Type de solenoide : 0
i 1:Autonse i Type pneumatique : 1
26 Avec le presse-tissu oe 'AMS-206, 'ongine est comgée. | 0:Sans correction i [¢
! 1:Avec correztion |
27 Cette fonction active le moge ge baussage. ! 0 Interdit o]
" Les donneées oe couture d'une configuration sont iues pour 'entrainement 2 1: Autonsé
Sans couture et la couture courpe respectivement e: activees. :
31 Cette fonction permer d'activer ou desactiver ie mouvement du pressey: } 0 : Autorisé -
a@ inversion. |1 interdit
33 Sélection de la phase de relevage du presseur apres la {in de la couture | 0 : interdit ¢}
* Lorsque cette fonction es: activée, on peut retirer immediatement le isst | 1 : Autonse
car le presseur remonte juste aprés la coupe du fil.

34 Cette fonction active le mouvement ge retour Jusqu'au début ge la couture. 0 : Autonsé ‘ Seulement lorsque te
* Lorsque cetie fonction esi activée. la machine revient au début oela | 1:Interdit bresseur & nversion es:
couture en suivant la configuration d unse memupieu: iogice!

u uivant la configuration de couture. 31 : b sewement]

35 Cetie fonction permet d'aztiver ou desactiver la sortie du refroidisseur | 0 : interdit ‘ o)
d'aiguilie. | 1: Autorise !

37 Cefie fonction permet d'activer ou désactiver I'instruction de commanoe : O :interdit ¢}
du coupe-fil dans les donnees de configuration. 1: Autorisé

38 Cette fonction permet d'activer ou désactiver fa commande du coupe-fit. | o0: Interdit [ o

1: Autorisé

Note) Lorsque le tissu est trés épais,

l'aiguilie risque se casser si la phase est tardive. Y prendre garde.




3. Tabla de funciones del interruptor de memoria

i

No. Funcién Gama de fijacion Estado al tiempo Observaciones

de la entrega

01 Fijacion de limite ge veiocidad maxima Oe cosido (en unidades oe 100 | 200 a 2.500 ppm 2.500 ppm
pom)

02 La velocidag inicial o€ iz 1° a lz 5* puniada al inicio del cosi0o se fijz en | 1% puntada : 200 a 900 1:200 ppm
unidades de 100 pnr. 2* puntada : 200 a 2.700 2 : 600 ppm

3* puntada : 200 a 2.700 3:1.000 ppm
4® puyniada : 200 & 2.700 4 :2.500 ppm
5% puntada : 200 2 2.700 §:2.500 ppm

o] Esta funcion es pare fijar si s 0 no acepadle lz liamage de datc de Se puede fijar % Q ',

patron de servicio. individuaimente el patron de | |
| servicro. } :
| i O:Llalama es inslscliva | :
| I 1:La llamadz es efectiva ! i

o4 Este funcion fije 1z \ndicacion oe proporcion de escala X, Y o el limite ge | 1: Efectiva } 0 |
velocidac max. oe £0s)a0 v 51 €5 0 NC acepiabie e cambic. (Prevencion l 0: No es efective i I
o€ mal funcionamienis . i i |

2% | Fijazion oe operacipn 0e comador [ C: Sumar ‘ 0 ;

i Contagor de progussion @ Coniaqo: ae suma: ;1 Beswar i ;
| _Coniagor og hilc ge peoinz . Coniaso” o€ resiar ! i ‘

0% \ Car estz funcion se fiie iz posicion 0¢ paraoe oe iz barre Ot aQujz. . 0: Parade enlz posicion | 0 ;

i Balo la modaloac ue bara0e Gel punic muero supenor, lz maguinz orre supenor {53°) :
{ en lz gdireccion inverse oesde la posicion 0e paraoe superior y vueive a | 1: Parada en el punto mueno |
| Cerce del pumio muenc SUPeno: O k2 barra Oe 2Quje. ENonces se pare. supenor (22°) !
| (L2 posicion ge parase resulia mas alia.) f i
07 ] Con estz funcion se fijz el punto base oe ampliaciorvreducsion. I 0: Ongen 1 0 J
! 1: Punio de inicio de cosido ! |
0B I Esiz funcion seleczione s se ejecuiz © NO Iz recuperacion de origen | O : Inefective ’ 0 '
i gespués 0s compiei2ds el cosice. 1: Efective i
i {Cuanpo Se hate & £0513% £on el N oz palror normal.} |
- [ . . ! . i
o¢ ¢ Esiz funcion seleccicne si e ejecuiz o No Iz recuperacion de origen | O: Inefective ; &} '
{ aespuss 6e compietzdo e! cosios. (Cuando el cosias se hace medianie iz | 1 Efective : ;
| {uncién de combinazion. i )
i Con esta funzion se fiar. 125 espesiicaciones oe! peca! © . +-ppaai estanoar ‘ Tioz ge soenoige : {
1: Peoai oe Z-pas0s { Tipc neurnatice . 3
l 2 : i-padal (PK-57) |
2 : Pena! oe 3-pasos
(prionoad & i2 oerecna)
< : Peoal de 3-pesos
(priondad & le zguierda)
5: Peoal ge 3-pasos
{sin pricnigad)
11 Esta funcion seleccionz si es aceplable o no ta operacion ae! retirahilo. 0: Inefectiva 1
1: Electiva
16 Con esta funcion se cambiz el intermuptor de paraca temporal. 0 : Inefectiva ) 2
1. Tecla de reposicion de
panel
2 : Interrupior en el cabeza!
de ia maquina

18 Con estz funcién se cambia la temponzacion ge transporie. 0: Lento 2

* Fiiandola 2 1 0 a 0 seré mas efective cuando el Nilo no esté bien trante. 1: ]
Nota) ST |
2 : Répido

20 Esta funcion seleccionz si se provee o no la funcion deteciora de rotura | 0 Inefectiva 1
ge hilo. 1: Efectva

2¢ Se ha fijaoo ta posicion o& bamao ogl retraniio. 0: El reurahito barre por encima 0 Solamente pare

Oe! prensatelas ntermedio. LK-1620
1. Elretirahilc barre por oebajo '
oel prensateias intermedio,

25 Esta funcion selesciona si se provee o no iz funcion oetectora de presion | 0 Inefectiva Tipo oe solenoige : 0
de aire. 1: Efectiva To neumatico 1 7 |

26 Cuando 1rabaje el peoa! sujetaprendas oe AMS-206, se compensz el | 0: Sin compensacion 0
origen. 1: Con compensacion

27 Esta funcion seleccionz la modalidad de hitvanado. 0 tnefectiva 0 |
" LOs 0alos de €OSino Oe paurdn se leen para el safio de transpone y | 1: Efectiva
cosido de punto respectivamente | se actuahizan.

31 Esta funcion seleccionz si es 0 no efecivo el movimiento del sujetador ge | 0: Efectiva 1
inversion. 1: Inefectiva

33 Seleccion de temponzacion de elevacion oel prensatelas gespues ge | 0: Inefectiva o]
completado el cosido. 1: Efectiva
= Cuando esta fijage & efecliva, la tela se puede sazar instantaneamente
dado Que &) prensatlsias sube inmediatamente oespués de conado el hilo.

% Esta funcién seleccionz el movimiento Ge retomo a! inicio Ge cosigo. 0: Efectiva 1 Solmmente cuango s¢
* Cuando se hz lijaoo & efective, la maquina vuelve al inicio e cosigo | 1: inelectiva usa 9'_5"7:”"""-'::
rastreando el palron oe cosido. m"':’m‘”m"i! “N,”mz’ .

35 Esta funcién seleccionz si es o no efectiva iz salioa del entriador oe aguja. | O : Inefectiva ' o Soiamente 0)

1: Efectiva

37 La funcion seleccions si es efectivo o no el control oel 0ato de comando | 0 : Inefectiva 0
de cone de hilo. 1: Electiva

38 Esta funcion selecciona si es o no efectivo el control del dispositivo de | 0 © Inefectiva ; 0
corte de hilo. 1: Efectiva

Nota) Cuando el material es excesivamente grueso, se corre el peligro de que se rompa !a aguja si Ia temporizacion es lenta.

Ponga cuidado.




3. Tabella di funzioni dell’interruttore di memoria

No. Funzione Campo di impostazione G2MPO di impostaziche Nota
01 Impostazione della limitazione di velocitd massima di cucitura da 200 a 2.500 pnt / min 2.500 pnt / min
(in un'unita di 100 pnt / min)
02 La velocita di pantenza tra 1° punto e 5° punto all'inizio di cucitura viene | 1° punto : da 200 a 900 1:200 pnt / min
impostata in un'unita di 100 pnt / min. 2° punto : da 200 a 2.700 2: 600 pnt/ min
3° punto : da 200 a 2.700 3:1.000 pnt / min
4° punto : da 200 a 2.700 4:2.500 pnt/ min
5° punto : da 200 a 2.700 5:2.500 pnt / min
03 Questa funzione imposia se la chiamata dei dati di modello di servizio @ | Modelio di servizio pud 0
gradita © meno. essere impostalo
separatamente.
0 : Chiamata inoperante
1 : Chiamata operante
04 Questa funzione imposta se I'indicazione e la modifica def rappono di | 1: Operante 0
scala X, Y o delia fimitazione di velocita massima di cucitura € gradita o | 0 : Inoperante
meno. {Prevenzione di matfunzionamento)
63 Impostazione de! funzionamento del contatore 0: Addizione 0
Contatore della produzione : Coniatore per addizione 1: Sottrazione
Contatore del filo della bobina : Contatore per sottrazione
06 Questa funzione imposta la posizione di arresto della bara ago. 0 : Arresto alla posizione in 0
Sotto il modo di arresto al punto morto superiore, la macchina ruota in alto (53°)
senso inverso dalta posizione di arresto supenore e ritoma vicino al punto 1: Arresto ai punto moro
mono superiore della barra ago. La macchina quindi si ferma. (La posizione superniore {22°)
di arresto diventa piu alta.)
07 Questa tunzione imposta il punto di base di ingrandimento/riduzione. 0 : Origine 0
1 : Punto di pantenza della
cucitura
08 Questa funzione seieziona se esguire o meno il ricupero dellorigine a! | O : Inoperante 0
termine della cucitura. 1: Operante
{Quando la cucitura ¢ effettuata con il No.di modelio normale.)
09 Questa funzione seleziona se esguire 0 meno il ricupero dellorigine al | 0 :inoperante 0
termine della cucitura. 1: Operante
(Quando fa cucitura & effettuata con la funzione di combinazione.)
10 Questa funzione imposta il tpo di pedale. 0 : Pegate swnoard a 1 gradino Tipo sowenoide: 0
1: Peoale a 2 gradini Tioo pneumabco: 3
2: Peaale a 1 gradino (PK-57)
3: Pedate a 3 gradini
(pontd alia gestra)
4 : Peoae a 3 gradini
(priorita aka sinisva)
3 : Pecaie a 3 gradmi
(ressuna proma)
11 Questa funzione seleziona se it funzionamento delio scanafiio & operante | 0 : Inoperante 1
0 meno. 1:Operante
16 Questa funzione cambia linterrutiore di arresto temporaneo. 0 : Inoperante 2
1: Tasto di npristino del
pannelio
2 : Interruttore sulla testa
gella macchina
18 Questa funzione cambia la tempestivita ge! trasporto. 0: Lento A 2
* Impostazione a 1 o 0 sara moho eflicace quando i filo non & ben teso. 1: |
Nota) 2:
3 : Veloce
20 Questa funzione seleziona se la funzione di rilevamento delia rotiura del | 0 : inoperante 1
filo & operante o meno. 1:Operante
24 La poszione di spazzaiura gelio scanafilo é impostata. 0 : Lo scanatilo spazza sopra il )
predino premistotia intermeaio. Solo per la LK-1920.
1 : Lo scanatfilo spazze soho il
pedino premistoffa mtermedic
25 Questa funzione seleziona se il rilevamento della pressione garia € | 0: inoperante | Tipo solenotoe : 0
operante o meno. 1: Operante | Tipo pneumatico : 1
26 Quando si usa il piedino premistofia della AMS-206, forigine & compensata. | 0: Senza compensazione | o]
1: Con compensazione |
27 Questa funzione seleziona il modo di imbastitura 0 : inoperante 0
° Lo spostamento e il punto di infiessione nei dati del modello di cucitura | 1: Operante
vengono letli nspetlivamente come la cucfiura e vengono azionati.
31 Questa funzione selezionz se il movimento della pinza ad inversione & | 0: Operante 1
operante o meno. 1: lnoperante
33 Selezione Oslia tempestivita de! sollevamento del piedino premistotta al | 0 : Inoperante 0 Solo quanco ia pnza ad
termine della cucitura 1: Operante inversione & usata.
* Quando essa & impostata a operante, la stofla pub essere asponata allistante {intemutiore h memona
poiché il pressore si solieva immediatamerte dopo il taglio de! filo. Nc. 31: solo 0)
34 Questa funzione seleziona il movimento di ritormo allinizio detla cucitura. | 0 : Operante 1
* Quando essa & impostata a operante, k2 macchina ritoma allinizio della | 1: Inoperante
cucitura ricaicando il modelio di cucitura.
35 Questa funzione seleziona se iuscila per il retrigeratore dellago & operante | 0: Inoperante ! 0
0 meno. 1: Operante ‘
37 Questa funzione seieziona se il controlio oel comando di 1agho del filo dei | O : Inoperante 0
dati di modello & operante © meno. 1: Operante
;‘ a8 Questa funzione seleziona se il controlio del rasafilo & operante o meno. | 0:inoperante ‘ 0
b 1: Operante !

Nota) Quando il materiale & eccessivamente spesso, cé pericolg di rottura dellago se la tempestivita & lenta. Percio, fare attenzione.




K. OTHERS / SONSTIGES / DIVERS / OTRAS / ALTRI

1. Sewing pattern / Nahmuster / Configuration de couture / Patron de cosido /

Modello di cucitura

(1) Pattern input device / Mustereingabegerat / Dispositif de saisie des configurations /
Dispositivo de entrada de patrén / Dispositivo di immissione del modelio

Pattern can be imputted by using the PGM20. / Muster kdnnen mit Hitie von PGM20 eingegeben werden. /
Les configurations peuven: étre saisies & I'aide du PGM20. / Usando el PGM20 se puede introducir un patron. / Mogelio pub essere immesso

usango il PGM20.

(2) Data ROM for sewing pattern / Daten-ROM fiir Nahmuster /
ROM de données pour les configurations de couture / ROM de datos para patron de cosido /

ROM dati per modelic di cucitura

]
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Standard / Standard/
Standard / Estidndar /
> Standard

(EEP-ROM 58C256)

& S;n:gg /

I
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e BEERCH

AMS-206
) (EEP-ROM 58C65)
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{Attenzione) Spegnere la macchina prima di inserire/estrarre
il ROM o di commutare linterruttore,
1) ROM dati & incorporato in U21 sul pannelio eletironico pnncipale.
Quando un modelio & stato fatto, scriverlo in questo ROM e
usario.

No.di parte ROM: HL011940000 (EEP-ROM, 58C256)

2) Quando si usa il ROM di dati per la AMS-206, commutare S
posta sul pannelio eiettronico a 0.
{Attenzione) Quando si sostituisce il ROM di dati, non mancare
di verificare limpostazione del jumper post @ .
Se ilimpostazione & eriata, pub darsi che dati
corretti non vengano letti.

(Caution)
Turn OFF the power before inserting/drawing out the ROM or
changing-over the switch.

1) Data ROM is incorporated in U2 on the MAIN circuit boarg,
When having made & pattermn, write in this ROM and use it

ROM part No. : HL011840000 (EZP-ROM, 58L256)

2) Wnen using the data ROM for AMS-208, change over “S” lozated on
the circuit board to “O”.

(Caution)
When replacing the data ROM., make sure of jumper post @
setting. If the setting is mitaken, correct data could not be read.

(Vorsicht)
Schalten Sie die Stromversorgung aus, bevor Sie das ROM
Einsezen/Herausziehen oder den Schalter umstelien.

1) Das Daten-ROM befindet sich in U21 aui der Hauptpiatine. Erstelite
Muster werden zur Verwendung in diesem ROM gespeichert,

ROM-Teile-Nr.: HLO11840000 (ESP-ROM, 58C256)

2) Wenn das Daten-ROM fir das Modeli AMS-206 verwendet wird, muB3
“S" aut der Platine au! “O” umgestell: werden.

(Vorsicht)

Achten Sie beim Auswechseln des Daten-ROM auf die
Einstellung des Jumperstifts @ . Bei falscher Einstellung
kénnen keine korrekten Daten geiesen werden.

{Attention)

Avant d'insérer/extraire la ROM ou de changer la position du
commutateur, couper I'alimentation.

1) La ROM de données se trouve en U21 sur la carte principale {(MAIN).
Aprés avoir créé une configuration, I'enregistrer dans Iz ROM pour
pouvoir I'utiliser.

N* de piéce de la ROM : HLO11840000 (EEP-ROM, 58C256)

2) Lors de l'utiiisation de ia ROM de données pour I'AMS-208, changer
“S" de la carne sur *O".
(Attention)
Lors du remplacement de la ROM de données, s'assurer que le
position du cavailier @ est correcte. Si ta position est incorrecte,
la lecture des données ne s'effectuera pas correctement.

{Precaucion)
Desconecte la corriente eiéctrice antes de insertar/extraer la
ROM o de cambiar el interruptor.

1) La ROM de datos esta incorporada en U21 en la tarjeta del circuito
MAIN.
Cuando se ha hecho un patron, escribaio en esta ROM v uselo.

Numero de pieza de la ROMN: HLO11940000 (EEP-ROM,58C256)

2) Cuando se usa ta ROM de datos para AMS-206, cambie 2 O la S
ubicada en l2 tarjeta de circuito.

{Precaucion)
Cuando cambie la ROM de datos, verifique la fijacion del poste
@ de puenteo. Sila fijacion ests equivocads, es posible que
no se puedan leer los datos correctos.



(3) Making the sewing pattern / Erstellung des Nahmusters / Création d’une configuration de couture /
Modo de hacer el patrén de cosido / Formazione del modelio di cucitura

Center of the presser
Mitte des Pressers

Axe du presseur

Centro de! prensatelas ‘
Centro de! piedino premistofta

=5 0

\ Setting the cioth i \ Start
‘ Einlegen des Nahguts I Start
Mise en place du tissu Départ
Coiocacion de la tela Inicio
Posizionamento della stotfa Avvio

1) Receding position of the presser (application of the 2nd origin)
Therer is a case where the presser is slanted and the material is hard to be set in accordance with the matenal. In this case, it is easier to
set the material if the 2nd origin is set to near-by the center of the presser.

1) Ausweichposition des Pressers (Anwendung des zweiten Nullpunkts)
Je nach Muster kann es vorkommen, daf3 der Presser schrag steht, so daf3 das Nahgut nur schwer einzulegen ist. In solchen Fallen 1aRt
sich das Nahgut leichter einiegen, wenn der zweite Nullpunkt nahe der Mitte des Pressers eingestellt wird.

1) Position de retrait du presseur (application de la seconde origine)

Dans centains cas, le presseur n'est pas d'aplomb et il est difficiie de mettre cenains tissus en place. Pour faciliter Iz mise en place du tissu,
fixer alors la seconde origine pres du centre du presseur.

1) Posicion de recesion de!l prensatelas (aplicacion del 2° origen)
Existe un caso en el que el prensatelas esta sesgado y es dificil de colocar el materiai en conformidad con el material. En este caso, resulta
mas facil fijar el matenial si el 2° origen esta fijado a cerca de! centro del prensatelas.

1) Posizione di ritiro del piedino premistoffa (applicazione della seconda origine)
Ci sono dei casi in cui il piedino premistoffa & inclinato ed & difficile posizionare il materiale secondo il materiale. In questo caso, & pil facile
posizionare il matenale se la seconda origine & impostata vicino al centro de! piedino premistofia.

) ] 2) When using the feeding frame blank
Recess for intermediate presser . . L L X
Aussparung fiir Zwischenpresser in case where the lift of the feeding irame is high, the teeding frame
Creux pour le presseur intermeédiaire 1s likely to come in contact with the intermediate presser. In this case,

Receso para el prensatelas ) . itis recommended to set receding position of the presser (2nd origin)
Recesso per |l piedino premistoffa intermedio

described in item 1) and to make a recess for the intermediate presser
I in the feeding frame blank.
! Note) The input device is necessary when creating the sewing
:j__] 1 pattern.
<5 ]

2) Bei Verwendung des Transportrahmenrohlings
Bei groBem Transportrahmenhub besteht die Gefahr, dafR3 der
Transportrahmen mit dem Zwischenpresser in Berahrung kommt. In
diesem Fall ist es empfehienswenr, die in Schritt 1) beschriebene
Ausweichposition des Pressers (zweiter Nullpunkt) einzustelien und
eine Aussparung fir den Zwischenpresser im
Transportrahmenrohling auszuschneiden.

Hinweis) Das Eingabegerat wird zur Erstellung von Nahmustern

|
_

2) Cuando se usa el pane! liso de transporte

T
L
|
!

£n el caso en que es alta la elevacion del marco de transporte, es
tacil que el marco de transporte toque el prensatelas intermedio. Zn
este caso, se recomienda fijar la posicion de recesion del prensatelas

benotigt.
(2F origen) descrita en el item 1) y hacer un receso para el prensatelas
intermedic en el panel liso del marco de transporte. 2) Lorsgu'on utilise une ébauche de cadre d'entrainement
Nota) Este dispositivo de entrada es necesario cuando se crea el Lorsque la hauteur de relevage du cadre d'entrainement est grande,
patrén de cosido. celui-ci risque de heurter le presseur intermeédiaire. Il est alors

recommandé de fixer la position de retrait du presseur {seconde
origine) comme il est indiqué au point 1) ci-dessus et de faire un
creux pour ie presseur intermeédiaire dans !'ébauche de cadre
d’'entrainement.

2) Qdando si usa la pinza grezza
Nel caso che lalzata della pinza sia alta, & probabile che la pinza
ostacoli il piedino premistoffa intermedio. In questo caso, si consigiia
di impostare posizione di ritiro del piedino premistoffa (seconda
origine) descritta in articolo 1) e di creare un recesso per il piedino
premistofta intermedio nella pinza grezza.

Nota) i dispositivo di immissione del modelio & necessario quando

si crea il modelio di cucitura.

Note) Le dispositif de saisie est nécessaire pour la création de
configurations de couture.




2. Setting the DIP switch / Einstellung des DIP-Schalters /

Positionnement des interrupteurs DIP /

Fijacion de los interruptores DIP / Impostazione dell’interruttore DIP

By changing DIP switch SW-1 @ mounted on the contro! box, the setting
can be changed as described in the foliowing tabie.
(Caution)
* Perform the change of the DIP switch after turning OFF the
power switch.
= Do not turn ON the switch not used yet.

Mit Hilfe des im Schaltkasten befindiichen DIP-Schahers SW-1 @ konnen
Oie Einstellungen gemal der folpenoen Tabelie geander: werden.
(Vorsicht)
+ Nehmen Sie eine Anderung des DIP-Schalters erst nach
Ausschalten des Netzschaliers vor.
« Den Schalter nicht einschalten, solange er nicht benutzt wird.

En chanpgeant lz position des leviers de linterrunieur DIP SW-1 @ se
trouvant dang la bofte de commangde, il est possible de modifier les
parametres indiqués dans le tableau suivant.
{Attention)
* Placer l'interrupteur d’alimentation sur arrét avant de
changer Iz position des leviers de l'interrupteur DIP.
* Attendre pour placer U'interrupteur inutilisé sur ON.

Cambiando e! interruptor DIP SW-1 €@ montado en lz caja de control. lz fijacion se puede cambiar como se gescribe en iz siguiente 1abla.

(Precaucién)

* Ejecute el cambio del interruptor DIP después de posicionar en OFF el interruptor de la corriente eiéctrica.
* No posicione en ON el interruptor gue todavia no use.

Modificando interrutiore DiP SW-1 @ montato sulla centralina di comando, l'impostazione put essere cambiata come descritio nella tabelia

seguente.

(Attenzione)

» Effettuare la modifica dellinterruttore DIP dopo aver spento l'interruttore dell’alimentazione.

* Non accendere linterruttore non ancora usato.

NO. Function | ON | OFF | State when defivered
1 Not used. - | - | OFF
2 Thread trimming speed setting 250rpm l 400rpm | OFF
3 Not used. | - - | OFF
4 Not used. | - - i OFF
5 Not used. - - | OFF
6 Not used. - - i OFF
7 Not used. - - | OFF
8 Not used. - 1 - ! OFF

—
¢
ry

cam. Then it stops at the upper dead point.

The machine rotates up to approximately 80" in the normal direction and rotates in the reverse direction atier releasing the thread trimmer

Nr. Funktion | ON i OFF i Werks einsteliung
1 Nicht benuzt l - | - ! OFF

2 Einsteliung der Geschwindigkeit beim Fadenabschneiden | 250 St/ min 400 St/min | OFF

3 Nicht benutzt - - E OFF

& Nicht benuzt - - i OFF

5 | Nicht benurzt - - | OFF

3 Nicht benutz: - i, - j OFF

7 Nicht benutzi - é - ! OFF

8 Nicht benuzt - - { OFF

(" 1) Die Maschine dreht sich bis zu etwa BC® in normaler Richtung, und nach Freigabe des Fadenabschneidgemockens in umgekehrter Richwng.

Dann bieibt sie am oberen Totpunk: stehen.



Ne Fonction ON OFF Position a la sortie d'usine
1 Non utilisé - - OFF
2 Sélection de vitesse de coupe-fil 250 pts / mn 400 pts / mn OFF
3 Non utilisé = ~ OFF
4 Non utilisé - - OFF
5 Non utilisé - - OFF
6 Non utilise -~ - OFF
7 Non utilisé - | - OFF
8 Non utitisé 1 - 1 - OFF
(1) La machine tourne jusqua environ 80° dans ie sens normal puis toume en arriere apres avoir libére la came de coupe - fil. Elle s'arréte
ensuite au point mort haut.
Ne l Funcidn ! ON | OoFF i Estado en el momento de la enirega
1 No se usa - ! - | OFF
2 i Fijacion de velocidac de corte de hilo 250 ppm | 400 ppm ' OFF
3 No se usa - | - ! OFF
4 No se usa - ~ 1 OFF
5 No se usa - - | OFF
6 No se usa - - | OFF
7 No se usa | - | - l OFF
8 | No se usa | - | - i OFF

—
H
ey
—

La maquina gira hasta a 80° aproximadamente en la direccion normal y gira en la direccion inversa después de dejar libre lz leva ael
cortahilo. Entonces se para en el punto muerto supenor.

No. Funzione i ON OFF Al momento della consegna

1 Non usato i - - OFF
2 Impostazione dellz velocitz di tagiio del fiio | 250 pnt/ min 400 pnt / min OFF
3 Non usato - - OFF
4 Non usato - - OFF
5 Non usato - - orF
6 Non usato - - OFF

Non usato - i - OFF
8 Non usato } - - OrrF

(*1) La macchina ruota fino a 80° circa in senso normale e ruota in senso inverso dopo aver rilasciato ia camma del rasafilo. Si ferma quindi a!
punto morto superiore.




3. Connection of the optional pedal / AnschiuB des gesonderten FuBschalters /
Raccordement de la pédale en option / Conexién del pedal opcional /
Coliegamento del pedale a richiesta

P

N

(1)

When using the optional pedal, refer 10 * Settetting the pedal specifications™ described in the item of “VIil. HOW TO USE THZ MEMORY
SWITCH".

Wenn Sie einen gesonderten Fuischalter anschiiefien, lesen Sie den Abschnitt * Einstellung der Fufschatter-Spezifikation™ im Kapite! *
VIl VERWENDUNG DES SPEICHERSCHALTERS" gurch.

Lors de !'utilisation de la pédale er option, se reporter 2 “Sélection des caractenstigues de pedale” sous * VIIi. COMMENT UTILISER
L'INTERRUPTEUR LOGICIEL".

Cuando use el peda! opcional, consulte “ Modo de filar las espexzificaciones de pedal” que se describen en e! item oe! “VII!. MDDD D=
USAR ZL INTERRUPTOR DE MZMORIA™.

Quandc si use il pedale & richiesie. fare riteimento a! par.* Impostazione delie caratieristiche de! pesaie” gescritto nellarizolo * VI
COME USARE L'INTERRUTTORE DI MEMORIA™.

Connection of the 2 - step pedal / AnschluB des 2 - Pedal - FuBschalters /
Raccordement de la pédale & deux positions / Conexidn del pedal de paso - 2 /
Collegamento del pedale con 2 predellini

1) Remove the standard pedal cords from J18& and J26 connectors on
the MAIN circuit board.

2) Enter the 2-step pedal corc into the contral box and connest it with
i J26 connector on the MAIN circuit board.

2-step pega’ : Pari No. MBS20580040

1) Das serienmafige Pedalkabe! vori dem Anschlul J1E tzw. J26 an
der Hauptpiatine abkliemmen.

2) Das Kape! des 2-Stuien-Pedais in den Schaltkasten eintinren und
an den Anschiul3 J26 der Hauptplatine anschiie3en.

2-Stufen-Pedal: Teile-Nr. M85205800A0

1) Retirer les cordons de Iz pédale standard des connecteurs J18 et
J26 de la carte principale (MAIN).

2) introduire le cordon de la double pédaie dans |z boite de commande
et le brancher au connecteur J2€ de Iz carte principale (MAIN).

Double pédale : N°¢ de piece MB5205800A0

1)
2)

1
2)

Extraiga los cables de!l pedal estandar de los conectores J18 y J26 en la tarjeta del circuito MAIN.
Inserte el cable del pedal de 2 pasos en la caja de control y conéctelo con el conector J26 en la tarjeta del circuito MAIN.

Pedal de 2 pasos: N¢ de pieza: MB5205800A0

Rimuovere i fili de! pedale standard dai connettori J1B e J26 sul pannelio eletironico principale.
Inserire il filo de! pedale a 2 gradini nella centralina di controlic e collegario con connettore J26 sul pannello eleftronico principaie.

Pedale 2 2 gradini: No.di parte MBS205800A0

.



(2) Connection of PK-57 / AnschiuB des FuBschalters PK-57 / Raccordement de la PK-57 /

Conexion del PK-57 / Coliegamento di PK-57

@

Ground cable
Erdieiter

Fil de terre
Cable de puesta a tierra
Cavo di terra

1) Remove the standard pedal cord from J18 connector on the MAIN
circuit board, and connect PK - 57 change cabie @ .

Connect the cord of PK - 57 with J71 of PK - 57 change cable @ at
the rear face of the control box. Then, clamp two places with adhesive
clamp & .

Also, tighten with a screw the PK - 57 ground cabie as illustrated in
the figure.

2

PK - 57 : Part No. GPK57001080
PK - 57 change cable : Part No. M30135900A0
Adhesive ciamp : Part No. £3507603000 (2 pcs.)

-

Das Kabel des Sitandard-Fuf3schalters vom Steckverbinder J18 an
der MAIN - Schaltplatie trennen, und das PK - 57 - Adapterkabel @
anschlieBen.

Das Kabel des FuB3schalters PK - 57 mit dem Steckverbinder J71
des PK - 57 - Adapterkabels @ auf der Riickseite des Schaltkastens
verbinden. Dann die Kabe! an zwei Stellen mit selbstklebenden
Kabelklemmen @ sichem.

AuBerdem den Erdieiter des PK - 57 mit einer Schraube sichem, wie
in der Abbildung gezeigt.

L

PK - 57 : Teiie-Nr. GPK57001080
PK - 57 - Adapterkabel : Teiie-Nr. MO0135900A0
Selbstilebende Kabelkiemme : Teiie-Nr. £9307603000 (2 Stock)

Y

Débrancher e cordon de la pédale standard au connecteur J18 sur
la carte de circuits MAIN et brancher & la place le cable adapiateur
pour PK - 57 @ .

Brancher le cordon de la pédale PK - 57 au connecteur J71 du cable
adaptateur pour PK - 57 @ & I'arriére de la boite de commange.
Fixer le cable en deux endroits avec la bride adhésive &

Serrer égaiement avec une vis le fil de terre de la PK - 57 comme sur
la figure.

2

—

PK - 57 - N¢ de piece GPK570010B0
Cable adaptateur pour PK - 57: N° de piece M30135300A0
Bride adnésive : N¢ de piece E9507603000 (2 pz.)

1) Extraiga el cable del pedal estandar del conector J18 en la tarjeta del circuito MAIN (principal), y conecte el cable @ de cambio de! PK - 57.
2) Conecte el cable del PK - 57 con el cable @ de cambio del PK - 57 en la cara posterior de la caja de control. Seguidamente sujete dos

lugares con el material sujetador adhesivo @ .

Ademas, apriete con un tomillo ef cable Ge puesta a tierra del PK - 57 como se ilustra en la figura.

PK - 57 . N® de pieza GPK57001080
Cable de cambio del PK-57  : N® de pieza M90135900A0

Sujetador adhesivo : Nf de pieza £9607603000 (2 piezas).

1

—

-570.

Y

quindi due posti con morsetto adesivo @ .

Rimuovere il cavo de! pedale standard dal connettore J18 sul pannello di circuito PRINCIPALE, e collegare cavo di commurazione per PK

Collegare il cavo di PK - 57 con J71 del cavo di commutazione per PK - 57 @ alia faccia posteriore delia centralina gi comangdo. Assicurare

Inohre, fissare con una vite il cavo di terra di PK - 57 come illustrato nella figura.

PK- 357 : No.di ordinazione GPK570010B0
Cavo di commutazione per PK - 57 . No.di ordinazione M30135900A0
Morsetto adesivo : No.di ordinazione £3507603000 (2 pezzi)




(3) Connection of 2-step PK pedal / AnschiuB des 2-Stufen-PK-Pedals /

Raccordement de la double pédale PK / Conexién del pedal PK de 2 pasos /
Collegamento del pedale a 2 gradini

1) Remove the pedal cords from J18 and J2& connectors on the MAIN

circuit board.
2) Enter the 2-step PK pedal corc into the contro! box, connect it with

/\ ‘ the 2-step pedal connecting corc asm. @ . and connect it with J26
connector on the MAIN circuit board.
‘%'g 2-step PK pedal : Part No. MB322513044
AL 2-step pedal connecting corc asm. ; Part Nz, MSC315800A0
V=

J26
= Das Pedalkabe! von dem Anscniuf J18 bzw. J26 an der ~auptplatine
J18 abkiemmer.
\ 2) Das Kabel des 2-Stufen-PK-Pegals in der, Schaltkasten einfahren,
! mit dem AnschiuBkabe! @ verpinaen. unz sieses an den Anschlu3
J26 der Haupmlatine anschiieber,.

2-Stufen-PK-Pedal : Teile-Nr. ME38051 30AA
2-Stuien-Pedal-AnschiuBkabe! : Teile-Nr. M30315800A0

a

1)
2)

N

N

Débrancher les cordons de pédale des connecteurs J18 et J26 de lz cante principaie (MAIN).
Introguire e cordon ot ia double pédaie PK dans Iz boite Ge commande et le branzher au corgon O raccordemen: Se la doudie pedaie @
et au connecteur J2€ de la2 carte principale (MAIN).

Double pédale PK : N* de piece ME5905130AA
Cordon de raccordement de double pédale : N¢ de piece MIOC315800A0

Extraiga los cables del pedal de los conectores J18 y J26 en Iz tarjeta del circuito MAIN.
Inserte el cable del pedal PK de 2 pasos en Ia caja de control, conéctelo con el conjunto @ de cables coneztores oel pedal de 2 pasos, y
conectelo con el conector J26 en la tarjetz del circuito MAIN.

Pedal PK de 2 pasos: N¢ de pieza : MB5805130AA
Pedal de 2 pasosConjunto de cables de conexion : N¥ de pieza: M30315800A0

Rimuovere i fili det pedale dai connettori J18 & J26 sul pannelio elettronico principaie.
Inserire il filo del pedale PK a 2 gradini nella centralina di controlio, collegario con il gruppo filo gi coliegamento per il pedaie 2 2 gradini @
e collegare questultimo con connettore J26 sul pannelto eletronico principale.

Pedale PK a 2 gradini : No.di parte M85905130AA
Gruppo filo di collegamento per il pedale 2 2 gradini : No.di parte: M80315800A0
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5. Troubles and corrective measures (Sewing conditions)

Trouble ’

|

thread is used, at the
starl or end of sewing,
needie thread rises or
remaining of needle
thread is excessive.

harder than other threads and penetration
resistance 1o material is small.

at the starl and end of sewing to 1 mm or less.

Cause Corrective measures ; Page
1. The needle thread | T Stitches are slipped at the stan. ¢ Adjust the clearance between the needle ang } 63
slips off at the start of the shuttle to 0.05 to 0.1 mm. "
bar-tacking. 1 € Set sofi-start sewing at the star o! bartacking. 73
! Z The needie thread remaining or the needie ¢ Correct the thread tension release timing of the j €5
‘5 afier tnread imming is too shori. thread tension controller No. 2.
f & Increase the tension of the thread take-up 29
‘ spring, or decrease the tension of the threac
tension controller No. 1.
; & The bobpin thread is 100 shor. & Decrease the tension of the bobbir thread. 28
1 C Increase the clearance between the needis 87
‘ hole guide and tne counter knife.
Z. Thread often breaks j 7 The shuttie or the driver has scratshes. ¢ Take it out and remove tne scratches using &
or synthetic fiber ; fine whetstone or bufi.
thread splits finely. ‘ & The needie hole guide has scratches. < Buff or replace it.
& Fibrous dustis in the groove of the shuttie raze. | © Take out the shuttle anc remove the fibrous
dust from the shuttie race. ‘
Z The needie thread tension is too high. < Reduce the needie threaZ tension. 28
Z The tension of the thread take-up spnng is too | ¢ Reduce the tension. 22
high.
€ The syntnetic fiber thread melts due to heat < Use silicone oil. 108
i generated on the needle.
|
Z. The needle often | & The needie is bent, ¢ Replace the bent needie. 25
breaks. & The needie is 100 thin for the material. < Replace it with & thicker needie according 1o .
the material. :
& The driver excessively bends the needie. ¢ Correctly position the needle anc tne shuttie. €3
© Feed timming is excessively slow. o Make the feeding timing fast. : 78
4 Treads are not | & The counter knife is dull. < Replace the counter knife.
trimmed. & The difference in level between the needle hole | © increase the bend of the counter knife.
guide and the counter knije is not enough.
S The moving knife has been improperly | ¢ Correct the position of the moving knife. 67
positioned.
& The last stitch is skipped. © Correct the timing between the needie and the 63
shuttie.
. Stitch skipping often | T The motons of the needie and shuttie are not | & Correct the positions of the needie and shuttie. 63
occurs. propeny synchronized.
& The clearance between the needie and shuttie | © Correct the positions of the needie and shuttie. 63
is 100 large.
& The needie is bent. C Replace the bent need'e. 25
& The driver excessively bends the needle. & Correctly position the driver. 63
6. The needie thread | T The needie thread tension is not high enough. | © iIncrease the needie thread tension. 28
comes ou! on the © Make the feed timing siow. 79
wrong side of the
matenal. & The needie thread atier thread mmmingistoo | © Increase the tension of the thread tension 28
long. controller No. 1.
7. Threads break attime | T The moving knife has been improperly position. | ¢ Correct the position of the moving Knite. 67
of thread trimming.
8. When synthetic fiber | T In case of synthetic fiber thread, the thread is | © When making a pattem, set the sewing piich




5. Stérungen und Abhilfemassnahmen (Nahbedingungen)

Synthetikiasergarn
hebt sich der
Nadeltaden am
Nahantang oder -
ende, oder der
Nadeltadenrest ist zu
lang.

( Synthetikfasergam ist harter als anderes Gam,

und der Durchdringungswiderstand des
Matenals ist kiein.

Bei der Mustererzeugung den Stichabstand am
Nahaniang unc -ende auf 1 mm oder weniger
einstelien.

Storung Ursache Abhilfemafinahmen Seite

1. Der Nadeltaden | (O Stiche werden am Nahanfang ausgelassen. © Den Abstand zwischen Nade! und Greifer auf 63
schlipft am Anfang 0,05 bis 0,1 mm einstellen.
der Riegelnaht aus © Die Soft-Start - Funktion am Antang der 73
der Nadel. Riegelnaht aktivieren.

& Der nach dem Fadenabschneiden in der Nade! ¢ Den Fadenspannungs - Freigabezeitpunkt des 65
verbleibende Faden ist zu kurz. Fadenspannungsreglers Nr, 2 komngieren.
© Die Spannung der Fadenanzugsfeder 29
erhohen, oder die Spannung des
Fadenspannungsreglers Nr. 1 vernngem.
& Der Spulentaden ist zu kurz. ¢ Die Spulenfadenspannung vernngem. 28
= Den Abstand zwischen Stichlochfithrung und 67
Gegenmesser vergroBem.

2. Faden reiBt haufig, | T Greifer oder Greiferireiber weisen Kratzer aut. < Greifer oder Greifertreiber ausbauen und die
oder Synthetikgarn Kratzer mit einem Schieifstein oder einer
spaltet sich fein. Schwabbeischeibe entfernen.

E Die Nadel koliidier: mit dem Nahgutklemmfui3. ¢ Die Position des Nahgutklemmfu3es einstelien.

& Faserabfalie befinden sich in der Rille des ¢ Den Greifer ausbauen und Fadenabfalle vom
Greiferlaufrings. Greiferlaufring entfemen.

& Die Nadeltadenspannung ist zu hoch, ¢ Die Nadelfadenspannung vemngem. 28

& Die Spannung der Fadenanzugsfeder ist zu ¢ Die Spannung der Fadenanzugsfeder 29
hozh. verringem.

& Das Synthetikgarn schmilzt aufgrund von © Silikondl verwenden. 106
Reibungswarme.

3. Die Nadel bricht of. T Die Nadel ist verbogen. ¢ Die Nadel auswechsein. 25
& Die Nade! ist zu diinn fir den Stoff. < Die Nadel durch eine andere ersetzen, deren
Feinheitsnummer fir den Stoff geeignet ist.

‘@ Die Nadel wird bei BerUhrung mit dem 5 Die Nadel - Greiier - Beziehung korrigieren. €3
Greitertreiber verbogen.

& Transportzeit ist auBerst langsam. o Transporizeit beschleunigen. 80

4. Der @ Das Gegenmesser ist stumpt. 5 Das Gegenmesser auswechsein.

Fadenabschneider & Der Hoéhenunterschied zwischen & Die Biegung des Gegenmessers vergroBem.
versagt. StichiochiGhrung und Gegenmesser ist zu
kiein.
& Die Position des beweglichen Messers ist ¢ Die Position des bewegliichen Messers 67
faisch. korngieren.
& Der letzte Stich ist ausgelassen worden. © Die Synchronisierung zwischen Nade! und €3
Greifer korrigieren.

5. Stiche werden haufig | & Die Synchronisierung zwischen Nadel und < Den Greifer in bezug aut die Nade! korrekt 63
ausgelassen. Greifer ist schiecht. ausrichten.

& Der Abstand zwischen Nadel und Greifer ist ¢ Den Greifer in bezug auf die Nadel korrek! 63
zu grof3. ausrichten.

@ Die Nadel ist verbogen. ¢ Die verbogene Nadel auswechsein. 25

Z Die Nadel wird bei Beruhrung mit dem ¢ Die Position des Greifertreibers korrigieren. €3
Greifertreiber verbogen.

6. Der Nadeltfaden | T Die Nadelfadenspannung ist nicht hoch genug. ¢ Die Nadelfadenspannung erhdhen. 28
kommt auf der S Transportzeit verzbgem. 80
Rickseite des Stoffs
heraus. & Der nach dem Fadenabschneiden in der Nadet S Die Spannung des Fadenspannungsreglers 28

verbleibende Faden ist zu lang. Nr. 1 erhdhen.

7. Der Faden reift beim { O Die Position des beweglichen Messers stimmt < Die Position des beweglichen Messers 67
Fadenabschneiden. nicht. korrigieren.

8. Bei Verwendung von | & <




5. Problemes et remedes (Conditions de couture)
Probléeme ' Cause Remede Page
1. Le fil glisse hors de | & Glissement des points au debut de la couture S Régler le jeu entre Taiguille et fa navette entre 63
raiguille au début ce | 0.05 et 0,7 mm.
la couture d'arrét. [ S Régler ie départ en douceur au début de la 74
couture d'arréf.
i . Fil restant sur l'aiguille apres lz coupe du fil S Corriger |z phase de libération de iension gu fil 65
trop couri Ou bloc-tension n® 2.
' © Augmenter iz tension ou ressort e relevage 28
; Gu fil ou diminuer celie ou bloz-tension n° 7, :
: Fil de canetie trop court ¢ Diminuer lz tension du fi: de canetie. ! 28
< Augmenter le jeu entre le puide dorifice : 67
caiguille et le couteau fixe.
z. Le fil se casse . T Navette ou chasse-navetie raves c Demonter Iz piece e éiminer ies ravures & |
fréquemment ou un fil | 'aide d'une pierre & aiguiser ou ¢ une meule |
en fibres synthétiques : fine.
se divise finement. { & Aiguilie heunant le presse-lissu ¢ Corriger la position gu presse-tisst.
E & Poussiére de fibres dans lz gorge de la | & Retirer la navetie et eniever |z poussiére de :
! coursiére fibres oe la coursiere.
| Z Tension du fil d'aiguilie excessive  Régduire Iz tension du fii ¢'aiguilie. ‘ 28
& Tension du ressort g2 relevage du fii excessive | * Reduire la tension. 22
¢ & Fusion gu fii en fibres synthetioues sous l'effet | < Utiliser de I'muile de siiizone. 105
de lz chaieur engendrée par laiguilie : f
i
3. L'aiguille se casse | 7 Aiguilie tordue s Remplacer I'aiguille toraue. 25
fréquemment. Z Aiguilie trop fine pour le tissu ¢ La remplacer par une aiguilie pius grosse
) adaptee au tissu. :
& Chasse-navette phant trop l"aiguille ¢ Corriger la position de I'aiguilie et de iz navete. | 63
& La phase d'entrainement est trop tardive. < Avancer la phase d'entrainemen:. 81
4. Les fils ne sont pas | T Lame du couteau fixe émoussée < Remplacer le couteau fixe.
coupes. & Ditiérence de niveau entre le guide d'orifice | < Augmenter la courbe du couteau fixe.
d'aiguille et le couteau fixe insuffisante
& Couteau mobile inzorrectement positionné ¢ Corriger i2 position u couteau mobiie. 67
Z Saut du dernier point & Comiger l2 synzhronisation entre laiguilie et la 63
navette.
S. Des sauts de points | & Mouvements de l'aiguille et de la navette mal | < Corriger les positions de l'aiguilie et de la €3
se produisent synchronises navette
fréguermnment. Z Jeu entre l'aiguilie et la navette excessif ¢ Corriger les positions de l'aiguilie et de iz 63
navette
o) Aiguille tordue S Remplacer l'aiguille tordue. 25
@ Chasse-navette pliant excessivernent I'aiguilie ¢ Coriger Iz position du chasse-navetie. 63
€. Le fil daiguille sort &2 | T Tension du fil d'aiguille insuffisante ¢ Augmenter Iz tension du fil Caiguilie. 28
'envers du tissu. ¢ Make the feed timing slow. 81
& Fil g'aiguille apreés Iz coupe du fil trop iong & Augmenter la tension du bloz-tension n¢ 1, 28
7. Lefil se casse lors de | O Couteau mobile incorrectement positionné. & Comiger |z posiion du couteau mobiie. 67
la coupe du fil.
8. Lorsgu'on utilise unfil | 0 Dans le cas d'un fil en fibre syntnetique, le fil | < Lors de la création d'une configuration, regier
en fibre synthétique, est plus dur que les autres fils et iz résistance le pas de couture au début et & iz fin de la
le fil d'aiguille remonte a la pénétration du tissu est faible. couture & 1 mm au maximum.
au début de la couture
ou le fil restant sur
l'aiguilie est excessif.,




5. Problemas y medidas correctivas (Condiciones de cosido)

‘al tiempo de ser cortado.

posicionada.

Problema Causa Medidas correctivas Pagina
. El hilo de aguja se | (U Salto de puntadas al comienzo. © Ajuste la separacion entre la aguja y la 63
sale al inicio de! lanzadera de 0,05 a 0,1 mm.
presiltado ¢ Fije el cosido de arranque suave al inicio del 74
presillado.
® El hilo remanente en la aguja después de ¢ Corrija la temporizacion de relajacion de 65
conado gueda demasiado corto. tension del hilo del controlador tensor de hilo
Ne 2.
& Aumente la tension del muelle tirahilo, o 29
disminuya [z tension del controlador de
tension N2 1.
& El nilo de bobina es demasiado cono. & Disminuya l2 tension del hilo de bobina. 28
< Aurnente l2 separacion entre la guia de 67
agujero de aguja y la contracuchilia.
. El hiio se rompe con | T La lanzadera o el impuisor tiene raspaduras. ¢ Desmontela y elimine las raspaduras usando
frecuencia o el hilo de un piedra de afilar fina o con rueda pulidora.
fibra sintética se divide | & La aguja golpea e! sujetaprendas. ¢ Corrija ta posicion del sujetaprendas.
finamente. @& Hay briznas fibrosas en la ranura de Ia pista C Exwaiga la lanzadera y elimine las briznas
oe la lanzadera. fibrosas de la pista de la lanzadera.
@ La tensién del hilo de aguje esta demasiado ¢ Reduzca l2 tension del hilo de aguia. 28
aha. .
& Lz tension del muelle tirahilo esta demasiado < Reguzca la tension. 29
ala.
& ZI hilo de fibra sintética se dermite debido al S Use aceite de silicona. 108
calor generado en la aguja.
3. La aguje se rompe | (U La aguja esta doblada. © Reemplace |2 aguja doblada. 25
con frecuencia. & La aguja es demasiado delgada para el < Cambiela por otra aguja mas gruesa segun
material. el material.
& Zlimpulsor dobia excesivamente la aguja. & Posicione correctamente la aguja y la 63
lanzadera.
& Latemporizacion de transporte es excesivamente lentz. < Acelere |z temporizacion de transporte. 82
4. No se cortan los hilos | & La contracuchilla esté roma. < Cambie {a contracuchilia.
& La diferencia de nivel entre la guia del < Aumente el doblado de la contracuchilla..
agujero de la aguja y la contrazuchilta no es
suficiente.
@ La cuchilla mévi esta mal posicionaga. = Corrija la posicion de la cuchilta movil. 67
@ Salz ta dltima puntada. o Corrija l2 temporizacion entre la aguja y la €3
lanzadera.
. Ocurre con frecuencia | O Los movimientos de ta aguja y lanzadera no t Cormija las posiciones de la aguja y lanzadera. 63
salto de puntadas. estan debidamente sincronizados.
& La separacion entre la aguja y la lanzadera ¢ Cormija tas posiciones de la aguja y lanzadera. 63
es excesiva.
& Laaguja esta doblaca. < Cambie la aguja doblada. 25
& Elimpulsor dobia excesivamente ‘a aguja. - Posicione correctamente el impuisor. 63
. El hilc de aguje se | T Lz tension det! hiio de aguja no esta < Aumente la tension del hilo ge aguja. 28
sale en el lado errdneo suficientemente alta. ¢ Retrase la temporizacion de transporte. 82
del material.
& El hilo de aguja después de conado queda < Aumente la tension del controlador de tension 28
demasiado largo. de hilo N* 1.
. El hilo de aguja se sale | ' La cuchilia movil esta indebidamente = Corrije fa posicién de la cuzhilia mévil. 67

. Cuando se usa hilo de
fibra sintética, al inicio
o fin del cosido, e! hilo
de aguija sube o el hiio
de aguja remanente
es excesivo.

©

. En el caso de hilo de fibra sintétiza, es mas
dificil quese rompa que los otros hiios yla
resistencia a la penetraciéon en el material es
menor.

Cuando se hace un patron, fije el espaciado |

de cosido al inicio y fin de! cosido a 1 mm o
menos.




5. Inconvenienti e rimedi

Inconveniente

Causa

en fibre synthétique, le
fil d'aiguille remonte au
début de la couture ou
le fil restant sur l'aiguilie
es! excessil.eccessiva.

di altri fili e resistenza di penetrazione al
materiale & piccola.

passo di cuciture aliinizio e aliz fine di cucitura
a 1 mm o meno.

Rimedi | Pagina
1. It filo dell'ago scivola | T Punti sono saltati all'inizio di cusitura. < Regolare il gioco tra I'ago e la navetta su un { 63
via allinizio di ravetie. valore compreso tra 0,05 e 0,1 mm. :
T Impostare la cucitura a partenza doice all'inizio [ 75
_ di travetie. |
& lifilo deli'ago rimanente sull'ago dopo il tagiio | & Correggere la tase di rilascio dellz tensione de! \ 65
del filo & rroppo corto. regolatore di tensione de! filo Nc.2. ‘
¢ Aumentare lz tensione della moliz chiusura
punto. o diminuire iz tensione de! regolatore di J 28
tensione ge! filo Nc.1. i
& il fiio deliz bobinz & troppo corto. ¢ Diminuire lz 1ensione de! filo delia bobina. : 28
< Aumentare il gioco tra iz guide forc ago € iz ‘ 67
contro-lama.
2. lifilc si rompe spesso | T La navetia ¢ 'elemento motore ha graffi, © Rimuovere la navetiz ¢ I'elementc motore, e Q
o il filo di fibra sintetica togliere i graffi usanac una pietrz de cote o
si spacce finemente. puiitrice. 4‘
& L'ago unz contro il piedino premistofia. & Regolare l2 posizione del pieding premistofta. l
& Residui fibrosi sono presenti nelia scanalatura | ¢ Rimuovere le navenz, e 1ogliere | residui fibrosi &
gdella guida di scorrimento della navetiz. dalia guida di scorrimento oeliz navetiz. ‘
Z. La tensione de! fiio geli'ago & troppo alte. < Diminuire |2 tensione de! filo sellage. 28
& La tensione oella moliz chiusura punto € roppo | © Diminuire i tensione. 20
alta. ‘
& lifiio di fibre sintetica si ionde & causs di calore | = Usare olio di silizone. 108
generatc suli'ago. ;
3. Ago sirompe spesso. | & L'ago & piegato. & Sostituire I'ago piegato. 25
& L'ago & troppo softile per il materiale. < Sostituire 'ago con uno pilt grosso e seconga
del materiale.
& L'elemento motore piega l'ago eccessivamente. | © Posizionare correttamente ia navefia con €3
riferimento all’ago.
(& Tempestivita di trasporto & eccessivamente | ¢ Avanzare la tempestivité di trasporto. g3
lenta.
4. | fili non vengono | T Lz contrc-lamz & smussata. & Sostituire la contro - lama.
taghati. & La difierenza in livelio tra la gudaforoagoela | © Aumentare la piegatura dellz contro-lama.
contro-tama non & sufficiente.
& 1 coltello mobile & scorrettamente posizionato. | ¢ Correggere la posizione del coltelio mobile. 67
& L'ultimo punto & saftato. ¢ Correggere la relazione fase tra 'ago e la €3
navetta.
5. Punti s o n o | & La relazione fase tra 'ago e la navettza non & | ¢ Posizionare correttamente la navetta con 63
frequentemente opportuna. riterimento all'ago.
saltati. & W pioco vra Vago e la navetta & troppo grande. | ¢ Posizionare correftamente la navefita con 63
riterimento alfago.
& L'ago & piegato. ¢ Sostituire 'ago piegato. 25
© L'elemento motore piega 'ago eccessivamente. | ¢ Correggere la posizione dell'elemento motore. €3
6. !l filo dell’'ago viene | C La tensione del filo dell’ago non & | © Aumentare la tensione el filo del'ago. 28
fuori sul lato rovescio sufficientemente aha.
del materiale. ¢ Ritardare la tempestivita di trasporto. 83
Z lifio dellago dopo il taglio del filo & roppo lungo. | © Aumentare la tensione del regolatore di 28
tensione de! filo No.1.
7. 1 filo si rompe al | T Il coltello mobile & scorrettamente posizionato. | < Correggere la posizione del coltelio mobile. 67
momento di taglio del
filo.
8. Lorsqu'on utilise un fil | I In caso di filo in fibra sintetica, il filo & piu duro | & Quando si prepara un moaello, impostare it
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6. The optional parts
6-1. Table of the optional parts

Name of Parts

Type Part No. Remarks
Feed plate blank Without knurl / processed 14224108
With knurl / processed 14224000
t=1.2
Needle hole guide A=1.6 B=2.6 Without relief siit D2426284M00 | Standard type
A=2.3 B=4.0 Without relief slit 14108607 { For heavy - weight material
m L—l A=1.6 B=2.0 Without relief siit ][ D2426282C0C [ For fashion and knit garments
—&— r—ﬁ A=2.0 B=3.0 Without relief slit | 14224307 [
| a; < A=25 B=3.5 Without relief slit | 52426280000 |
Q ® A=3 B=4 Without refief siit | D2426MMCKOC |
reeding frame blank Solid type teeding frame B2553210D0A
/with knuri
Solid type feeding frame/ 52353210008
/without knurl
‘ Separate type feeding frame B2554210D0A
fwithout knurl
Separate type feeding frame 82554210008
O jwith knuri
Separate type feeding frame B82554210D0C
/with knurl
intermediate presser A=2.2, B=3.6, C=38.5 | B1601210D00A | Standard
(for LK-1820 only) A=2.7, B=4.1, C=38.5 B1601210D0OBA !
A=3.5, B=5.5, C=38.5 B1601210DOCA |
A=1.6, B=2.6, C=37 B1601210D0Z |
A=2.2, B=3.6, C=41.5 B1601210D0OFA
Silicon tank BS2118500A0
Disk-raising device asm. 14224760
AP
14225056
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6. Sonderzubehor
6-1. Tabelle der sonderzubehorteile

Bezeichnung ‘

Typ Teile-Nr. : Bemerkungen
Transportplatienrohling Ohne Riffelung/ 14224109 1
N Ohne Obertlachenbehandiung ;
< . Mit Ritielung/ 14224000
| Ohne Oberflachenbehandiung
Stichlochtdhrung : A=1.6 B=2.6 ohne Aussparung | D2428284M0O0 Tye S {Stangard)
g A=2.3 B=4.0 ohne Aussparung | 14109507 Tye H (fr schwere Stoffe)
i \ i A=1.6 B=2.0 ohne Aussparung | D2428282C00 FUr Moae unc Maschenware
— 6 Lx:‘*‘:!l ( A=2.0 B=3.0 ohne Aussparung | 14224307
! ulj ‘ <’: | A=2.5 B=35 ohne Aussparung | B2426260000
@ & | A=3 B=4 ohne Aussparung | D242BMMCKOC °
Transportranmenrohling Einteiliger Transportrahmery 82553210004
mit Riffelung
Einteiliger Transportrahmery B2553210D03
s ohne Riffelung
P [ Zweiteiliger Transportrahmen/ B2554210D04
ohne Rifielung
N | Zweiteiliger Transportranmen/ B2554210D02
‘ mit Riffelung
i Zweiteiliger Transportrahmen/ 22554210000
| /mit Riffelung :
Zwischenpresser ] A=2.2, B=3.6, C=38.5 B1601210D00A Siangard
(nur for LK-1820) c A=2.7, B=4.1, C=38.5 B1601210D0BA |
A=3.5, B=5.5,C=38.5 B1601210D0CA
A=1.6, B=2.6, C=37 B1601210D0E !
A=2.2, B=3.6, C=41.5 B1601210D0FA !
|
Silikondlbehalter Bg211850040
14224760
!
%
Nadelkihlersatz 14225056
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&. Pieces en option

-1, Tableau des pieces en option

Désignation des piéces Type N° de piece Dbservations
“auche de plaque d'entrainement Sans quadrillage/non traitée 14224109
Avec quadrillage/non traitée 14224000
t=12
Guide d'orifice daiguille A=1.6 B=2.6 Sans fere de degagemen: | D2426284M0O0 Type standard
A=2.3 B=4.0 Sans fente oo dégagement | 14109607 Pour tissu épais
i 1—' A=1.6 B=2.0 Sans iente do dégagement | 02426282200 ; Four artizies de mode et en mailie
A ? Lo : A=2.0 B=3.0 Sansfenle oo dégagement | 14224307
: a‘; J: A=2.5 B=3.5 Sansieme de dégagement | B242628000D |
S Q A=3 B=4 Sansfente de dégagement | D2426MMCKOC |
Ebauche de cadre d'entrainement Cadre d'entrainement monobiog/ | B2553210D0A
avec quadrillage
Cadre d’entrainement monobioc/ | 32553210D0B
) T sans quadrillage
Cadre d'entrainement en B2554210D0A
deux parties/sans guadrillage
Cadre d'entrainement en 32554210003
O deux parties/avec quadrillage
Cadre d'entrainement en 32554210D0C i
deux parties/avec quadriliage ‘
Presseur intermediaire A=2.2, B=3.6,C=38.5 i B81601210D00A Standard
(for LK-1820 seulermnent) A=2.7, B=4.1, C=385 | B1601210D0BA |
A=3.5, B=5.5, C=38.5 | B1601210D0CA
A=1.6, B=2.6, C=37 i 31601210D0E
A=2.2, B=3.6, C=41.5 1 81601210D0FA |
i @
Reservoir d'huile de silicone : 392118500A0
i
|
i
!
o {
s |
Ensemble de dispositif d'ouverture [ 14224760
du disque de tension %gﬁ I
| 14225056
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6. Piezas opcionales

6-1. Tabla de piezas opcionales

Nombre de las piezas Tipo N® de pieza ; Observaziones
Piace lisa de transporte Sin moleteado/Sin procesar 14224109 1
!
Sin moleteado’Sin procesar 14224000
Juiz 02 ojal de aguja A=1.6 B=2.6 Sin ranura de liberazion. I D24256284M0D Tipo estéancar
A=2.3 B=4.C Sin ranure ge liberazion. ‘ 14109607 Parz materiaies pesados
ﬂl _Lﬂ». A=1.6 B=2.0 Sin ranura de liberacior. { D2425282C00 2 vestidos de mosz v de punte
b :——?;! A=2.0 B=3.C Sirrenure e lbermsior, | 14224307
\‘I/ u!) ; J: h=2.5 B=2.2 Sin ranure o liperazior. | B2428280003
@ Q | A=3 B=4 Sinranur de liberasion, | D2426MMCKOC -
Niarco iiso ge transporie 1 Marco de transpone tipe sdlids B2553210D0A
/con moletas
Marco de transoorte tipe soiino B2553210D08 :
/sin moletas f
Marco de transponte tipo separags | BR334210D0A
/sin molzstas
2 Mareo de transponte tipo separedo | B2554210D08
<\ icon moletas ’
Mareo de transporte tipo separaas | B2554210D0C
/con moletas i |
Prensatelas intermedio A=2.2, B=3§6, C=385 ; B1601210D00A , Estandar
{for LK-1920 only) A=2.7, B=4.1,C=38.5 | B1601210D0BA |
A=3.5, B=55, C=38.5 | B1601210D0CA |
A=1.6, B=2.6, C=37 3 B1601210D0Z |
A=22, B=36,C=415 B1601210D0F A
Tanque de silicona B92118500A0
Conjunto de! dxsposmvo elevador de dnsco 14224760
PR ?
8 o,
Conjunto del enfriador de aguja 14225056
b~ G
N,
A
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6. Le parti facoltative
6-1. Tabella delle parti facoltative

Nome di Parti Tipo Teile-Nr. Bemerkungen
Piastra di trasporto grezza Senza zigrinatura 14224108
/Superficie non trattata
Con zigrinatura 14224000
t=1.2 | /Superficie non trattata
Guida foro ago A=1.8 B=2.6 Senza fenditura di scarico| D2426284M00 Tipo standard
A=2.3 B=4.0 Senza fenditura di s:an'co‘ 14109607 Per materiali pesanti
‘ !—"L A=1.6 B=2.0 Senza fenditura d: scanco | 02426282500 Per moda e magiieria
T—T;IJ A=2.0 5=3.0 Senza fenditura di scan’co{ 14224307
g o < A=2.5 B=3.5 Senza fenditura di scarico|  B242628000D
8 S A=3 B=t Senza fenditura di scarico D2426MMCKOC |
Pinza grezza Pinza tipo solido B2553210D0A
/Con zigrinatura
Pinza tipo solido B2553210D08
. /Senza zigrinatura
Pinza tipo separato B2554210D0A |
/Senza zigrinatura
Pinza tipo separato destra ! B2554210D03
O /Con zigrinatura
Pinza tipo separato sinistra } B2554210D0C
/Con zigrinatura :
Piedino premistofia intermedio A=2.2, B=3.6, C=38.5 ‘ B1601210D00A Stangard
(sottanto per LK-1520) A=2.7, B=4.1,C=38.5 i B81601210D0BA
A=3.5, B=5.5, C=38.5 | B1601210D0CA
A=18, B=2.6, C=37 | B1601210D0=
A=2.2, B=36, C=41.5 B81601210D0FA
Serbatoio del silicone 89211850040
Gruppo dispositivo di sollevamento disco 14224760
AP
!
Gruppo dispositivo di raffreddamentc ago I 14225058
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6-2. Silicon tank / Silikondlbehalter / Reservoir d’huile de silicone / Tanque de silicona / Serbatoio del silcone
WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the sewing machine.
WARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch pldtziiches Anlaufen der Maschine verursachte
Unfalie zu verhiten.

AVERTISSEMENT :

3 Pour ne pas risquer un accident causé par une brusque mise en marche de la machine, toujours la mettre hors tension avant
@By, d'effectuer les opérations suivantes.
AVISO :

Para evitar accidentes causados por un arranque brusco de la maquina de coser, desconecte la corriente eléctrica antes de
comenzar el trabajo.
AVVERTIMENTO :

Prima di effettuare le seguenti operazioni assizurarsi di spegnere la macchinaper cucire a! fine di evitare incidenti causati
dall’avvio improvviso della macchina per cucire.

When synthetic fiber thread is usez. fix silizon tank @ (282718500A0)
‘ with setscrew @ .

Wenn Synthetikfasergarn verwaensde: wird, den Silikondibehalier @
(382118500A0) mit den Halleschraupen @ befestigen.

&=

o C
Ky

0/
\

Lorsaqu'on utilise un fii en fiore svntatioue, fixer Ie réservoir d'huile ge
silizone @ (352118500A0) aver iz vis ge fixation @ .

D,

Cuanae se use hiic de fibra siniztiza, file e tangue e siiiconz @
(BS27118500A0; con el tornilic @ .

Quando si usz filo in fibre sintetizz. fissare serbatoic oe! silicone @
(892118500A0) con vite di fissagoio @ .
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JUKI CORPORATION

INTERNATIONAL SALES DIVISION
8-2-1, KOKURYO-CHO,

CHOFU-SHI, TOKYO 182-8655, JAPAN
PHONE : 03(3430)4001 to 5

FAX : 03(3430)4909 * 4914 - 4984
TELEX : J22967

To order or for further information, please contact :

Um lhre Bestailung aufzugeben oder weitere Informationen anzufordern, wenden Sie sich bitte an :
Pour cornmander ou pour plus d'information s'adresser a:

Para hacer pedidos o para ulterior informacién, sirvase ponerse en contacto con :

Per ordinare o per ulteriore informazione, si prega di mettersi in contatto con :

Please do not hesitate to contact our distributors or agents in your area for further information when necessa
Bitte wenden Sie sich an unsere Handler oder Vertreter in lhrer Nahe, wenn Sie weitere Informationen bendti
Pour plus d'information, n’hésitez pas a consulter nos distributeurs ou agents dans votre région.
Sirvase ponerse en contacto con nuestros distribuidores o agentes en su &rea siempre que necesite a
informacién mds detallada.
Per ulteriore informazione, si prega di non esitare a mettersi in contatto con nostr distributori o agenti vostra
quando necessario.

¢

* The description covered in this instruction manual is subject fo change for improvement of
commodity without notice.

+ Andarungen der in dieser Betriebsanleitung enthaltenen Beschreibungen, die der Verbesserur
Produktss dienen, bleiben vorbehalten.

* Les spécifications données dans le présent Manue) d'utilisation sont sujettes & modification sans pré:

# La descripcién que se de en este manual de instrucciones estd sujeta a cambio sin previo avisa
razones de mejora de la mercancia.

*# Le descrizioni contenute in questo manuale d’ istruzioni sono soggette a modifiche senza alcun preav




